: Settore Ambiente
Servizio A.LA.
Via Sora, 4 - 24121 Bergamo
Tel. 035.387539 - Fax 035.387597

== segreteria.ambiente@provincia.bergamo.it
Provincia di protocollo@pec.provincia.bergamo.it

Bergamo

Bergamo,

Prot  ......... v =09-02/CAM/LL
ROBI trasmissione DD

TRASMISSIONE VIA PEC

R.OB.I S.r.L.

Via degli Assini, 44
24048 Treviolo BG
info@pec.robiambiente.it

Al Comune di TREVIOLO
comune.treviolo@legalmail it

AI’A.R.P.A, della Lombardia
Dipartimento Provinciale di Bergamo
Via C. Maffei, 4

24121 BERGAMO

dipartimentobergamo.arpa@pec.regione.lombardia. it

AI’A.T.S. Bergamo

Dipartimento di igiene e prevenzione sanitaria
Servizio PSAL —

Settore di Lovere

protocollo@pec.ats-bg. it

Al Ufficio d’Ambito Provincia di Bergamo

info@pec.atobergamo.it

Spett.le UNIACQUE
Via Malpaga, 22
24050 GHISALBA

info@pec.uniacque.bg.it

Al COMANDO DEI VIGILI BEL FUOCO
di Bergamo

Via M. Condussi, 9

24124 — Bergamo -
com.bergamo(@cert.vigilfuoco.it

OGGETTO: Trasmissione D.D. n.1668 del 23/08/2019.

In allegato alla presente si trasmette copia informatica della Determinazione Dirigenziale n. 1668
del 23/08/2019, avente per oggetto: “MODIFICA NON SOSTANZIALE DEL DECRETO
REGIONALE AIA N. 7128 DEL 28/06/2007 “AUTORIZZAZIONE INTEGRATA AMBIENTALE
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(IPPC) RILASCIATA ALLA DITTA R.O.B.I. S.R.L. AI SENSI DEL D.LGS. 18 FEBBRAIO 2005, N.
59, ALLEGATO I, PUNTO 5.1, CON SEDE LEGALE ED IMPIANTO IN TREVIOLO (BG), VIA
DEGLI ASSINI 44", MODIFICATO ED INTEGRATO CON DETERMINAZIONI DIRIGENZIALI
DELLA PROVINCIA DI BERGAMO N. 3443 DEL 12/11/2009, N. 489 DEL 25/02/2010, N. 3547
DEL 30/11/2010, N. 1362 DEL 03/07/2013, N. 3001 DEL 30/01/2014, N. 1476 DEL 28/07/2016, N,
1476 Del 28/07/2016 E N. 2204 Del 22/11/2016.”

Distinti saluti.
IL RESPONSABILE DEL PROCEDIMENTO
p.ch. Monica Castelli
Documento informatico firmato digitalmente ai sensi del D.P.R. 445/2000 ¢
del D.Lgs 82/2005 ¢ norme collegate
All.to



L N TR
Provincia di
Bergamo

Numero 1668 Reg. Determinazioni

Registrato in data 23/08/2019

AMBIENTE
AlA

Dirigente: IMMACOLATA GRAVALLESE

OGGETTO

MODIFICA NON SOSTANZIALE DEL DECRETO REGIONALE AIA N. 7128 DEL 28/06/2007
"AUTORIZZAZIONE INTEGRATA AMBIENTALE (IPPC) RILASCIATA ALLA DITTA R.OB.L
S.R.L. Al SENSI DEL D.LGS. 18 FEBBRAIO 2005, N. 59, ALLEGATO I, PUNTO 5.1, CON SEDE
LEGALE ED IMPIANTO IN TREVIOLO (BG), VIA DEGLI ASSINI 44", MODIFICATO ED
INTEGRATO CON DETERMINAZIONI DIRIGENZIALI DELLA PROVINCIA DI BERGAMO N.
3443 DEL 12/11/2009, N. 489 DEL 25/02/2010, N. 3547 DEL 30/11/2010, N. 1362 DEL 03/07/2013,
N. 3001 DEL 30/01/2014, N. 1476 DEL 28/07/2016, N. 1476 DEL 28/07/2016 E N. 2204 DEL
22/11/2016.
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IL DIRIGENTE DR.SSA IMMACOLATA GRAVALLESE

IN ESECUZIONE del Decreto del Presidente n. 338 del 21 dicembre 2018 con il quale ¢ stato
attribuito alla sottoscritta I’incarico dirigenziale del Dipartimento di Presidenza, Segreteria e
Direzione Generale dal 1 gennaio 2019;

RICHIAMATA la nota datata 30.06.2017 con cui il Presidente della Provincia di Bergamo ha dato
disposizioni circa le modalita di sostituzione dei Dirigenti in caso di assenza;

VISTI:

il D.Lgs. 18 Febbraio 2005 n. 59 “Attuazione integrale della direttiva 96/61/CE relativa alla
prevenzione e riduzione integrate dell’inquinamento™;

il D.Lgs.128 del 29.06.2010, entrato in vigore il 26.08.2010, con il quale la disciplina
dell'autorizzazione integrata ambientale (IPPC) ¢ stata introdotta all'interno del D.Lgs.152/2006
(Parte seconda) e di conseguenza ¢ stato abrogato il D. Lgs 18 febbraio 2005, n. 59;

il D.Lgs. 4 marzo 2014, n. 46 “Attuazione della direttiva 2010/75/UE relativa alle emissioni
industriali (prevenzione e riduzione integrate dell'inquinamento);

la Legge Regionale n 24/2006 - “Norme per la prevenzione e la riduzione delle emissioni in
atmosfera a tutela della salute e dell’ambiente”- come modificata dalla Legge Regionale n
12/2007 la quale stabilisce tra I’altro che:

5. art 8 comma 2:“la provincia ¢ l'autorita competente al rilascio, al rinnovo e al riesame
della autorizzazione alle emissioni in atmosfera ¢ della autorizzazione integrata
ambientale, con esclusione delle autorizzazioni relative agli impianti di incenerimento
di rifiuti di competenza regionale ai sensi dell'articolo 17, comma 1, della L.R. n.
26/2003...(omissis)...”;

6. art. 30 comma 6: “le province esercitano le funzioni amministrative relative al rilascio,
al rinnovo e al riesame delle autorizzazioni ambientali, di cui all'articolo 8, comma 2,
con le seguenti decorrenze:... (omissis)...b) dal 1° gennaio 2008, relativamente
all'autorizzazione integrata ambientale; b-bis) dal 1° gennaio 2009 relativamente
all’autorizzazione integrata ambientale di cui all’allegato 1, punto 5.4, del D.Lgs. 18
febbraio 2005, n. 59;

RICHIAMATI:

il Decreto AIA n. 7128 del 28/06/2007, con il quale la Regione Lombardia ha rilasciato
I’ Autorizzazione integrata ambientale (IPPC) ai sensi del D. Lgs 18 febbraio 2005, n® 59 a
R.O.B.I. Srl per l'impianto ubicato a Treviolo (BG) — via degli Assini n.44, modificato ed
integrato con Determinazioni Dirigenziali della Provincia di Bergamo n. 3443 del 12/11/2009, n.
489 del 25/02/2010, n. 3547 del 30/11/2010, n. 1362 del 03/07/2013, n. 3001 del 30/01/2014,
n.1476 del 28.07.2016, n. 2204 del 22/11/2016;

I’allegato G alla dgr 2 febbraio 2012 - n. IX/2970: “criteri per l'individuazione delle modifiche
sostanziali AIA ai sensi del D. Lgs. 152/2006 s.m.i.” ;

VISTE :

la nota prot. n. 564 del 07/01/2019 integrata con nota prot. n. 918 del 08/01/2019, nota prot. n.

15785 del 12/03/2019, nota prot. n. 34374 del 03/06/2019 e nota prot. n. 39276 del 25/06/2019,

con cui la Ditta R.O.B.L. Srl ha comunicato ai sensi dell’art. 29 nonies, comma 1 del D.Lgs

152/06, di avere in progetto le seguenti modifiche impiantistiche presso I’insediamento IPPC di

Treviolo relative a:

a) installazione, ad integrazione dell’impianto di TFE (evaporazione su strato sottile), di una fase
di pretrattamento per mezzo di una sezione di flash atmosferico e di una fase di post-
trattamento, costituita da una colonna di distillazione atmosferica;
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b) richiesta, in quanto impianto della filiera C.O.N.O.E. (Consorzio Obbligatorio Nazionale di
raccolta e trattamento Oli vegetali e grassi animali), di ritirare ¢ miscelare anche rifiuti
identificati con codice non pericoloso EER 020304 “Scarti inutilizzabili per il consumo o la
frasformazione”,

¢) richiesta di ritirare rifiuti identificati con codice EER 200307 “rifiuti ingombranti”;

¢ lanota prot. 40090 del 28/06/2019 con cui la Provincia di Bergamo, condividendo le affermazioni

della Ditta, ha valutato che le modifiche proposte da R.O.B.1. Srl non rientrano nella casistica di

cui al punto 8, lettera t) dell’allegato IV) alla parte seconda del D.Lgs. 152/2006 e s.m.i. € non

sono sostanziali secondo quanto individuato nell’allegato G della DGR 2970 del 02/02/2012 ed ha

di conseguenza avviato il procedimento per |’aggiornamento dell’autorizzazione integrata

ambientale di cui la Ditta ¢ in possesso, richiedendo eventuali pareri ed osservazioni agli Enti;

® lanota protn. 17516 del 05/07/2019 della Societa UNIACQUE S.p.a., trasmessa dall’ Ufficio

d’ Ambito di Bergamo con nota prot.n. 17516 del 05/07/2019, in cui UNIACQUE S.p.a. conclude

assumendo che la modifica non comporti variazioni di rilievo sulla quantita e qualita delle acque

reflue scaricate in pubblica fognatura;

VISTA la scheda tecnica redatta dagli Uffici provinciali ad integrazione dell’A.I.A. gia rilasciata
alla Ditta con Decreto Regionale n. 7128 del 28/06/2007, modificata ed integrata con Determinazioni
Dirigenziali della Provincia di Bergamo n. 3443 del 12/11/2009 e n. 489 del 25/02/2010, n. 3547 del
30/11/2010, n. 1362 del 03/07/2013, n. 3001 del 30/01/2014, n.1476 del 28/07/2016, n. 2204 del
22/11/2016 in cui & riportata oltre alla descrizione della modifica comunicata dalla Ditta con nota
pervenuta in data 07/01/2019 e successive integrazioni anche la descrizione di alcune modifiche non
sostanziali non comportanti aggiornamento dell’autorizzazione precedentemente comunicate dalla
Ditta con note pervenute in data 06/10/2015, 07/11/2016, 27/06/2017, 21/06/2019 ed assentite dalla
Provincia di Bergamo;

RITENUTO opportuno aggiornare ai sensi del comma 1 dell’art 29 nonies del Titolo III-bis della
parte seconda del D.Lgs.152/2006 il decreto AIA n. 7650 del 08/08/2013 come modificato ed
integrato con Determinazioni Dirigenziali della Provincia di Bergamo n. 7128 del 28/06/2007,
modificata ed integrata con Determinazioni Dirigenziali della Provincia di Bergamo n. 3443 del
12/11/2009 e n. 489 del 25/02/2010, n. 3547 del 30/11/2010, n. 1362 del 03/07/2013, n. 3001 del
30/01/2014, n.1476 del 28/07/2016, n. 2204 del 22/11/2016 aggiornando ed integrando il relativo
Allegato Tecnico con prescrizioni coerenti con le modifiche richieste dalla Ditta;

RITENUTA propria la competenza, ai sensi dell'art. 51 dello Statuto Provinciale approvato con
deliberazione n.1 del 5 marzo 2015 della Assemblea dei Sindaci, nonché dell’art. 107 del D.Lgs. 18
agosto 2000 n. 267 all’emanazione del presente provvedimento;

FATTI SALVI ed impregiudicati i diritti di terzi e le autorizzazioni e/o nulla osta di competenza di
altri Enti;

DETERMINA

1. di integrare e modificare, per le ragioni illustrate in premessa, il Decreto Regionale n. 7128
del 28/06/2007, Autorizzazione Integrata Ambientale (IPPC) ai sensi del D. Lgs 18 febbraio
20035, n. 59 a R.O.B.I. Srl per l'impianto ubicato a Treviolo (BG) — via degli Assini n. 44,
modificato ed integrato con Determinazioni Dirigenziali della Provincia di Bergamo n. 3443
del 12/11/2009, n. 489 del 25/02/2010, n. 3547 del 30/11/2010, n. 1362 del 03/07/2013, n.
3001 del 30/01/2014, n.1476 del 28/07/2016, n. 2204 del 22/11/2016, in conformita alla
allegata Scheda Tecnica parte integrante e sostanziale del presente provvedimento;

2. di confermare integralmente, per quanto non modificato € non in contrasto con il presente atto,
le disposizioni del Decreto AIA Regionale n. 7128 del 28/06/2007, modificata ed integrata
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con Determinazioni Dirigenziali della Provincia di Bergamo n. 3443 del 12/11/2009 e n. 489
del 25/02/2010, n. 3547 del 30/11/2010, n. 1362 del 03/07/2013, n. 3001 del 30/01/2014,
n.1476 del 28/07/2016, n. 2204 del 22/11/2016;

3. didisporre che:
* laDitta R.O.B.I. S.rl. debba presentare un’appendice di variazione della fidejussione gia
versata, per il suo adeguamento al presente provvedimento;

» la mancata presentazione della appendice di fidejussione di cui al punto precedente entro
30 giomi dalla data di ricezione del presente provvedimento comportera ’avvio della
procedura di revoca del provvedimento medesimo;

* entro 30 giorni dall’ottenimento del rinnovo delle certificazioni ISO 14001 ed EMAS di
cui ¢ in possesso, la Ditta dovra trasmettere alla Provincia di Bergamo copia dei certificati
aggiornati. L’eventuale mancato ottenimento del suddetto rinnovo oppure la revoca della
certificazione, dovra allo stesso modo essere comunicato alla Provincia e la ditta dovra
provvedere entro i successivi 30 giorni ad integrare I’ammontare delle singole polizze
fideiussorie;

4. di trasmettere il presente atto alla Ditta, al Comune di TREVIOLO, ad ARPA - Dipartimento
di Bergamo, ad ATS Bergamo, ad ATO, ad UNIACQUE e a Comando dei Vigili del Fuoco di

Bergamo;

5. di disporre che I’efficacia del presente provvedimento decorra dalla data di ricevimento dello
stesso da parte della Ditta;

6. di dare atto che, ai sensi dell'art. 3 della Legge 241/90, contro il presente provvedimento, potra
essere presentato ricorso giurisdizionale al Tribunale Amministrativo Regionale, entro 60
(sessanta) giorni dalla data di notifica dello stesso, o ricorso straordinario al Presidente della
Repubblica entro 120 (centoventi) giorni dalla suddetta data di notifica.

IL DIRIGENTE
Dr.ssa Immacolata Gravallese
Documento informatico firmato digitalmente ai sensi del
DPR 445/2000 e dal D.Lvo 82/2005 e norme collegate
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Modifiche non sostanziali

Ragione sociale ROB.I Srl
Sede legale Via degli Assini n. 44 — Treviolo (BG)
Sede operativa Via degli Assini n. 44 — Treviolo (BG)

Decreto regionale n. 7128 del 28/06/2007, modificato
ed integrato con D.D. provinciali n. 3443 del
12/11/2009, n. 489 del 25/02/2010, n. 3547 del
30/11/2010, n. 1362 del 03/07/2013, n. 3001 del
30/01/2014, n. 1476 del 28/07/2016, n. 2204 del
22/11/2016.

ALA.

5.1. puntic, d, j;
Codice e attivita IPPC 5.3. punto a3 e punto b2;
5.5

Modifiche non sostanziali soggette ad aggiornamento

dell’autorizzazione:

a) installazione, ad integrazione dell’impianto di TFE
(evaporazione su strato sottile), di una fase di
pretrattamento per mezzo di una sezione di flash
atmosferico e di una fase di post-trattamento,
costituita da una colonna di distillazione atmosferica;

b) richiesta, in quanto impianto della filiera C.O.N.O.E.
(Consorzio Obbligatorio Nazionale di raccolta e
trattamento Oli vegetali ¢ grassi animali), di ritirare e
miscelare anche rifiuti con codice non pericoloso EER
020304 “Scarti inutilizzabili per il consumo o la
trasformazione;

¢) richiesta, di ritirare rifiuti con codice EER 200307
“rifiuti ingombranti”.

Modifiche non sostanziali non soggette ad aggiornamento

dell’atto precedentemente assentite e relative a:

Aggiornamento/revisione v’ aggiunta di un impianto di post trattamento costituito
da un filtro a carbone attivo e da una colonna di resine
a scambio ionico all’impianto di trattamento
emulsioni povere ¢ acque di separazione;

v utilizzo dei serbatoi AREA 3 (ex AREA c¢) per lo
stoccaggio degli oli esausti ed emulsioni oleose;

v’ installazione in AREA T5 di un nuovo evaporatore
per termocompressione in sostituzione di quello
esistente asservito al trattamento preliminare delle
emulsioni povere e delle acque di separazione ed
integrazione delle tipologie di rifiuti trattati
nell’impianto (EER 070601%*, 161002, 161004);

v’ installazione, nel trattamento preliminare delle
emulsioni povere e delle acque di separazione, di una
sezione di trattamento ad ozono proposta come
modifica migliorativa dell’impianto di depurazione
aziendale e delle caratteristiche qualitative dello
scarico industriale immesso in pubblica fognatura




Robi s.r.l. - medifica non sostanziale

A. QUADRO AMMINISTRATIVO - TERRITORIALE

A.06 Modifiche al Decreto regionale n. 7128 del 28/06/2007, modificato ed integrato con D.D.
provinciali n. 3443 del 12/11/2009, n. 489 del 25/02/2010, n. 3547 del 30/11/2010, n. 1362 del
03/07/2013, n. 3001 del 30/01/2014, n. 1476 del 28/07/2016 e n. 2204 del 22/11/2016

La Ditta R.O.B.I. S.r.l. con nota prot. n. 564 del 07/01/2019 integrata con nota prot. 918 del
08/01/2019, nota prot. 15785 del 12/03/2019, nota prot.n. 34374 del 03/06/2019 e nota prot. 39276
del 25/06/2019 ha comunicato ai sensi dell’art. 29-nonies, Titolo III-bis della parte seconda del
D.Lgs. n. 152/2006 e¢ s.m.i. I’intenzione di apportare le seguenti modifiche non sostanziali
all’impianto di Treviolo, nell’ottica del processo di continuo adeguamento e miglioramento
tecnologico:

a) installazione, ad integrazione dell’impianto di TFE (evaporazione su strato sottile), di una fase

di pretrattamento per mezzo di una sezione di flash atmosferico ¢ di una fase di post-
trattamento, costituita da una colonna di distillazione atmosferica.
Quanto sopra al fine di incrementare I’efficienza nel recupero di basi lubrificanti nell’impianto
TFE. Implementando I’impianto esistente con quanto sopra la Ditta dichiara che ¢ possibile
realizzare compiutamente ¢ separatamente le varie fasi di cleaning, frazionamento e finissaggio
previste dalle BAT —-MTD in un unico passaggio;

b) richiesta, in quanto impianto della filiera C.O.N.O.E. (Consorzio Obbligatorio Nazionale di
raccolta e trattamento Oli vegetali e grassi animali), di ritirare e miscelare anche rifiuti
identificati con codice non pericoloso EER 020304 “Scarti inutilizzabili per il consumo o la
trasformazione”. 11 codice sard ritirato solo saltuariamente, limitatamente agli oli alimentari
esausti, in quanto non rappresenta il core business aziendale di riferimento. Cid permettera
all’azienda il completo rispetto della norma tecnica di settore;

c) richiesta, di ritirare rifiuti identificati con codice EER 200307 “rifiuti ingombranti”. In quanto
la Ditta ROBI effettua anche servizio di raccolta presso le piazzole comunali, oltre che di
origine industriale.

La Ditta sostiene che le modifiche proposte non sono sostanziali ai sensi dell’Allegato G della DGR
IX/2970 del 02/02/2012 “Criteri per l’individuazione delle modifiche sostanziali AIA”.

La Ditta ha inoltre analizzato i vari impatti sulle matrici ambientali aria, acqua, suolo, rumore,
consumi idrici ed energetici, produzione rifiuti argomentando che le modifiche non comporteranno
notevoli ripercussioni negative sull’ambiente ai sensi del punto 8 lettera t dell’allegato IV alla parte
seconda del D.Lgs. 152/2006 e smi e non sono tali da richiedere di essere assoggettate a verifica di
assoggettabilitd di valutazione di impatto ambientale in quanto non rientrano nella casistica di cui al
punto 8 lettera t dell’allegato IV alla parte seconda del D.Lgs. 152/2006 e s.m.i.

Il Servizio AIA della Provincia di Bergamo con nota prot.n. 40090 del 28/06/2019 ha condiviso le
affermazioni della Ditta, valutando che le modifiche proposte da R.O.B.I. Srl, non rientrano nella
casistica di cui al punto 8, lettera t) dell’allegato IV) alla parte seconda del D.Lgs. 152/2006 e s.m.i.
e non sono sostanziali secondo quanto individuato nell’allegato G della DGR 2970 del 02/02/2012
“aggiornamento dei criteri per la caratterizzazione delle modifiche sostanziali AIA ai sensi del
D.Lgs. 152/2006 e smi”, ha di conseguenza avviato il procedimento per [’aggiornamento
dell’autorizzazione integrata ambientale in possesso della Ditta ed ha richiesto eventuali pareri ed
osservazioni agli Enti.

Con nota prot.n. 17516 del 05/07/2019 I'ufficio d’ Ambito di Bergamo ha trasmesso il parere della
Societa UNIACQUE S.p.a. del 05/07/2019 prot.n. 17516.
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Robi s.r.l. = modifica non sostanziale

In tale nota UNIACQUE S.p.a. vista la "relazione tecnica e prestazioni ambientali del complesso
IPPC" agg.to gennaio 2019, a firma del dott. ing. Marco Lacalamita e le successive note del 12
marzo 2019, 3 giugno 2019 e 25 giugno 2019 precisa quanto segue ” ... si assume che la modifica
non comporti variazioni di rilievo sulla quantita e qualita delle acque reflue scaricate in pubblica
fognatura”.

Si procede quindi all’aggiornamento dell’autorizzazione'

Si coglie I’occasione per riportarvi anche la descrizione delle seguenti modifiche non sostanziali
non comportanti aggiornamento dell’autorizzazione precedentemente comunicate dalla Ditta ed
assentite dalla Provincia di Bergamo:

v" modifica non sostanziale comunicata dalla Ditta con nota pervenuta in atti provinciali in data
06/10/2015 prot. 78543, integrata con e- mail del 12/11/2015, consistente nell’aggiunta di un
impianto di post trattamento costituito da un filtro a carbone attivo € da una colonna di resine a
scambio ionico all’impianto di trattamento emulsioni povere € acque di separazione;

v" modifica non sostanziale comunicata dalla Ditta con nota pervenuta in atti provinciali in data
07/11/2016 prot. n.70947 consistente nell’utilizzo dei serbatoi di AREA 3 (ex AREA c¢)
precedentemente adibiti allo stoccaggio dei solventi, per lo stoccaggio degli oli esausti ed
emulsioni oleose. Tale modifica si ¢ resa necessaria in seguito alla contrazione della richiesta di
smaltimento solventi e, viceversa, all’aumento della richiesta di conferimento degli oli;

v modifica non sostanziale comunicata dalla Ditta con nota pervenuta in atti provinciali in data
27/06/2017 prot. 38891, successivamente integrata, consistente nell’installazione in AREA T5
di un nuovo evaporatore per termocompressione in sostituzione di quello esistente asservito al
trattamento preliminare delle emulsioni povere e delle acque di separazione nonché nell’
integrazione delle tipologie di rifiuti trattati nell’impianto (EER 070601*, 161002, 161004);

v" modifica non sostanziale comunicata dalla ditta con nota pervenuta in atti provinciali in data
21/06/2018prot.n. 38779, consistente nell’ installazione di una sezione di trattamento ad ozono
proposta come modifica migliorativa dell’impianto di depurazione aziendale e delle
caratteristiche qualitative dello scarico industriale immesso in pubblica fognatura.

Si riporta anche I’informazione che la Ditta nel luglio 2016 (pervenuta in atti provinciali al
prot.49413 del 21.07.2016) ha trasmesso la relazione di verifica di sussistenza dell’obbligo di
redigere la relazione di riferimento.

B. QUADRO PRODUTTIVO-IMPIANTISTICO

Al paragrafo “B.1.2 “Caratteristiche delle principali macroaree individuate all’interno del
sito” (gia modificato con D.D. n. 3443 del 12/11/2009, D.D. n. 1362 del 03/07/2013, D.D. n. 3001
del 30/01/2014, D.D. n. 1476 del 28/07/2016 ¢ D.D. n. 2204 del 22/11/2016) sono apportate le
seguenti modifiche/integrazioni:

Modifiche precedentemente comunicate ed assentite
Il sottoparagrafo “AREA 3 ex AREA c — Solventi “ viene integrato e modificato come segue:
Nel novembre 2016 la Ditta ha comunicato I’intenzione di introdurre anche i rifiuti costituiti da oli
esausti ed emulsioni oleose tra le tipologie di rifiuti stoccati nell’AREA 3 originariamente dedicata
unicamente allo stoccaggio, travaso e miscelazione dei solventi. Tale modifica si & resa necessaria,

I'¢i si riservano ulteriori valutazioni successivamente alla risposta che il Ministero dell’ Ambiente e della Tutela del
Territorio ¢ del Mare fornira al quesito posto da Regione Lombardia con nota prot. T1.2019.0019697 del 18.06.2019 in
ordine all’efficacia delle autorizzazioni gia in essere alla data di entrata in vigore della disposizione di cui alla legge
55/2019, nelle more dell’adozione dei Decreti di cui al comma 2 dell’art 184-ter del D.Igs.152/2006 s.m.i..
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come spiegato da ROBI, in seguito alla contrazione della richiesta di smaltimento solventi e,
viceversa, all’aumento della richiesta di conferimento degli oli.

Precedentemente alla realizzazione di tale modifica I’AREA 3 era dedicata allo stoccaggio, travaso
¢ miscelazione dei solventi . Risultava suddivisa in tre settori, uno (al coperto) dedicato allo
stoccaggio fusti, fustini e cisternette con potenzialitd massima 10 m’ per solventi alogenati ¢ 10 m’
per non alogenati, uno (a cielo libero) occupato da due serbatoi ciascuno di potenzialitd geometrica
35m’ e potenzialita reale 31,5 m’ e, infine, il terzo costituito da un’ AREA pompe al coperto.

Dei due serbatoi (n.17 e n. 18) uno, il n. 18, era dedicato allo stoccaggio dei solventi alogenati. Lo
sfiato di tali serbatoi era collegato all’emissione El (alla quale recapitano anche tutti gli sfiati dei
serbatoi dedicati allo stoccaggio degli oli presenti in AREA 1, gli sfiati dei tre serbatoi di
alimentazione dell’impianto di trattamento emulsioni oleose povere, gli incondensabili
eventualmente emessi dall’impianto TFE e gli sfiati dei serbatoi soluzioni acquose e liquidi
antigelo di AREA 4). Dal locale fusti i solventi erano inviati tramite le pompe dedicate ai serbatoi.
Le operazioni di travaso dei solventi dai fustini ai serbatoi erano presidiate da un sistema di
aspirazione a tutela dell’ operatore, a tale sistema ¢ associata 1’emissione E2.

A seguito della modifica I’ AREA 3 risulta cosi organizzata: lo stoccaggio dei solventi avviene in
fusti, fustini e cisternette nel locale gia ad essi dedicato senza effettuarne il travaso nei serbatoi 17
e 18. I solventi sono avviati a smaltimento/recupero aspirandoli con pompe direttamente nelle
autobotti adibite al trasporto verso i destini finali ovvero mantenendoli nei colli in cui sono gia
contenuti.

I serbatoi 17 e 18 sono invece dedicati allo stoccaggio degli oli esausti ed emulsioni oleose.

I serbatoi 17 e 18, come dichiarato dalla Ditta, avevano gia caratteristiche conformi a quelle
previste dal D.M. 392/96 con esclusione della paratia sul lato del carico che sarebbe stata
realizzata in vetro come quelle gia esistenti a presidio dell’AREA 1.

Con nota datata 31/01/2017 la Ditta ha dato riscontro di avere realizzato la paratia in vetro a
presidio dell’AREA di carico al fine di adeguare lo stoccaggio ai disposti del D.M. 392/96 e di
avere realizzato il collegamento all’AREA 1 “Stoccaggio oli esauste ed emulsioni oleose esauste”
con linea in acciaio inox.

L’AREA 3¢ quindi stata suddivisa in due aree operative (suddivisione dell’ AREA 3 di tabella
A4 della D.D.1362 del 3.7.2013 nelle aree 3 e 3 bis):

Aree operative ?::g;rficle zlt;l);;:agglo pericolosita | D15 R13

3 Oli ed emulsioni 90 63 P X X
oleose - NP - i

3bis . 20 P X X
Solventi 50 s NP : :

11 carico degli oli ed emulsioni dalle autocisterne ai serbatoi avviene tramite pompa in dotazione al
reparto, fornita di idoneo filtro oppure, quando possibile, direttamente dalle autocisterne dotate di
pompa e filtro per il carico e scarico. I serbatoi 17 e 18 sono inoltre collegati al sistema di tubazioni
in acciaio ai serbatoi di AREA 1.

Modifiche autorizzate con il presente atto
Al sottoparagrafo AREA 7: rifiuti pericolosi ¢ non sotto capannone ¢ aggiunto il seguente

paragrafo.
Le operazioni previste sui nuovi rifiuti identificati con codice EER 200307 “rifiuti ingombranti”

sono le seguenti:
— il mero stoccaggio deposito preliminare (D15) o messa in riserva (R13);
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— la messa in riserva (R13) con successiva operazione di selezione-cernita manuale (R12)
finalizzata alla separazione/valorizzazione delle frazioni merceologiche recuperabili (es. legno,
carta, plastica, metallo ferroso e non ferroso) e alla separazione dei rifiuti non recuperabili da
avviare a smaltimento. In particolare il rifiuto in ingresso dopo essere stato messo in riserva
verra sottoposto ad operazione di selezione /cernita effettuata 0 manualmente dall’operatore o
tramite caricatore con polipo (attrezzatura gia esistente presso 1’impianto) volta a
separare/valorizzare le singole frazioni merceologiche di rifiuti recuperabili (es. carta, plastica,
metalli ferrosi, metalli non ferrosi) che verranno depositati (in R13 nell’ AREA 7), unitamente a
rifiuti della stessa tipologia merceologica derivanti dalle operazioni di selezione di altri rifiuti,
in attesa di essere avviati ad altri impianti di recupero finale autorizzati ai sensi del D.Lgs.
152/06 € s.m.i.. La restante frazione di rifiuto non recuperabile verra anch’essa depositata (in
D15 nell' AREA 7), unitamente ad altri rifiuti non recuperabili decadenti dalle operazioni di
cernita di altri rifiuti, in attesa di essere avviata ad impianti di smaltimento finale autorizzati ai
sensi del D.Lgs. 152/2006 e s.m.i.;

— il deposito preliminare (D15) con successiva operazione di cernita (D13) dei rifiuti che
presentino una componente prevalente di rifiuto da inviare a smaltimento. Qualora si presenti
un carico di rifiuti costituito in prevalenza da rifiuti da avviare a smaltimento il rifiuto dopo
essere stoccato verra sottoposto ad una verifica al fine di verificare la presenza e separare
eventuali rifiuti recuperabili ancora presenti. Le operazioni di selezione e di stoccaggio dei
rifiuti ottenuti verranno svolte con le modalita sopra descritte.

Al paragrafo “B.1.6 “impianti dedicati alle operazioni di trattamento rifiuti” (gia modificato
con D.D. n. 1362 del 03/07/2013, n. 3001 del 30/01/2014, n. 1476 del 28/07/2016 e n. 2204 del
22/11/2016) sono apportate le seguenti modifiche/integrazioni:

Modifiche precedentemente comunicate ed assentite
II sottoparagrafo 4) “Impianto per il trattamento di emulsioni oleose povere e acque di
separazione” viene integrato e modificato come segue:
La Ditta ha comunicato I’intenzione di installare in AREA T5 un nuovo evaporatore per
termocompressione, in sostituzione di quello esistente di minore potenzialitd (potenzialita
evaporatore precedente 13,5 m*/g; potenzialita evaporatore installato in sua sostituzione: 80 m’/g),
asservito al trattamento preliminare delle emulsioni oleose povere e delle acque di separazione.
L’installazione del nuovo evaporatore &€ avvenuta nel mese di novembre 2017. Il nuovo
evaporatore € stato ubicato nella medesima posizione del precedente ed ¢ stato posto nella linea di
trattamento, a valle dell’ ultrafiltrazione e a monte dell’osmosi inversa, quest’ultima essendo il punto
pit delicato dell’intero processo di lavorazione. A corredo del nuovo evaporatore la ditta ha:
installato un nuovo serbatoio TK001/D, da 35 m®, aumentato lo stoccaggio da 5 a 15 m® del
serbatoio TK 100 ed installato un condensatore per abbattere la frazione condensabile delle
emissioni aspirate dal’evaporatore, prima del loro invio all’impianto a carboni attivi a presidio di
El.

L’installazione dell’ evaporatore ha portato ad aumentare il rendimento, sia qualitativo che
quantitativo; dell’impianto nel suo insieme:
e a paritd di quantitd di refluo in alimentazione, si & riscontrata una maggiore resa di
depurazione che consente una separazione pil spinta della fase acquosa dalla frazione oleosa;
e la maggiore potenzialita dell’evaporatore installato (80 m>/g) permette di trattare tutto il
permeato generato dall’ultrafiltrazione ceramica e non soltanto il concentrato dell’osmosi
inversa con conseguente riduzione ulteriore del quantitativo della frazione organica presente
nel refluo che confluisce all’ultima fase di trattamento sulle membrane di osmosi. Cid
consente un conseguente minor deperimento delle membrane di osmosi ed una minore
frequenza le procedure di mantenimento delle membrane.
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La potenzialita di trattamento dell’impianto nel suo complesso rimane pari a 60 m’/g, in quanto
vincolata dai sistemi di osmosi a valle dell’evaporatore.

Gli sfiati del nuovo evaporatore sono stati convogliati, come gli sfiati del precedente evaporatore,
al trattamento a carboni attivi a presidio dell’emissione E1, previo passaggio in un condensatore di
nuova installazione, per abbattere la frazione condensabile. Il condensatore ¢ alimentato con I’acqua
del circuito chiuso raffreddata dalla torre di raffreddamento esistente (posizionata sopra il reparto
dove ¢ alloggiato I’impianto). La frazione condensabile degli sfiati separata dal condensatore viene
raccolta nel nuovo serbatoio di accumulo TK 001/D, da 35 m® (in sostituzione del TK302 da 5 m’
originariamente previsto) che & stato installato nel bacino di contenimento dei serbatoi
TK001/A/B/C e del serbatoio TK301 a servizio della pompa di rilancio.

Tale bacino, come affermato dalla Ditta, ha volume di 81,9 mc Zed @ in grado di garantire il
rispetto dei requisiti previsti nell’All. C del D.M. 392 del 1996.

Lo sfiato del serbatoio TK 001/D ¢ collettato al sistema di captazione degli altri serbatoi
TK001/002/003 esistenti (emissione E1).

Il precedente serbatoio TK 100 destinato a ricevere il permeato in uscita dalla ultrafiltrazione, il
concentrato del secondo stadio di osmosi inversa ¢ I’eventuale distillato dal evaporatore, di volume
paria 5m> & stato sostituito da un serbatoio con medesimo destino e medesime caratteristiche ma
con volume di 15 m>, uguale collocazione del precedente e con identico presidio di controllo delle
emissioni (sfiato dotato di un filtro a carboni attivi, identificato con E4).

Nell’impianto per il trattamento di emulsioni oleose povere e acque di separazione precedentemente
riservato (prevalentemente) ai rifiuti pericolosi, ROBI ha previsto ed ottenuto di trattare anche
rifiuti di cui al codice EER 07.06.01*(soluzioni acquose di lavaggio e acque madri) e le acque non
pericolose di cui ai codici EER 16.10.02 (rifiuti liquidi acquosi, diversi da quelli di cui alla voce
161001) ¢ EER 16.10.04 (concentrati acquosi, diversi da quelli di cui alla voce 161003),
limitatamente a rifiuti contenenti frazioni oleose.

R.O.B.L S.rl. nell’ottobre 2015 ha progettato ’aggiunta all’impianto di trattamento emulsioni
povere e acque di separazione di un impianto di post trattamento costituito da un filtro a carbone
attivo ¢ da una colonna di resine a scambio ionico, montate su un unico telaio, complete di
tubazioni di interconnessione ed equipaggiate di valvole automatiche di intercettazione del fluido di
processo, strumenti di misura e serbatoi ausiliari (due serbatoi da 1000 1 ciascuno) per il dosaggio di
additivi chimici per la rigenerazione delle resine (HCI e NaOH)).

La ditta ha fornito le seguenti caratteristiche tecniche:
- filtro a carbone attivo: colonna cilindrica con fondi convessi e materiale di contatto composito
(liner in PE rivestito in fibra di vetro e resina epossidica), tubazioni e raccorderia in PVC,

) Dimensioni dei serbatoi presenti 236 mc

Capacita del bacino esistente con i serbatoi TK00I e TK301:

superficie in pianta:117 mq;

Altezza del bacino fino al muro di separazione verso i TK002:1,0 m

Altezza del bacino fino al filo inferiore del cunicolo che arriva nel bacino :0,7 m;
Volume del bacino fino al muro di separazione verso i tK002:117,0mc;

Volume del bacino fino al filo inferiore del cunicolo che arriva nel bacino: 81,9 mc.
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volume utile 2450 1, riempimento a carbone attivo con densita indicativa 480 kg/mc (carbone
attivo per il primo riempimento 900 kg);

- colonna di resine a scambio ionico: colonna cilindrica con fondi convessi e materiale di
contatto composito (liner in PE rivestito in fibra di vetro e resina epossidica) tubazioni e
raccorderia in PVC, volume utile 470 1, riempimento resina selettiva per la rimozione del boro
(resina per il primo riempimento 350 kg).

Entrambi i sistemi (filtro a carbone attivo e colonna resine a scambio ionico) sono utilizzati, come
indicato dalla Ditta, solamente se necessario, sulla base delle risultanze analitiche sul campione di
permeato finale (monitoraggio attraverso campionamenti eseguiti dall’operatore). L’alimentazione
agli stessi avviene tramite una pompa centrifuga (materiale di contatto AISI 316, potenza 1,5 kW,
portata 10 mc/h, prevalenza 4 bar), gia in dotazione all’impianto e gia destinata a pompare le acque
di scarico dai serbatoi allo scarico fognario. Tale pompa attinge il liquido da trattare da uno dei
serbatoi TK002 (A/B/C) esistenti e gia dedicati all’accumulo delle acque in uscita dal trattamento
emulsione povere e acque di separazione.

Il sistema ¢ controllato da un PLC dedicato che, in funzione delle necessita, permette di effettuare
trattamenti con entrambe le unita (filtro a carbone attivo e colonna resine a scambio ionico) o
singolarmente con una delle due. In alternativa il sistema pud anche essere attivato attraverso il
sistema di controllo centralizzato che governa gli altri impianti di trattamento dei reflui oleosi (posti
a monte delle unitd di post trattamento). Mediante PLC sono anche attivate le sequenze di
rigenerazione delle resine (contro lavaggi e lavaggi con acido/soda, risciacquo finale) e il contro
lavaggio dei carboni in controcorrente.

Nel giugno 2018 la Ditta ha anche I’installazione di una sezione di trattamento ad ozono. La sezione
¢ composta dai seguenti macchinari/impianti:

a) serbatoio di ossigeno liquido da circa 2.000 litri di capacita geometrica completo di evaporatore
atmosferico posizionato in piazzola, di sistema di blocco dell’erogazione d’ossigeno per basse
temperature in uscita dall’evaporatore atmosferico (costituito da trasmettitore di temperatura,
elettrovalvola criogenica per ossigeno, quadro elettrico di comando) e di 70 m c.a. di tubazione
in acciaio inox di trasporto dell’ossigeno dalla piazzola del serbatoio all’impianto di produzione
ozono ¢ di altri 10 m dall’impianto produzione ozono alla zona di immissione dell’ozono nei
reattori di contatto ozono/liquami,

b) impianto di generazione ozono costituito da una unita di fornitura potenza (PSU) ¢ da un
serbatoio cilindrico orizzontale (vessel) fornito internamente di tubi ozonogeni, che
costituiscono I’elettrodo di terra. All’interno dei tubi ci sono i segmenti dielettrici. Il gas di
alimentazione attraversa il sottile spazio anulare tra i dielettrici ed il tubo metallico. E’ proprio
in questo spazio che ha luogo la scarica elettrica silente, applicata tra I’elettrodo di terra, il
materiale dielettrico e 1’elettrodo di alta tensione, con la conseguente generazione dell’ozono.
In linea generale Iossigeno, proveniente dal serbatoio di stoccaggio, deve essere trattato in
modo da possedere certe caratteristiche prima del suo ingresso nell’unita di generazione ozono.
L’impianto ha una potenzialita di 2,9 kg/h di ozono ma la ditta individua due possibili scenari
in relazione al progetto presentato:

- Produzione di 2 kg/h di ozono nominale con una portata del gas pari a 20 kg/h ¢ 14 Nmc/h
(consumo potenza 22,81 kW);

- Produzione di 1 kg/h di ozono nominale con una portata del gas pari a 10 kg/h e 7 Nme/h
(consumo potenza 11,6 kW).

Per verificare la produzione di ozono si utilizzeranno analizzatori della concentrazione di ozono

nel gas prodotto € nell’off-gas in uscita dai serbatoi di contatto ed anche uno strumento di

misura della concentrazione dell’ozono residuo in acqua. Sara inoltre installato un sistema di
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monitoraggio ozono in aria ambiente in modo da rilevare ogni perdita di gas ossigeno ed ozono,
fermando la produzione nel caso venissero raggiunte le soglie di livello diallarme.

Il generatore di ozono sarad fornito di un circuito di raffreddamento, in modo da raggiungere la
migliore resa di conversione (in ozono a partire da ossigeno), nonché una maggiore stabilita
della stessa molecola nel tempo. 1l sistema di raffreddamento necessitera di circa 4 mc/h di
acqua;

sistema di diffusione dell’ozono mediante diffusori a cupola costruiti con materiale ceramico,
microporoso e resistente all’ozono, capace di erogare il gas attraverso microbolle. I diffusori
saranno posizionati in serie sul fondo di serbatoi di contatto (battente di acqua pari a 6 metri
circa). La capacita di portata del gas va da 0,2 a 2 Nm3/h, per un diametro del diffusore pari a
120 mm e altezza di 70 mm;

distruttore dell’ozono residuo (VOD - distruttore ozonia® ODT TM) permette la completa
eliminazione delle eventuali tracce di ozono residuo nel gas in uscita dai serbatoi di contatto.
Nella camera di reazione del distruttore il gas viene riscaldato attraverso una resistenza, fino
alla temperatura idonea a favorire la decomposizione della molecola di ozono in ossigeno. La
temperatura all’interno del reattore viene controllata termostaticamente. La capacita massima di
distruzione € pari a 20 mc/h e riesce a garantire livelli di ozono in uscita inferiori a 0,1 ppm
(0,44 mg/Nm3), con un consumo potenza 5,3 kW.

La sezione di ozonizzazione & stata messa in servizio, come comunicato dalla Ditta, in data
03/12/2018.

Di seguito si riporta lo schema di processo dell’impianto di trattamento emulsioni oleose povere ed
acque di separazione comprensivo delle modifiche sopra descritte:

™,
Mmorazixe 0oL/
—

Eaptinn k
= b |

Modifiche autorizzate con il presente atto

11 sottoparagrafo 5) ”impianto di evaporazione su strato sottile definito TFE” viene integrato e
modificato come segue .

La ditta ha previsto I’installazione, ad integrazione dell’impianto di TFE (evaporazione su strato
sottile), di una fase di pretrattamento per mezzo di una sezione di flash atmosferico e di una fase di
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post-trattamento, costituita da una colonna di distillazione atmosferica. In particolare saranno
aggiunti i seguenti componenti:

v preriscaldatore (E8) per innalzare in modo controllato la temperatura dell’olio in
alimentazione, in modo da garantire una temperatura piu stabile in alimentazione al TFE
con a servizio la pompa di regolazione. Il preriscaldatore E8 sara alimentato dalla caldaia
esistente di potenza pari a 930 kW utili;

v" colonna di flash atmosferico (V3) per la rimozione, dall’olio da trattare, dell’acqua in

eccesso ¢ di parte degli idrocarburi leggeri; 11 flash atmosferico ha le seguenti dimensioni

diametro pari a 800 mm, altezza pari a 3000 mm.

condensatore atmosferico (E7) a servizio del flash;

separatore trifasico (V4) con a servizio una pompa di rilancio dei leggeri (P5) ed una

pompa di rilancio dell’acqua (P4);

v" pompa di rilancio (P6) asservita al flash, per una pil semplice regolazione del livello in

(V3);

pompa (P12) per una superiore affidabilita della lubrificazione dell’evaporatore (EV1);

colonna di distillazione (V5), a due piatti e avra le seguenti dimensioni indicative:

Diametro 1600 mm Altezza 9000 mm., alimentata in fase vapore, completa di pompa di

fondo (P7) alimentata in fase vapore, completa di pompa di fondo (P7), pompa di riflusso

(P3) e ribollitore (E9). Anche il ribolliture E9 sara alimentato dalla caldaia esistente di

potenza pari a 930 kW utili.

AN

AN

I processo effettuato nell’impianto TFE, nella configurazione successiva alla realizzazione delle
modifiche in progetto, sard composto dai seguenti passaggi:

L.

Il prodotto da trattare passa attraverso un sistema di filtrazione esistente costituito da due
filtri a cestello FO1A-F01B finalizzato ad eliminare eventuali impuritd e tramite una pompa
di alimentazione (P1 — esistente) viene inviato alla prima fase di preriscaldo (E4 ¢ E5). La
pompa di alimentazione rimane la medesima attualmente in essere e a valle della stessa
¢ stato installato un contatore massico atto a verificare la quantiti in ingresso dei
rifiuti nel processo di trattamento (il contatore pud misurare densita, temperatura e
portata).

I fluido spinto dalla pompa P1 viene preriscaldato prima tramite gli scambiatori a fascio
tubiero E4 ed E5 (esistenti, alimentati dal fluido in uscita dal TFE); e successivamente
tramite lo scambiatore (nuova installazione) E8 per innalzare in modo controllato la
temperatura dell’olio in alimentazione al flash atmosferico;

11 flash atmosferico (nuova installazione) V3 processa il prodotto in entrata effettuando
un prima evaporazione del’acqua in eccesso e di parte degli idrocarburi leggeri
presente nell’olio.

L’acqua in eccesso comprensiva di idrocarburi leggeri in uscita dalla testa del Flash
atmosferico ¢ raffreddata e condensata tramite uno scambiatore (nuova installazione)
E7. 11 condensato attraverso un passaggio in un separatore trifasico V4 (nuova
installazione) ¢ separato in acqua da inviare a trattamento nell’impianto aziendale e in
idrocarburi leggeri da inviare a smaltimento. A tal fine é stata prevista I’installazione
(nuova installazione) di due pompe denominate P5 ¢ P4.

Il prodotto decadente dal primo flash atmosferico viene inviato al TFE (esistente- EV1) al
fine di effettuare il processo di evaporazione tramite una nuova pompa P6 (nuova
installazione); il prodotto ha una componente in acqua pressoché nulla. E’ prevista
Pinstallazione di una pompa (P12) al barilotto di lubrificazione (esistente) V12 per una
superiore affidabilita della lubrificazione dell’evaporatore (EV1). Rimane invariato il
sistema di lubrificazione di testa (V11) e relativa pompa (P11).

11 prodotto proveniente dal fondo del TFE colonna viene inviato allo stoccaggio del prodotto
recuperato tramite la pompa P2 (esistente): il fluido in uscita attraversa i due scambiatori a
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fascio tubiero E4-E5 al fine di cedere calore al prodotto in entrata e subisce un ultimo
raffreddamento nello scambiatore E6.

7. 11 distillato del’EV1 & inviato alla colonna di distillazione (nuova installazione)
denominata VS.

8. Il concentrato derivante dalla colonna distillazione puo essere inviato allo stoccaggio
come olio recuperato oppure puo essere riflussato all’interno della colonna utilizzando
la pompa P7 (nuova installazione). Nel riflussaggio il prodotto viene riscaldato
nuovamente prima di reimmetterlo nella colonna attraverso uno scambiatore a fascio
tubiero E9 (nuova installazione). Nell’invio a stoccaggio il prodotto attraversa i due
scambiatori a fascio tubiero E4-E5 al fine di cedere calore al prodotto in entrata e subisce un
ultimo raffreddamento attraverso lo scambiatore E6 (esistente).

9. 11 distillato derivante dalla colonna subisce due condensazioni attraverso due scambiatori
E2- E3 (esistenti). Il condensato derivante viene temporaneamente stoccato rispettivamente
nei serbatoietti V1 e V2 (esistenti). Il primo distillato pud essere riflussato in testa alla
colonna attraverso la pompa P3 (esistente).

10. 11 distillato viene poi trasferito ai serbatoi di stoccaggio dedicati ai fini dell’invio a
smaltimento.

Lo schema di impianto ¢ rappresentato nell’allegata planimetria

Al fine di effettuare il vuoto sia nella colonna di distillazione (V5) sia nell’evaporatore a Film
Sottile (TFE) verra utilizzata la medesima pompa del vuoto esistente (K1) a cui verra aggiunta
un secondo dispositivo (K2) a supporto (root blower) in grado di aumentare I’efficienza della
pompa K1. Il sistema permettera di creare vuoto sia nelle colonne di distillazione sia (attraverso
la medesima tubazione da cui si trasferiscono i vapori da EV1 a EV) nel TFE permettendo un
ottimale evaporazione.

Si riportano di seguito le temperature e le pressioni di esercizio ottimali dell’impianto post

modifica
Impianto Temperatura (°C) * Pressione (mbar)*
Flash atmosferico 261 1113
Evaporatore TFE 240 6
Colonna di distillazione 218 10

*lg temperatura e la pressione potranno subire delle variazioni del 15% in funzione del refluo che
si intende trattare.

Al paragrafo “B.1.9 “rifiuti in ingresso al complesso” (gia modificato con D.D. 3443 del
12.11.2009 € con D.D. n. 1362 del 03.07.2013, D.D. n. 3001 del 30.01.2014, D.D. n. 1476 del
28.07.2016 e D.D. 2204 del 22.11.2016 sono apportate le seguenti modifiche/integrazioni:

Modifiche precedentemente comunicate ed assentite
La tabella relativa ai rifiuti in ingresso alla sezione impiantistica di AREA 3, ¢ aggiornata con
I’integrazione dei codici EER dei rifiuti costituiti da oli ed emulsioni oleose (gia autorizzati
nell’AREA 1) che possono essere stoccati nei serbatoi 17 e 18.

AREA 3 - Oli ed emulsioni oleose

e
Pl
e

010505 | * | fanghi e rifiuti di perforazione contenenti oli X | X
050103 | * | morchie depositate sul fondo dei serbatoi X X X| X | X X
10
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050105 | * | perdite di olio X| X | x|

0501 14 Rifiuti prodotti dalle torri di raffreddamento X | X X
sali e loro soluzioni, diversi da quelli di cui alle voci 06 03 X
060314 | 11060313 X|X| X
fanghi prodotti dal trattamento in loco degli effluenti, diversi
060503 | | 4a quelli di cui alla voce 06 05 02 XXX
070101 | * | soluzioni acquose di lavaggio ed acque madri X | X X
070201 | * | soluzioni acquose di lavaggio ed acque madri X | X X
07 0301 | * [ soluzioni acquose di lavaggio ed acque madri X | X X
070401 | * | soluzioni acquose di lavaggio ed acque madri X | X X
07 0501 | * | soluzioni acquose di lavaggio ed acque madri X | X X
0706 01 | * | soluzioni acquose di lavaggio ed acque madri X | X X
fanghi prodotti dal trattamento in loco degli effluenti, X
Mk diversi da quelli di cui alla voce 070611 x| X X
07 0701 | * [ soluzioni acquose di lavaggio ed acque madri X | X X
fanghi acquosi contenenti pitture e vernici, diversi da X
080116 quelli di cui alla voce 080115 X x X
080119 | * |sospensioni acquose contenenti pitture e vernici, contenenti x | x X
solventi organici o altre sostanze pericolose
sospensioni acquose contenenti pitture e vernici, diverse da X
gsEL0 quelle di cui alla voce 080119 XX X
08 03 07 fanghi acquosi contenenti inchiostro X | X X
08 03 08 rifiuti liquidi acquosi contenenti inchiostro X X | X X
080319 | *|oli dispersi X X X
fanghi acquosi contenenti adesivi e sigillanti, diversi da X
050414 quelli di cui alla voce 08 04 13 XHXx X
080415 |* rifiuti 11.qu1d1 acquosi contenenti ades_1v1 e sigillanti, contenenti x | x X
solventi organici o altre sostanze pericolose
rifiuti liquidi acquosi contenenti adesivi e sigillanti, diversi X
Ndcatd da quelli di cui alla voce 080415 X x 2
08 04 17 | * | olio di resina X X X
fanghi acquosi da operazioni di pulizia caldaie, diversi da X
100123 | | o velli di cui alla voce 100122 x| x4 x
fanghi e residui di filtrazione prodotti dal trattamento dei X
10.05:26 fumi, diversi da quelli di cui alla voce 100325 XX B
100819 |* rifiuti prodot_tl dalle' acque di .raff.'redda}mento, contenenti oli, X x| x| x X
da metallurgia termica di altri minerali non ferrosi
110111 |* | soluzioni acquose di lavaggio, contenenti sostanze pericolose XX X
1101 12 soluzioni acquose di lavaggio, diverse da quelle di cui alla X X

voce 100111
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1101 13 | * | rifiuti di sgrassaggio contenenti sostanze pericolose X X X | X|X X
1101 14 rifiuti di sgrassaggio diversi da quelli di cui alla voce 110113 X X | X | X X
110207 | * | altri rifiuti contenenti sostanze pericolose X X X | X | X X
120106 | * oli mlI.leri.ill per m_acghlnan, contenenti alogeni (eccetto X X x| x| x X

emulsioni e soluzioni)

- - . - - - - X

120107 |* oli m11.1erz‘111 per m.accfhman, non contenenti alogeni (eccetto e X

emulsioni e soluzioni)
120108 | * | emulsioni e soluzioni per macchinari, contenenti alogeni X X X | X | X X
120109 | * | emulsioni e soluzioni per macchinari, non contenenti alogeni X X X| X[ X X
120110 | * | oli sintetici per macchinari X X X
120115 fanghi di lavorazione, diversi da quelli di cui alla voce X x | x X

120114
120119 | * | oli per macchinari, facilmente biodegradabili X X X
120301 | * | soluzioni acquose di lavaggio X X X | X | X X
120302 | * |rifiuti prodotti da processi di sgrassatura a vapore X X X | X | X X
1301 01 | * | oli per circuiti idraulici contenenti PCB X X X| X | X X
130104 | * | emulsioni clorurate X X X| X | X X
130105 |* | emulsioni non clorurate X X X | X | X X
130109 | * |oli minerali per circuiti idraulici, clorurati X X X | X | X X
130110 | * | oli minerali per circuiti idraulici, non clorurati X X X
130111 | * | olisintetici per circuiti idraulici X X X
130112 | * | oli per circuiti idraulici, facilmente biodegradabili X X X
1301 13 | * | altri oli per circuiti idraulici X X X
130204 |* scarti dl_oho minerale per motori, ingranaggi e lubrificazione, X X x| x| x X

clorurati
130205 | * scarti di ohq minerale per motori, ingranaggi e lubrificazione, X X X

non clorurati
130206 | * |scarti di olio sintetico per motori, ingranaggi e lubrificazione X X X
130207 | * 0!10 per mot9n, ingranaggi ¢ lubrificazione, facilmente X X X

biodegradabile
130208 | * | altri oli per motori, ingranaggi e lubrificazione X X X
130301 | *|oliisolanti e termoconduttori, contenenti PCB X X X X | X X

« | oli minerali isolanti e termoconduttori clorurati, diversi da X

130306 | ™ Il velli di cui alla voce 13 03 01 X X XX X
1303 07 | * | oli minerali isolanti e termoconduttori non clorurati X X X
13 03 08 | * | oli sintetici isolanti e termoconduttori X X X
130309 |*|oliisolanti e termoconduttori, facilmente biodegradabili X X X
1303 10 | * | altri oli isolanti € termoconduttori X X X
1304 01 | *|oli di sentina della navigazione interna X X X | X | X X
1304 02 | * | oli di sentina delle fognature dei moli X X X | X | X X
1304 03 | * | altri oli di sentina della navigazione X X X| X | X X
130502 | *|fanghi di prodotti di separazione olio/acqua X X X | X | X X
130506 | * | oli prodotti dalla separazione olio/acqua X X X | X | X X
130507 | * | acque oleose prodotte dalla separazione olio/acqua X X X | X | X X
130701 | *|olio combustibile € carburante diesel X X X | X | X X
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130702 | *|petrolio X X | X | X| X
13 0703 | * | aliri carburanti (comprese le miscele) X X X | X | X X
13 0801 | * | fanghi ed emulsioni prodotti dai processi di dissalazione X X X[ X| X X
13 08 02 | * | altre emulsioni X X X| X | X X
13 0899 | * | rifiuti non specificati altrimenti limitatamente a rifiuti oleosi X X X| X | X X
16 01 13 | * | liquidi per freni X X | X | X X
160115 liquidi antigelo diversi da quelli di cui alla voce 16 01 14 X X | X X
16 03 03 | * | rifiuti inorganici contenenti sostanze pericolose X | X X
16 03 04 rifiuti inorganici, diversi da quelli di cui alla voce 16 03 03 X X | X X
16 03 05 | * | rifiuti organici, contenenti sostanze pericolose X X| X | X X
16 0508 | * | Sostanze chimiche organiche di scarto contenenti o costituite x| x| x

da sostanze pericolose
sostanze chimiche di scarto diverse da quelle di cui alle X
160509 1| yoci 16 05 06, 16 05 07 16 05 08 X *l X
16 07 08 | * | rifiuti contenenti olio X X X | X | X X
16 0709 | * | rifiuti contenenti altre sostanze pericolose X X X | X | X X
160804 X
16 1001 | * | soluzioni acquose di scarto, contenenti sostanze pericolose X X X | X | X X
16 10 02 soluzioni acquose di scarto, diverse da quelle di cui alla voce x | x X
16 1001
16 1003 | * | concentrati acquosi, contenenti sostanze pericolose X X X |1 X | X X
16 10 04 concentrati acquosi, diversi da quelli di cui alla voce 16 10 03 X | X X
190106 |* rifiuti liquidi acquosi prodotti dal trattamento dei fumi e di X | x X
altri rifiuti liquidi acquosi
1902 07 | * | oli e concentrati prodotti da processi di separazione X X XX | X X
1902 08 | * [rifiuti combustibili liquidi, contenenti sostanze pericolose X X X | X | X X
19 08 09 miscele di oli e grassi prodotte dalla separazione olio/acqua, x X x| x| x X
contenenti esclusivamente oli e grassi commestibili
« | miscele di oli e grassi prodotte dalla separazione olio/acqua, X
12 0510 diverse da quelle di cui alla voce 19 08 09 X XXX X
fanghi prodotti da altri trattamenti delle acque reflue X
190814 | | i Qustriali, diversi da quelli di cui alla voce 19 08 13 3 Bl IR
1911 03 | * | rifiuti liquidi acquosi X | X X
rifiuti liquidi acquosi e concentrati acquosi prodotti dalle X
19 13 08 operazioni di risanamento delle acque di falda, diversi da X | X X
quelli di cui alla voce 19 13 07
200126 | *|olie grassi diversi da quelli di cui alla voce 200125 X X X | X | X X

Solo nello stato fisico liquido
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AREA 3 BIS — Solventi

* |DESCRIZIONE

&
\-.

1} et

solventi organici alogenati, soluzioni di lavaggio ed acque

070103 |* .
madri

0701 04 | * | altri solventi organici, soluzioni di lavaggio ed acque madri

070107 | * | fondi e residui di reazione, alogenati
07 0108 | * | altri fondi e residui di reazione

070109 | * |residui di filtrazione e assorbenti esauriti, alogenati

07 0110 | * | altri residui di filtrazione e assorbenti esauriti

solventi organici alogenati, soluzioni di lavaggio ed acque
madri

07 0204 | * | altri solventi organici, soluzioni di lavaggio ed acque madri

070203 |*

070207 |* | Fondi e residui di reazione, alogenati
07 0208 | * | altri fondi e residui di reazione

07 0209 | * |residui di filtrazione ¢ assorbenti esauriti, alogenati

07 0210 | * | altri residui di filtrazione e assorbenti esauriti

solventi organici alogenati, soluzioni di lavaggio ed acque
madri

07 03 04 | * | altri solventi organici, soluzioni di lavaggio ed acque madri

070303 |*

07 03 07 | * | fondi e residui di reazione, alogenati
0703 08 | * | altri fondi e residui di reazione

070309 | * |residui di filtrazione e assorbenti esauriti, alogenati

07 03 10 | * | altri residui di filtrazione e assorbenti esauriti

solventi organici alogenati, soluzioni di lavaggio ed acque

070403 |* .
madri

07 04 04 | * | altri solventi organici, soluzioni di lavaggio ed acque madri

070407 | * | fondi e residui di reazione, alogenati
07 04 08 | * | altri fondi e residui di reazione

070409 | * |residui di filtrazione e assorbenti esauriti, alogenati

07 04 10 | * | altri residui di filtrazione e assorbenti esauriti

solventi organici alogenati, soluzioni di lavaggio ed acque

070503 |* .
madri

07 0504 | * | altri solventi organici, soluzioni di lavaggio ed acque madri

07 0507 | * | fondi e residui di reazione, alogenati
07 0508 | * | altri fondi e residui di reazione

07 0509 | * | residui di filtrazione e assorbenti esauriti, alogenati

07 0510 | * | altri residui di filtrazione e assorbenti esauriti

solventi organici alogenati, soluzioni di lavaggio ed acque
madri

07 06 04 | * | altri solventi organici, soluzioni di lavaggio ed acque madri

070603 |*

07 06 07 | * | fondi e residui di reazione, alogenati
07 06 08 | * | altri fondi e residui di reazione

07 06 09 | * | residui di filtrazione e assorbenti esauriti, alogenati

07 06 10 | * | altri residui di filtrazione e assorbenti esauriti

TS I Rt B I ] I et el B B B B e B B I B T B I B ] B e e B = ] - B ] ]

solventi organici alogenati, soluzioni di lavaggio ed acque
madri
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070703 |*
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| DESCRIZIONE

RI2 RI2ZM \RI3 | DI3 D14 | DI5
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07 07 04 | * | altri solventi organici, soluzioni di lavaggio ed acque madri

070707 | * | fondi e residui di reazione, alogenati
07 07 08 | * | altri fondi e residui di reazione

070709 | * | residui di filtrazione e assorbenti esauriti, alogenati

07 07 10 | * | altri residui di filtrazione e assorbenti esauriti

090103 | * | soluzioni di sviluppo a base di solventi

14 06 02 | * | altri solventi e miscele di solventi, alogenati

14 06 03 | * | altri solventi e miscele di solventi

14 06 04 | * | fanghi o rifiuti solidi, contenenti solventi alogenati

14 06 05 | * | fanghi o rifiuti solidi, contenenti altri solventi
2001 13 | * | solventi
200129 | * | detergenti contenenti sostanze pericolose

el L R A R R R e R A R R kS
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La tabella relativa ai rifiuti in ingresso alla sezione impiantistica di AREA TS5, & aggiornata con
I’aggiunta dei seguenti codici EER di rifiuti da sottoporre a trattamento R3 che la Ditta era gia
autorizzata a stoccare e trattare presso I’impianto.

Codice o DESCRIZIONE

EER

070601 soluzioni acquose di lavaggio € acque madri X
161002 rifiuti liquidi acquosi, diversi da quelli di cui alla voce 161001 X
161004 concentrati acquosi, diversi da quelli di cui alla voce 161003 X

Modifiche autorizzate con il presente atto
La tabella relativa ai rifiuti in ingresso alla sezione impiantistica di AREA 2, ¢ aggiornata con
’aggiunta del nuovo codice EER di rifiuti da stoccare e trattare.

AREA 2 — Oli/Emulsioni vegetali

Codice )| R 1

EER ._ r pESCRIZ!QAE | _ ..
i . RI2Z RI2M |RI3 D13 D14 | DI5|

Scarti inutilizzabili per i consumo e la trasformazione

La tabella relativa ai rifiuti in ingresso alla sezione impiantistica di AREA 7, ¢ aggiornata con
I’aggiunta del nuovo codice EER di rifiuti da stoccare e trattare.
AREA 7 — Rifiuti pericolosi € non sotto capannone

200307 Rifiuti ingombranti X X X X
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Modifiche precedentemente comunicate ed assentite

Al sottoparagrafo “Moedalita di stoccaggio per singole aree”

La quarta riga della tabella ¢ sostituita come segue:

Area operativa Tipologia Modalita di stoccaggio
AREA 3 Solventi alogenati Fusti, fustini e cisternette
Solventi non alogenati Fusti, fustini e cisternette
AREA 3 bis Oli e emulsioni oleose Serbatoi

Al paragrafo “B.3 Risorse idriche ed energetiche” (gia modificato con D.D. n. 1362 del
03/07/2013, n. 3001 del 30/01/2014) sono apportate le seguenti modifiche/integrazioni:

Al sottoparerafo “Consumi Idrici” sono aggiunte le seguenti informazioni:

Modifiche precedentemente comunicate ed assentite

La Ditta ha valutato che:

in seguito all’inserimento nell’impianto di trattamento emulsioni oleose povere ed acque di
separazione dell’ impianto di post trattamento costituito da un filtro a carbone attivo e da una
colonna di resine a scambio ionico non vi sarebbe stato aumento di consumi idrici;

il funzionamento del raffreddatore della nuova sezione di trattamento ad ozono sull’impianto
di trattamento emulsioni oleose povere ed acque di separazione non avrebbe comportato
significativi incrementi di consumi idrici ( consumi indicati in circa 4mc/h);

I’inserimento del condensatore alimentato ad acqua non avrebbe comportato maggiori consumi
idrici in quanto 1’acqua sarebbe stata alimentata a circuito chiuso e raffreddata mediante la torre
di raffreddamento esistente.

Modifiche autorizzate con il presente atto

Per le modifiche all “Impianto di evaporazione su strato sottile definito TFE” 1’azienda non stima
significativi incrementi di consumi idrici.

Al sottoparagrafo “Consumi energetici” sono aggiunte le seguenti informazioni:

Modifiche precedentemente comunicate ed assentite

La Ditta ha valutato che:

in seguito all’inserimento nell’impianto di trattamento emulsioni oleose povere ed acque di
separazione dell’ impianto di post trattamento costituito da un filtro a carbone attivo ¢ da una
colonna di resine a scambio ionico non vi sarebbe stato aumento di consumi di energia
elettrica (gli impianti avrebbero consumato una frazione delle risorse complessive richieste
dall’azienda ed in ogni caso sarebbero stati avviati solamente quando necessario);

a fronte di un maggior consumo energetico (potenza assorbita oraria) del nuovo evaporatore
rispetto all’esistente, vi sarebbero state riduzioni dei consumi nelle fasi di trattamento e
manutenzione dell’osmosi 1 e una riduzione del 20% del consumo energetico per me distillato
di prodotto (una quota dell’energia utilizzata ¢ comunque prodotta dall’impianto fotovoltaico
aziendale che a tutt’oggi cede parte dell’energia prodotta alla rete elettrica);.

I’aumento dei consumi energetici conseguente all’installazione della nuova sezione di
trattamento ad ozono sull’impianto di trattamento emulsioni oleose povere ed acque di
separazione che di modesta entitd, sarebbe stato comunque giustificato da un importante
miglioramento della qualita dell’acqua scaricata in pubblica fognatura. In fase di avviamento dei
nuovi impianti I’Azienda avrebbe provveduto a tenere monitorati i consumi-
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I consumi energetici relativi agli anni 2016, 2017 e 2018 , ricavati da AIDA e corretti, per il
2017 e per il 2018, dalla Ditta con nota datata 21/08/2019, in atti provinciali al prot. 50927 del
22/08/2019, sono stati i seguenti:

Consumo termico (kwh/anno) Consumo elettrico (kwh/anno) Counsumo totale (kwh/anno) Anno
1.180.930 1.154.400 2.335.330,00 2018
896.660 958.550 1.855.210,00 2017
945.073,5 554.280 1.499.354 2016

Modifiche autorizzate con il presente atto

La modifica dell “Impianto di evaporazione su strato sottile definito TFE” autorizzata con il
presente atto non rendera necessaria I’introduzione di nuovi punti di produzione di calore in quanto
la caldaia esistente da 930 kW ¢ ritenuta sufficiente a sopperire alle nuove necessitd, i nuovi
impianti utilizzeranno_una potenza frigorifera pari 68.000 kcal/h . Non sara necessario il
potenziamento degli attuali sistemi di raffreddamento, in quanto, gli stessi hanno sufficiente
capacita residua per assorbire la nuova richiesta di frigorie. L’aumento dei consumi energetici
(metano per il funzionamento della caldaia gia esistente ed elettrico per quello delle nuove pompe
installate), di modesta entitd, sard comunque giustificato da un importante miglioramento delle
prestazioni di recupero degli oli esausti, In fase di avviamento dei nuovi impianti 1’Azienda
provvedera a tenere monitorati i consumi idrici ed energetici e in ogni caso, dopo il primo anno di
avviamento, saranno forniti i dati di consumo a consuntivo in sede di dichiarazione AIDA.

C. QUADRO AMBIENTALE

Al paragrafo “C.1 Emissioni in atmosfera sistemi di contenimento” (gia modificato con D.D. n.
1362 del 03/07/2013 e D.D. n. 3001 del 30/01/2014) sono apportate le  seguenti
modifiche/integrazioni:

Modifiche precedentemente comunicate ed assentite
La Ditta ha indicato che:

e [I’inserimento, nella linea di trattamento delle emulsioni povere e acque di trattamento; di un
impianto di post trattamento costituito da un filtro a carbone attivo ¢ da una colonna di resine a
scambio ionico non avrebbe comportato nuove emissioni,

e ['utilizzo dei serbatoi AREA 3 (ex AREA c) per lo stoccaggio di rifiuti costituiti da oli ed
emulsioni oleose anziché per lo stoccaggio di rifiuti costituiti da solventi non avrebbe
comportato I’attivazione di nuovi punti di emissioni in atmosfera; in quanto gli sfiati di tali
serbatoi di AREA 3 erano gia collettati alla linea che porta all’impianto di abbattimento a
carboni attivi con emissione El. In seguito al cambio di destinazione d’uso dei serbatoi il
valore complessivo, in termini di massa dei COV potenzialmente presenti nei loro sfiati sarebbe
stato pill basso di quello precedente, in quanto la tensione di vapore di oli ed emulsioni &
decisamente piu bassa della tensione di vapore dei solventi clorurati ¢ non, precedentemente
stoccati nei serbatoi. I solventi nella AREA 3 bis sarebbero stati smaltiti/recuperati aspirando
dai fusti e/o cisternette mediante le pompe in dotazione alle autobotti o sarebbero stati-conferiti
in colli (tale AREA era gid dotata di un sistema di captazione delle emissioni a tutela
dell’operatore durante le fasi di travaso dei solventi);

e la frazione condensabile delle emissioni derivanti dal nuovo evaporatore per
termocompressione (di maggior potenzialita rispetto a quello sostituito) asservito all’impianto
di trattamento preliminare delle emulsioni oleose povere e acque di separazione sarebbe stata
abbattuta da un condensatore di nuova installazione;
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e cventuali tracce di ozono residuo nel gas in uscita dai serbatoi di contatto della sezione di
trattamento ad ozono installata sull’impianto di trattamento emulsioni oleose povere ed acque
di separazione avrebbero potuto essere eliminate dal distruttore dell’ozono di nuova
installazione (la ditta ha garantito livelli di ozono in uscita inferiori a 0,1 ppm).

Modifiche autorizzate con il presente atto

Le emissioni che si potranno generare dai nuovi impianti di cui sard dotato I’impianto di
evaporazione su strato sottile definito TFE in progetto saranno convogliate all’esistente impianto di
trattamento costituito da filtro a carboni attivi (emissione E1, portata 1000 Nm*/h) a cui sono
collettate, oltre alle emissioni del TFE nella configurazione attuale, anche gli sfiati dei serbatoi.
Le portate delle pompe di carico/scarico dei serbatoi (corrispondenti alle portate di emissione dai
serbatoi stessi) sono le seguenti:

- Oli/emulsioni n° 2 da 60 mc/h;

- Oli vegetali n® 1 da 30 mc/h;

- Soluzioni acquose n°1 da 30 mc/h;

- Liquidi antigelo n°1 da 15 mc/h.
In caso di utilizzo contemporaneo di tutte le pompe (attivita di fatto irrealizzabile nella gestione
operativa) si avra una portata cautelativa massima pari a 195 mc/h.
La Ditta ha valutato che dai nuovi impianti che saranno installati nel TFE si potra generare una
portata emissiva aggiuntiva media (contenente Composti Organici Volatili Non Metanici) di circa 2
mc/h con dei picchi massimi in fase di avvio di massimo 15 mc/h. L’impianto TFE nel suo
complesso in seguito alle modifiche (dati forniti dal produttore) avra un emissione totale di 267,95
mc/h. Sommando tale portata alla portata massima delle emissioni che potrebbero derivare dagli
sfiati dei serbatoi si ha un totale di 462,95 mc/h. 11 filtro a carboni attivi avra una capacita residua
pari a 537,05 mc/h e secondo le valutazioni della Ditta sard sufficiente a trattare anche i nuovi
contributi che saranno collettati.

Al paragrafo “C.2 Emissioni idriche e sistemi di contenimento” (gia modificato con D.D. n. 1362
del 03/07/2013 ¢ D.D. n. 3001 del 30/01/2014) sono apportate le seguenti modifiche/integrazioni.

Modifiche precedentemente comunicate ed assentite

La Ditta ha indicato che:

e [D’inserimento nella linea di trattamento delle emulsioni povere e acque di trattamento—di un
impianto di post trattamento costituito da un filtro a carbone attivo e da una colonna di resine a
scambio ionico avrebbe portato al miglioramento della qualitd dello scarico esistente. I contro
lavaggi delle resine sarebbero stati effettuati con acqua trattata e non con acqua di rete;

¢ [l’installazione di un nuovo evaporatore per termocompressione asservito all’impianto di
trattamento preliminare delle emulsioni oleose povere e acque di separazione avrebbe portato
ad una migliore efficienza del sistema di trattamento, con riduzione del carico inquinante
organico che comportava un rapido deperimento delle membrane di osmosi 1, tale per cui gli
interventi di manutenzione risultavano essere troppo frequenti e gravosi. Con I’introduzione del
nuovo termocompressore, si sarebbe potuto ridurre il quantitativo di acque di lavaggio
necessarie per la manutenzione delle membrane dell’osmosi che precedentemente erano lavate
ad ogni ciclo di produzione (ogni 60 mc di acque trattate), mentre con ['uso del
termocompressore avrebbero potuto essere lavate ogni 3/5 cicli di lavorazione.

e l’introduzione di una sezione di trattamento ad ozono sull’impianto di trattamento emulsioni
oleose povere ed acque di separazione avrebbe consentito di migliorare 1’efficienza
dell’impianto di depurazione con conseguente miglioramento della qualitd del refluo sia
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stoccato in uno dei tre serbatoi intercambiabili TK002 e quindi scaricato in pubblica fognatura
attraverso lo scarico esistente S3.

Modifiche autorizzate con il presente atto
Con le modifiche dell’Impianto di evaporazione su strato sottile definito TFE” in progetto il
quantitativo di acqua derivante dal processo di evaporazione non variera (1’acqua alle temperature
previste evapora pressoch¢ completamente). Attualmente I’acqua derivante dal processo di
evaporazione (TFE) ¢ separata gravimetricamente dal distillato scaricato alla base del serbatoietto
V1. Nella situazione di progetto invece I’acqua verra sostanzialmente separata nel nuovo flash
atmosferico posizionato a monte della colonna TFE e ulteriormente separata dagli idrocarburi
leggeri nel nuovo separatore trifasico (V4). L’acqua separata verra inviata al trattamento interno
(trattamento emulsioni oleose povere) cosi come attualmente autorizzato. L’ Azienda valuta che in
seguito alla realizzazione delle modifiche in progetto vi potrd essere una lieve diminuzione
dell’acqua inviata al trattamento interno. L’impianto di trattamento di emulsioni oleose povere ed
acque di separazione ¢ stato valutato dall’Azienda perfettamente in grado di accogliere tale portata.

Al sottoparagrafo “Acque decadenti dall’impianto per il trattamento di emulsioni oleose povere
ed acque di separazione” (gid modificato con D.D. n. 1362 del 03/07/2013) sono aggiunte le
seguenti informazioni

Modifiche precedentemente comunicate ed assentite
Con nota agli atti provinciali con prot. n. 38779 del 21.06.2018 R.O.B.L. S.r.l. in risposta a quanto
richiesto nella nota prot. 62539 del 27/10/2017 della Provincia di Bergamo, in merito alla
presentazione di uno studio di fattibilita che valuti le Migliori Tecnologie Disponibili per la
rimozione del Boro dallo scarico derivante dall’impianto di trattamento emulsioni oleose povere ed
acque di separazione, ha precisato che a sei mesi dalla messa in funzione dell’evaporatore a
compressione meccanica € stata riscontrata una riduzione significativa del Boro e una resa pil
performante dell’impianto con meno sporcamenti e conseguentemente minori interventi di
manutenzione ordinaria e straordinaria. Da prove eseguite con tecnologia ad ozono & stato inoltre
riscontrato un significativo miglioramento sulla qualitd delle acque in uscita dall’impianto di
trattamento. Secondo la Ditta la configurazione impiantistica con evaporatore e trattamento ad ozono
avrebbe potuto permettere di dimezzare o al limite rinunciare alla deroga accordata alla
concentrazione limite di Boro allo scarico. Previo assenso provinciale ha quindi installato la sezione
di trattamento all’ozono descritta al precedente paragrafo B.1.6 sottopragrafo 4 “impianto per il
trattamento di emulsioni oleose povere ed acque di separazione”.
La sezione, come comunicato dalla ditta con nota del 24/01/2019, & stata messa in servizio in data
03/12/2018.
Con nota del 02/08/2019 la Ditta ha trasmesso le analisi eseguite nei primi sei mesi di
funzionamento dell’ozonizzatore sulle acque in uscita dall’impianto di trattamento emulsioni povere
¢ acque di separazione con la ricerca dei parametri Boro ¢ COD al fine di verificare I’efficacia del
trattamento di ozonizzazione.
Dalle analisi fornite si evince, tranne che in un unico caso (campione di febbraio 2019
concentrazione di Boro 4,34 mg/l), il rispetto per la concentrazione di Boro del limite tabellare.
Si ritiene quindi verificata I’efficacia del sistema installato.
Dal 01/01/2020 come prescritto al successivo paragrafo E sara revocata la deroga precedentemente
concessa per la concentrazione del Boro.

Al paragrafo “C.3 Emissioni sonore e sistemi di contenimento” (gia modificato con D.D. n. 1362
del 03/07/2013 e D.D. 3100 del 30/01/2014) sono apportate le seguenti modifiche/integrazioni:
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Modifiche precedentemente comunicate ed assentite

La Ditta ha indicato che:

e [I’inserimento di un impianto di post trattamento costituito da un filtro a carbone attivo ¢ da una
colonna di resine a scambio ionico in coda alla linea di trattamento delle emulsioni povere e
acque di trattamento non avrebbe comportato variazioni al clima acustico (la pompa che
sarebbe stata utilizzata era ¢ la medesima gia in dotazione all’impianto);

e anche il cambio di destinazione d’uso dei serbatoi AREA 3 (ex AREA c) non avrebbe
comportato variazioni dell’impatto acustico, in quanto non sarebbero variate le modalita di
carico/scarico dei serbatoi;

e il nuovo evaporatore per termocompressione asservito all’impianto di trattamento preliminare
delle emulsioni oleose povere e acque di separazione sarebbe stato posizionato all’interno del
capannone ¢ sarebbe stato inserito in un involucro insonorizzato. Il produttore ha dichiarato per
la macchina un livello sonoro inferiore a 80 dB(A) alla distanza di 1 metro. Dopo la sua
installazione la ditta si era impegnata a condurre prove di rumore per valutare 1’effettiva
emissione sonora. La ditta con nota datata 24/01/2019 ha trasmesso la verifica emissioni
acustiche datata 07/12/2019 dalla quale emerge che le emissioni acustiche misurate nelle aree
limitrofe all’insediamento della ditta Robi Srl sono compatibili con i limiti assoluti previsti dai
piani di zonizzazione acustica dei Comune di Treviolo e di Curno;

e le apparecchiature costituenti la sezione di trattamento ad ozono installata sull’impianto di
trattamento emulsioni oleose povere ed acque di separazione sarebbero state fornite silenziate e
sarebbero state poste in posizione tale da non comportare significative emissioni sonore
aggiuntive (la scheda tecnica del generatore indica un livello di emissione < 85 dB(A)).

Modifiche autorizzate con il presente atto

Relativamente alla modifica dell’“Impianto di evaporazione su strato sottile definito TFE” i nuovi
impianti che saranno inseriti nel ciclo di rigenerazione oli saranno forniti silenziati e posti in
posizione tale da non comportare significative emissioni sonore aggiuntive. La Ditta ha fornito una
dichiarazione di un tecnico competente in acustica in cui vengono valutate le nuove sorgenti sonore.
In particolare il tecnico indica che “le uniche sorgenti di rumore che potrebbero variare il clima
acustico dello stato di fatto risultano le nuove pompe_che verranno installate per lo spostamento dei
rifiuti liquidi da una colonna all’altra. Le stesse presentano perd una portata molto bassa € pertanto
da letteratura si evince che il valore medio di emissione delle stesse risulta pari al massimo a 65
dB(A). Le stesse risultano posizionate in un’area tecnologica lontana da ricettori sensibili dove
sono presenti sorgenti sonore con potenza maggiore che quindi sovrastano 1’emissione sonora di tali
pompe. A fronte di tali premesse si dichiara che il clima acustico dell’attivita rimane pressoché
invariato, poiché le modifiche comportano emissioni sonore non rilevanti. Sara cura dell’impresa
effettuare un’indagine fonometrica in ambiente esterno al fine di valutare il rispetto dei limiti di
legge come previsto all’art. 4 DGR VII/83/13 del 08/03/2002 entro 6 mesi dall’avvio delle
modifiche autorizzate.”

Al paragrafo “C.4 Emissioni al suolo e sistemi di contenimento” (gia modificato con D.D. n. 3100
del 30/01/2014) sono apportate le seguenti modifiche/integrazioni:

Modifiche precedentemente comunicate ed assentite
La Ditta ha indicato che I’impianto di post trattamento costituito da un filtro a carbone attivo e da
una colonna di resine a scambio ionico inserito nella linea di trattamento delle emulsioni povere €
acque sarebbe stato installato all’interno di un capannone chiuso e¢ dotato di platea
impermeabilizzata in cls.
Il nuovo evaporatore, come il nuovo condensatore e la sezione di trattamento ad ozono sono stati
ubicati sotto capannone, su platea in cls in aree munite di presidi, canali di raccolta/ bacini di
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contenimento idonei a raccogliere eventuali sversamenti in modo da evitare che possano essere
dilavati da acque meteoriche o raggiungere suolo o falda, come risulta da Tav. 2B Planimetria
Generale inviata dalla Ditta nel Giugno 2018.

La Ditta nel luglio 2016 (prot prov 49413 del 21.07.2016 ha trasmesso la relazione di verifica di
sussistenza dell’obbligo di redigere la relazione di riferimento.

La relazione, sulla base delle informazioni circa le caratteristiche delle materie prime impiegate, ed
in base alle misure di gestione adottate certificate da Ente riconosciuto da ACREDIA conformi agli
standars definiti da NORMA UNI EN ISO 14001:2004 ¢ Regolamento CE 1221/2009 EMAS
conclude che sono escluse le possibilita di contaminazione del suolo e/o delle acque sotterranee e
pertanto lo studio relativo alla relazione di riferimento non & necessario.

Modifiche autorizzate con il presente atto

In relazione alla modifica dell’impianto di evaporazione su strato sottile definito TFE” la nuova
componentistica sard installata in adiacenza al sistema TFE. Sard realizzata una struttura in
carpenteria del tutto similare all’esistente, alla cui base sard posto un cordolo. L’AREA totale
dell’impianto post modifiche (area su cui insiste 1’impianto evaporativo esistente e 1’area su cui
insisteranno gli impianti di nuova installazione) sara presidiata da un cordolo di 15 cm per una
superficie totale pari a circa 43,5 mq (6.9 m X 6.3 m) ed un volume complessivo di circa 6,5 mc.
Complessivamente nelle varie sezioni dell’impianto pud essere presente un volume di prodotto pari
a 6 mc. Il cordolo potra contenere il volume dei prodotti presenti all’interno dell’impianto;
All’interno dell’area cordolata vi ¢ un pozzetto adibito alla raccolta (e successiva ripresa) del refluo
dotato di sensori che in caso di presenza di oli attivano un allarme sonoro e bloccano
I’alimentazione dell’impianto. Le operazioni di stoccaggio e trattamento dei rifiuti con codice EER
020304 ¢ 200307 saranno svolte in aree esistenti ed appositamente attrezzate.

Al paragrafo “C.5 Produzioni Rifiuti” (gia modificato con D.D. n. 1362 del 03/07/2013) sono

apportate le seguenti modifiche/integrazioni:

Modifiche precedentemente comunicate ed assentite

La Ditta ha indicato che:

v" Pinstallazione in AREA T5 di un nuovo evaporatore per termocompressione asservito
all’impianto di trattamento preliminare delle emulsioni oleose povere e acque di separazione
avrebbe consentito una riduzione dei reflui prodotti (sarebbe stato necessario un minor
quantitativo di acque per il lavaggio delle membrane dell’osmosi 1, lavaggio ogni 3/5 cicli
anziché ad ogni ciclo) e sarebbe stata di conseguenza ridotta la quantitd di refluo prodotto.

v' a seguito dell’installazione del trattamento ad ozono, si sarebbe evitato un ulteriore post
trattamento sullo skid gia autorizzato a carboni attivi e resine eliminando la periodica
sostituzione degli stessi.

Modifiche autorizzate con il presente atto

Con la modifica dell’ “Impianto di evaporazione su strato sottile definito TFE” la ditta prevede una
diminuzione dei rifiuti da inviare a smaltimento (incenerimento) in quanto si potra recuperare un
maggior quantitativo di olio. Allo stato attuale nel TFE su 100 kg di olio/emulsione in entrata
almeno 20-25 kg sono costituiti da materiali di scarto. Nella futura configurazione si avra uno
scarto di 14 kg su 100 kg, con una diminuzione di circa il 50% di rifiuto prodotto. Per raggiungere
lo scarto di rifiuti previsti in progetto nella configurazione attuale & necessario riprocessare il
prodotto con un dispendio di energia notevole. Nella configurazione di progetto invece il calore del
TFE viene riutilizzato nella nuova colonna di distillazione (aumentando la depressione per
permettere 1’evaporazione) e si ha una produzione ottimale di olio recuperato.
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E QUADRO PRESCRITTIVO

E.1 Aria

Al paragrafo “E.1.4 Prescrizioni generali ” (gia modificato con D.D. n. 1362 del 03/07/2013 e
D.D. n. 3001 del 30.01.2014) sono aggiunte le seguenti prescrizioni:

XI) la ditta dovra comunicare ’avvenuta installazione delle nuove fasi di trattamento autorizzate
con il presente atto ad integrazione dell’impianto TFE ¢ la data di entrata in esercizio
dell’impianto TFE integrato con tali fasi;

XII) entro 30 giorni dalla data di entrata in esercizio dell’impianto TFE integrato come autorizzato
con il presente atto, la Ditta dovra eseguire un’analisi dell’emissione E1 a cui sono collettate
le emissioni delle fasi di nuovo inserimento. Gli esiti dell’analisi effettuata dovranno essere
trasmessi a Provincia di Bergamo, Comune di Treviolo ¢ ARPA Bergamo non appena
disponibili;

E.2 Acque
Nel paragrafo “E.2.1 Valori limite di emissione” (gid modificato con D.D. n. 1362 del 03/07/2013

e D.D. n.3001 del 30/01/2014) il secondo sottoparagrafo € integrato come segue:

Dal 1.01.2020 la concentrazione di Boro allo scarico S3 - PIC3 relativo alle acque in uscita
dall’impianto di trattamento emulsioni oleose povere ed acque di separazione dovra rispettare il
valore limite della tabella 3, dell’Allegato 5 alla Parte Terza del d.lgs. 152/06 colonna scarico in
rete fognaria.

Al paragrafo “E.2.4 Prescrizioni generali ” (gia modificato con D.D. n. 1362 del 03/07/2013) &
aggiunta la seguente prescrizione:

IX) Entro 30 giorni dalla datata di entrata in esercizio dell’impianto TFE, integrato come
autorizzato con il presente atto, la Ditta dovra eseguire un’analisi dello scarico idrico
dell’impianto di trattamento emulsioni oleose povere a cui saranno collettate le acque separate
dal separatore trifasico V4 di nuovo inserimento. Gli esiti della analisi effettuata dovranno
essere trasmessi a Provincia di Bergamo, Comune di Treviolo, Uniacque e ARPA Bergamo
non appena disponibili.

E.3 Rumore
Al paragrafo “E.3.4. Prescrizioni generali” (gia modificato con D.D. n. 1362 del 03/07/2013 e

D.D. n.3001 del 30/01/2014) & aggiunta la seguente prescrizione:

IX) Entro 60 giorni dalla datata di entrata in esercizio dell’impianto TFE integrato come
autorizzato con il presente atto, la Ditta dovra effettuare una nuova campagna di misure
acustiche in ambiente esterno e trasmetterne gli esiti appena disponibili a Provincia di
Bergamo, Comune di Treviolo e ARPA. Bergamo non appena disponibili;

E.5 Rifiuti
Al paragrafo “E.5.2. Attivita di gestione rifiuti autorizzata” (gia modificato con D.D. n. 1362 del
03/07/2013 e D.D. n. 1476 del 28/07/2016) & aggiunta la seguente prescrizione:

Ibis  Si conferma che la quantitdi massima di rifiuti pericolosi € non pericolosi che possono

essere sottoposti ad operazioni di trattamento R9 nell’impianto di evaporazione su strato
sottile definito TFE ¢ di 72 t/g e 18.000 t/a.

22



Robi s.r.l. = modifica non sostanziale

I'ter la ditta dovra garantire il funzionamento del contatore massico installato sulla pompa di
alimentazione (PI) dell’Impianto di evaporazione su strato sottile definito TFE.

E.6 Ulteriori prescrizioni

Viene aggiunta la seguente prescrizione

XIX) L’impianto nella sua configurazione finale come risulta dal presente atto dovra risultare in
regola con gli adempimenti connessi alla normativa sulla prevenzione incendi.

ALLEGATI
Riferimenti Planimetrici

Contenuto planimetria sigla Data protocollo
Schema di processo impianto | Tav. n.1 data 12/2018 25/06/2019
di evaporazione —stato di Revisioni
progetto 1 _05/2019
2 06/2019

Specialista Agro-ambientale

p-ch. Monica Castelli

Responsabile del Servizio

dott.ssa Laura Lupi

Dirigente

dott.ssa Immacolata Gravallese -
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TRASMISSIONE VIA PEC

Spett.le Ditta

R.O.B.I. S.r.l.

Via degli Assini, 44
24048 Treviolo BG
infol@pec.robiambiente. it

Al Comune di TREVIOLO
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Via Malpaga, 22
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Spett.le
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20138 MILANO
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Oggetto:  accettazione appendice n.4 alla polizza fideiussoria n. 494227 per modifica AIA n. 1668

del 23/08/2019.
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Si fa riferimento alla Determinazione Dirigenziale n. 1668 del 23/08/2019, avente per oggetto:
“MODIFICA NON SOSTANZIALE DEL DECRETO REGIONALE AIA N. 7128 DEL 28/06/2007
“AUTORIZZAZIONE INTEGRATA AMBIENTALE (IPPC) RILASCIATA ALLA DITTA RO.B.I
S.R.L. Al SENSI DEL D.LGS. 18 FEBBRAIO 2005, N. 59, ALLEGATO I, PUNTO 5.1, CON SEDE
LEGALE ED IMPIANTO IN TREVIOLO (BG), VIA DEGLI ASSINI 44”, MODIFICATO ED
INTEGRATO CON DETERMINAZIONI DIRIGENZIALI DELLA PROVINCIA DI BERGAMO N.
3443 DEL 12/11/2009, N. 489 DEL 25/02/2010, N. 3547 DEL 30/11/2010, N. 1362 DEL
03/07/2013, N. 3001 DEL 30/01/2014, N. 1476 DEL 28/07/2016, N. 1476 Del 28/07/2016 E N.

2204 Del 22/11/2016".

Al riguardo si comunica Paccettazione dell’appendice n. 4 del 30/08/2019 alla polizza fideiussoria
n. 494227, emessa dalla ELBA Assicurazioni S.p.A. e trasmessa con nota del 20/09/2019
(pervenuta in atti provinciali in data 24/09/2019 prot.n.58103/1).

Distinti saluti.

IL DIRIGENTE DEL SERVIZIO

Dott. Claudio Confalonieri
Documento informatico firmato digitalmente ai sensi del D.P.R. 445/2000 e del D.Lgs
82/2005 e norme collegate

Responsabile del procedimento: p.ch. Monica Castelli

Tel 035 387566 —segreteria.ambiente@provincia,bergamo. it



