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Oggetto: Ditta R.O.B.I. Sxl. - installazione sezione trattamento con ozono in area T5-
Comunicazione ai sensi art.29 nonies comma 1 del D.Lgs 152/06 — assenso modifica

Con nota del 6.8.2018, agli atti provinciali con prot. n. 49657 del 06.08.2018 R.O.B.I S.rl. ha
fornito le integrazioni richieste dallo scrivente Servizio con la nota del 26.07.2018 (prot. prov.
47116), relative al progetto di installazione di un’ulteriore sezione di trattamento ad ozono proposta
come modifica migliorativa dell’impianto di depurazione aziendale e, quindi, delle caratteristiche
qualitative dello scarico industriale immesso in pubblica fognatura.

In particolare la Ditta:

1. ha fornito i grafici con I’andamento delle concentrazioni di Boro e COD nelle acque in uscita
dall’impianto di trattamento emulsioni povere e acque di separazione dalla messa in funzione
(2015) al giugno 2018, dai quali si evince che con I'inserimento dell’evaporatore nella
configurazione attuale si & avuta una evidente riduzione del Boro (oltre ad altri benefici in
termine di gestione, manutenzione e pulizia degli impianti a valle dell’evaporatore stesso).
Per contro I'installazione del termocompressore ha causato un aumento della concentrazione
di COD che ha indotto la Ditta a progettare I’installazione del nuovo stadio di finissaggio ad
ozonizzazione che permetter 1’abbattimento dei residui organici non trattenuti dall’osmosi
inversa;

2. ha argomentato in merito alla non sostanzialita della modifica in riferimento all’allegato G
della DGR 2970 del 2 febbraio 2012 “Aggiornamento dei criteri per la caratterizzazione delle
modifiche dell'autorizzazione integrata ambientale (AIA)”;

3. ha fornito precisazioni in merito al sistema di raffreddamento del generatore di ozono
specificando che per il funzionamento dello stesso non sono previsti ulteriori consumi di
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acqua di rete o di pozzo, trattandosi di un sistema a ciclo chiuso che utilizza acque di
raffreddamento gia in uso nell’impianto di depurazione.

Con nota agli atti provinciali con prot. n. 54746 del 05.09.2018 Uniacque spa ha fornito il parere
richiesto dallo scrivente Servizio con la nota del 26.07.2018 (prot. prov. 47116). In particolare
Uniacque ha preso atto “degli studi sperimentali fin qui effettuati, dai quali emerge che la
configurazione impiantistica con evaporatore e trattamento ad ozono potrebbe in futuro permettere
di dimezzare o al limite rinunciare all’attuale deroga sul boro”. Uniacque spa ha inoltre ribadito la
scadenza della deroga al 31.12.2019, data oltre la quale il Boro dovra rispettare il limite tabellare.

Ritenendo di condividere le considerazioni fornite dalla Ditta anche alla luce del parere favorevole
di Uniacque spa del 26.07.2018, si assente la variante comunicata da R.O.B.L S.r.l., cosi come
descritta nella nota provinciale prot. prov. 47116 del 26.07.2018 nel rispetto delle prescrizioni che

seguono:

A. entro 60 giorni dalla messa in esercizio dell’ozonizzatore autorizzato con il presente atto la
Ditta dovra effettuare una campagna di rilievi acustici sia nel periodo diurno che notturno, per
verificare sperimentalmente i limiti di emissione e immissione sonora. I risultati dei rilievi
effettuati dovranno essere trasmessi alla Provincia, al Comune di Treviolo e ad ARPA
Bergamo.

B. qualora si riscontrassero apprezzabili variazioni rispetto alla situazione precedente alla
modifica, I’azienda dovra mettere in atto interventi di mitigazione acustica.

C. Dovranno essere fornite alla Provincia di Bergamo le analisi eseguite nei primi sei mesi di
funzionamento dell’ozonizzatore sulle acque in uscita dall’impianto di trattamento emulsioni
povere e acque di separazione con la ricerca dei parametri Boro ¢ COD al fine di verificare
I’efficacia del trattamento di ozonizzazione.

Si richiama quanto evidenziato da Uniacque Spa nel proprio parere in merito alla deroga per il
parametro Boro nelle acque di scarico, che non potra piil essere concessa dopo il 31.12.2019.

La presente nota costituisce aggiornamento/integrazione dell’allegato tecnico di cui alla
determinazione Dirigenziale n. 1362/2013, come gia modificato dalle D.D. n. 3001 del 30.01.2014 ¢
DD n. 1476 del 28.07.2016 e andra conservata in allegato alla medesima.

Distinti saluti

Il Funzionario del Servizio
Aia - Impianti Termici
- dr ing. Andrea Castelli -

Documento informatico firmato digitalmente ai
sensi del DPR 445/2000 e del D.Lvo 82/2005 e
norme collegate
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Si trasmette in allegato copia della Determinazione Dirigenziale registrata al n. 1362 del 03/07/2013,
avente ad oggetto: "modifica sostanziale del Decreto regionale AIA n. 7128 del 28/06/2007
“qutorizzazione infegrata ambientale (ippc) rilasciata offa diffa R.O.B.I. s.r.l. ai sensi del d. Igs. 18
febbraio 2005, n. 59, allegato i, punto 5.1, con sede legale ed impianto in Treviolo (Bg), via degli
Assini 44", modificato ed infegrato con Determinazioni Dirigenziali della Provincia di Bergamo n.
3443 del 12/11/2009 e n. 489 del 25/02/2010 e n. 3547 del 30.11.2010".

CQrdioIi sajuti.

Il FunZzionario del Servizio énisé’ioni Atmosferiche e
Sonore - Aia ’
’ - dott. ing. Andrea Castelli -
] Firma autografa sostituita con l'indicazione a stampa del

nominativo del soggeto responsabile ai sensi del D.Lgs
‘ 39/1993 art. 3¢c.2
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DETERMINAZIONE DIRIGENZIALE

Ambiente
Emissioni atmosferiche e sonore - AIA
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OGGETTO:

MODIFICA SOSTANZIALE DEL DECRETO REGIONALE AIA N. 7128 DEL 28/06/2007
"AUTORIZZAZIONE INTEGRATA AMBIENTALE (IPPC) RILASCIATA ALLA DITTA
R.O.B.I. S.R.L. Al SENSI DEL D.LGS. 18 FEBBRAIO 2005, N. 59, ALLEGATO I, PUNTO
5.1, CON SEDE LEGALE E IMPIANTO IN TREVIOLO (BG), VIA DEGLI ASSINI 44"
MODIFICATO E INTEGRATO CON DETERMINAZION! DIRIGENZIALlI DELLA
PROVINCIA DI BERGAMO N. 3443 DEL 12/11/2009 E N. 489 DEL 25/02/2010 E N. 3547
DEL 30.11.2010.
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Provincia di Bergamo

Settore Ambiente
Servizio Emissioni Atmosferiche e Sonore - AlA

OGGETTO: modifica sostanziale del Decreto regionale AlA n. 7128 del 28/06/2007 “autorizzazione integrata
ambientale (ippc) rilasciata alla ditta R.O.B.L s.r.l. i sensi del d. Igs. 18 febbraio 2005, n. 59, allegato i, punto
5.1, con sede legale ed impianto in Treviolo (Bg), via degli Assini 44", modificato ed integrato con
Determinazioni Diigenziali della Provincia di Bergomo n. 3443 del 12/11/2009 e n. 489 del 25/02/2010 e n. 3547

del 30.11.2010

DETERMINAZIONE

Assunta nel giomo ‘:(J) ; delmese di 6‘06 !\(O Iden-'onno duemilatredici.

1L DIRIGENTE dott. Claudio Confalonieri

IN ESECUZIONE della deliberazione di Giunta Provinciale n. 555 del 17.12.2012 riferita dlla riorganizzazione dei
Servizi-Provinciali e delle funzioni attribuite al sottoscritto con Decreti Pres denzloil di conferimento di incarico

dirgenziale n.26 del 21.12.2012 e n.12 dei 17/06/2013;

VISTH: : ' .
o il D.Lgs. 18 Febbraio 2005 n. 59 “Attuazione integrate della direttiva 96/61 /CE relativa alla prevenzione

e riduzione integrate dell'inquinamento’;

» il DLgs. n. 128 del 29/06/2010, entrato in vigore il 26/08/2010, con 1 quale la disciplina
dellautorizzazione integrata ambientale (IPPC) & stata introdotta aliinterno del D.Lgs. n. 152/2006
[Parte seconda} e di conseguenza é stato abrogato it D.Lgs 18 febbraio 2005, n. 59;

+ |o Parte seconda del D.Lgs. 3 aprile n. 152 e s.m.i.;

VISTA la Legge Regionale n 24/2006 - "Norme per la prevenzione e la riduzione delle emissioni in atmosfera a
tutela della salute e del’ambiente”- come modificata dalla Legge Regionale n 12/2007 la quale stabilisce
tra I'aliro che:

- art 8 comma 2:"la provincia & l'autoritd competente ail rilascio, al rinnovo e al riesame della
autorizazione alle emissioni in atmosfera e della autorizzazione integrata ambientale, con esclusione delle

. autorizzazioni relative agli impianti di mcenenmemo di rifivti di compeTenza regionale ai sensi dell'articolo 17,

comma 1, della L.R. n. 26/2003...{omissis)...
- art. 30 comma é: “le province esercm:lno le funzioni amministrative relative al rilascio, al rinnovo e al

riesame delle autorizzazioni ambientali, di cui allarticolo 8, comma 2, con le seguenti decorrenze:... (omissis)...
b) dal 1° gennaio 2008, relativamente allautorizzazione integrata ambientale; b-bis) dal 1° gennaio 2009
relativamente all’autorizazione infegrata ambientale di cui all'allegato 1, punto 5.4, det D.Lgs. 18 febbraio

2005, n. 59";

RICHIAMATI
s il Decreto AIA n. 7128 del 28/06/2007, con il quale la Regione Lombardia ha rilasciato I’ Auforlzzoz|one

integrata ambientale (IPPC) ai sensi del D. Lgs 18 febbraio 2005, n° 59 a R.O.B.I. Srf per Iimpianto ubicato
a Treviolo (BG) — via degli Assini n.44, modificato ed integrato con Determinazioni Dirigenziali della
Provincia di Bergamo n. 3443 def 12/11/2009 e n. 489 del 25/02/2010 e n. 3547 del 30.11.2010;

Pagina 1 di 3




VISTL:
e la nota del 04,05.2011 {prot. 48640 del 05.05.2011) mTegrctq con note del 18.05.2011 (prot. prov. 53610 del

19.05.2011), del 23.01.2012 (prot. 8437 del 25.01.2012), del 11.05:2012 {prot. 49506 del 15.05.2012), del
03.07.2012 (prot. 70140 del 6.7.2012) e del 20.05.2013 {prot. 50444}, con la quadle la ditta R.O.B.l. Sr.l. ha
presentato comunicazione ai sensi dell'art. 29-nonies, Titolo lli-bis della parte seconda del D.Lgs. n.
152/2006 e s.m.. per modifiche sostanziali dell’autorizzazione integrata ambientale, rilasciata dalla
Regione Lombardia con Decreto n. 7128 del 28/06/2007, modificato ed integrato con D.D. provinciali n.
3443 del 12/11/2009, n. 489 del 25/02/2010 e n. 3547 del 30.11.2010, per I'impianto sito in Treviolo (BG},

e la nota provinciale prot. n. 122046 del 28/12/2011, con la quale it progetto & stato escluso da
assoggettabilita a Valutazione di Impatto Ambientale, demandando alla istruttoria per il rilascio dell' A.LLA.

I'approfondimento di alcuni aspetti da valutarsi di concerto con gli enti competent;

e la nota prot 18822 del 24.02.2012 con cui la Provincia di Bergamo ha avviato if proced1menio per la
modifica dell'avutorizzazione integrata ambienicle dello insediamento;

. la nota datata 24.12.2012 (aghi atti provinciali con prot 125546 de) 24.12.2012) con la quale la ditta R O.B.L.
S.rl. ha presentato, ai sensi deli’art. 2%-octies del D.Lgs 152/2006, istanza di innovo della autorizzazione
integrata ambientale; .

o la nota prot. 22327 'del 4.3.2013 con ifa quate la scrivente Provincia ha avviato il rinnovo
dell' Autorizzazione Integrata Ambientale di R.O.B.I. -Sr.l. specificando che lo stesso sards svolto
nell'ambito del procedimento di modifica sostanziale in corso;

DATO ATIO che il gestore'dell’impionto ha correttamente effetivato glii adempimenti pfevisﬁ dal D.Lgs.
152/2006 al fine di garantire la partecipazione del pubblico al procedimento amministrativo, provvedendo
alla pubblicazione di un annuncio su “L'ECO Di BERGAMO" in data 09/03/2012;

VISTO il verbale della Conferenza dei Servizi tenutasi in data 28.05.2013, che si & conclusa con I'assenso, da
parte delle Amministrazioni partecipanti, come da dichiarazioni rese e riporiate nel verbale della conferenza
stessa, al rilascio dell'autorizzazione integrata ambientale a R.O.B.. S.r. per l'insediamento di Treviolo alle
condizioni e prescrizioni riportate neit'allegato esaminato come modificato dalla Conferenza medesima;

'DATO ATTO che con nota prot. 54413 del 30.05.2013 A.R.P.A. Dipartimento di Bergamo ha trasmesso il piano di
monitoraggio definitivo aggiornato secondo quanto emerso dalla Conferenza dei Servizi del 28.05.2013;

VISTA la scheda tecnica allegata {allegato tecnico), redatta dagli Uffici provinciali, la quale recepisce le
modifiche apportate dalla Conferenza e la versione definitiva del Piano di Monitoraggio e Controllo;

VISTA la nota prot. N.170/AM/AREA1 del 4,1.2013 {pervenuta via mail in data 9.1.2013} dell' Ufficio Antimafia
della Prefettura di Bergamo nella quale si comunica che, in riferimento alla Ditta R.O.B.L. $rl “in esito ai rituali
accertamenti promossi dallo scrivente Ufficio, sul conto della stessa e sugli amministratori, non sussistono le
cause di divieto, decadenza o di sospensione indicate nell'art. 67 del decreto legisiativo 6 settembre 2011, n.

159",

CONSIDERATO che la d.gr. n 2970 del 2 febbraio 2012 neil’allegato G precisa che il procedimento
aulorizzativo di cui al comma 2 dell'art 29 nonies del D.Lgs. 152/2006 sostituisce quello precedente e i termini
di vaiidita dell'outoriz’zazione integrata ambientale decomrono dalla data di efficacia del medesimo”;

DATO ATTO che I'impianto per cui si richiede I'autorizazione integrata ambientale & stato certificato EMAS
reg. IT-000886 - con scadenza 26/10/2013) e che pertanto il rinnovo dell'autorizazione medesima deve
essere effettuato ogni 8 anni, ai sensi del comma 2 dell’ articolo 29-octies del titoio Il bis dello parte seconda

del D.Lgs. 152/2006 s.m.i.;

RITENUTO pertanto di aggiomnare ai sensi del comma 2 deli'art 29 nonies del Titolo lli-bis della parte seconda
del D.Lgs.152/2006 il decreto AIA n. 7128 del 28/06/2007 rlasciato alla difta R.O.B.I. Srl e modificato ed
integrato con Determinazioni Dirigenziali della Provincia di Bergamo n. 3443 dei 12/11/2009 e n. 48% del
25/02/2010 e n. 3547 del 30.11.2010, integrando il relativo Allegato Tecnico;

DATO ATTO che R.O. B I. Sl al momento della presentazione della istanza ha provweduto al versamento degii
oneri istruttori determinati come da d.g.r. n.10124 del 7 agosto 2009, sulla base della proposta formulata per il
Piano di Monitoraggio e Contfrolio {sono fatte salve al riguardo le verifiche degli uffici provinciali afla luce delle
piU recenti integrazioni al Piano di Monitoraggio e Controllo);

RICHIAMATI | comma 13 dell'art. 29 quater e il comma 8 dell'art 29 decies del fitolo IIf bis della parte
seconda del D.Lgs. 152/2006 s.m.i., che dispongono rispettivamente, la messa a disposizione del pubblico sia -
dell' autorizzazione e di qualsiasi suo aggiomamento, sia del risultato del controllo delle emission:;

T SOl D:R@DEL SEAWIO
/53/ . i néalon i) ¢
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RITENUTA propria la competenza, ai sensi delf'art. 58 dello Statuto Provinciale approvato con deliberazione del
Consiglio Provincicle n. é4 del 12 lugiio 2010, nonché dell'art. 107 del D.gs. 18 agosto 2000 n. 267
al'emanazione del presente provvedimento; .

DETERMINA

1. di autorizzare le modifiche comunicate dalia Ditta ci sensi del comma 2 deli'art 29 nonies del D.Lgs.
152/2006 - istanza per modifica sostanziale, come riportato neli’allegato techico & nelle planimetrie
“Tavola 2b" e "Tavola 3", parti integranti e sostanziali de! presente provvedimento;

2. di confermare integralmente, per quanto non modificatc e non in contrasto con il presente atto, le
disposizioni del Decreto AIA Regmnole n 7128 del 28/06/2007 "autorizazione integrata ambientale (ippc)
rilasciota alla ditta R.O.8.1. s.rl. ai sensi del d. Igs. 18 febbraio 2005, n. 59, allegato i, punio 5.1, con sede
legale ed impianto in Treviolo (Bg), via degdli Assini 44", modificato ed integrato con Determinazioni
Dirigenziali della Provincia di Bergamo n. 3443 del 12/11/200% e n. 489 del 25/02/2010 e n. 3547 del

30.11.2010;

3. difar presente che, ai sensi del comma 2 dell’articolo 29-octies del titolo Ill bis della parte seconda del
D.Lgs. 152/2006 s.m.i., ' autorizzazione ha la durata di 8 anni dalia data di notifica del presente aito e la
relativa istanza di rinnovo deve essere presentata entro 180 giomi dallasua scadenza. La Ditta, entro 30
giorni dall'ottenimento del rinnovo della certificazione EMAS dovrd frasmettere alia Provincia di Bergamo
copia del cerificato aggiomato. L'eveniuale mancato oftenimento del suddetto nnnovo dovra allo

stesso modo essere comunicato alla Provincia;

4. didisporre che R.O.B.. sr.l. debba adeguare la fidejussione gia versata a fronte delle atfivitd di recupero
- di rifiuti autorizzate, in funzione anche della modifica autorizata, rapportandone la validité al presente

provvedimento;

5. didisporre che la mancata presentcznone dello fidejussione di cui al punto 4 entro 30 giomi dalla data di
ricezione del presente provvedimento comporterd i'avvio della procedura di revoca del provvedimento

medesimo;

6. ditrasmettere il presente provvedimento, corredato anche dalla versione completa dell’ allegato tecnico,
in copia cartacea alla Ditta e in formato elettronico al Comune di Treviolo, all’ARPA — Dipartimento di

Bergamo e a Uniacque S.p.A;

7. di disporre che !'efficacia del presente provvedimento decorra dalla data di ricevimento della cop;o
conforme da parte della Difta;

8. di disporre la messa o disposizione del pubblico della présenfe autorizazione integrata ambientale
. presso il Servizio Emissioni Atmosferiche e Sonore ~ AlA della Provincia di Bergamo e presso i competenti
uffict del Comune di Treviolo;

9. didare atto che ai sensi deli'art. 3 della legge n. 241/90, contro il presente provvedimento potrd essere
presentato ricorso giurisdizionale al Tribunale Amministrativo Regionale, entro 40 (sessanta) giomi dalia
data di comunicazione dello stesso, ovvero ricorso straordinario al Presidente della Repubblica entro 120

giorni dalla richiamata data di comunicazione.
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Scheda tecnica

Ragione sociale R.O.B.I. Sr.l.
Sede legale v Via degli Assini n, 44 — Treviolo (BG)
Sede operatfiva Via degli Assini n. 44 — Treviolo (BG)

Decreto regionale n. 7128 del 28/06/2007, modificato ed

A.LA, integrato con D.D. provinciali n. 3443 del 12/11/2009, n. 489 del
‘ 25/02/2010 € n. 3547 del 30.11.2010
Codice e aftivita IPPC 5.1

Modifiche sostanzigli soggette ad aggiomamento
dell’autorizazione:
- inserimento di rifiuti con 46 nuovi codici CER
- modifica dell’area 6, precedentemente autorizata, e
utilizzo del'area 7 come nuova superficie per io stoccaggio
e/o la selezione di rifiuti;
- estensione delle operazioni R12, D13 e D14 a nuove aree;
- inserimento operazione di selezione delle pile e degli
_accumulatori nell'area T4;
- estensione dell'operazione di pressatura agli imballaggi €
materiali assorbenti pericolosi, plastica e legno.
) - modifica posiZione impianto di frattamento dei fanghi;
Aggiomamento/révisione - realizzazione di un impianto di tfrattamento delle emulsioni
oleose povere e delle acque di separazione;’
- redlizzazione di un impianto per la produzione di bas
lubrificanti (nuova opérazione R9);
- aumento dei quantitativi di rifiuti trattati e stoccati da
30.000 t/anno a 68.000 t/anno;
- stoccaggio in area 4 dirifiuti (CER 130101* e 130301%) giy
autorizzati inarea 1; )
- inserimento delle operazioni dj lavaggio dei contenitori
degli oli vegetali concessi in comodato d'uso alla clientela;
- realizzazione. di una nuova palazzina uffici — laboratorio e
aliri locali tecnici;

A. QUADRO AMMINISTRATIVO - TERRITORIALE
A.03 Modifiche al Decreto regionale n. 7128 del 28/04/2007, modificato ed integrato con D.D. provinciali n.
3443 del 12/11/2009, n. 489 del 25/02/2010 e n. 3547 del 30.11.2010

Con nota del 04.05.2011 (prot. 48640 del 05.05.2011) infegrata con note del 18.05.2011 {prot. prov. 534610 del

19.05.2011), del 23.01.2012 (prot. 8437 del 25.01.2012}, del 11.05.2012 (prot. 49506 del 15.05.2012), del

03.07.2012 (prot. 70140 del 6.7.2012] e del 20.05.2013 (prof. 50444), la ditta R.O.B.). Srl ha presentato

comunicazione ai sensi dell'art. 29-nonies, Titolo ili-bis della parte seconda del D.Lgs. n. 152/2006 & s.m.i. per

modifiche sostanziali dell'autorizzazione integrata ambientdle, rlasciata dalla Regione Lombardia con

Decreto n. 7128 del 28/06/2007, modificato ed integrafo con D.D. provinciali n. 3443 del 12/11/2009, n. 489 del

25/02/2010 e n. 3547 del 30.11.2010, per I'impianto sno in Treviolo (BG).

Le modifiche comunicate consistono in:

1. inserimento di 46 nuovi codici CER (di cui 14 non pericolosi e 32 pericolosi) non presenti nella precedente
autorizzazione;

2. modifica dell'area 6, precedentemente autorizzata, e utilizzo dell'area 7 come nuova superficie per lo
stoccaggio e/o la selezione di rifiufi;

3. estensione delle operazioni R12, D13 e D14 a nuove aree (in parte gia autorizzate);

operarzione di selezione delle pile e degli accumulatori nell'area T4 (R12};

estensione dell’operazione di pressatura, attraverso press container, agli imballaggi e materiali assorbenti

pericolosi, plastica e legno.

6. modifica inerente Vimpianto di trattamento dei fanghi: spostamento della coclea ortogonalmente
rispetto all’attuale posizione per consentire un miglioramento della viabilitd locale: ampliando gli spazi di
passaggio € di manovra e per tenere il cassone di accumulo sotto copertura,

o~

7. realizzazione di-un impianto di trattamento delle emuisioni olense povere e delle acque di seporcmone.m
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[provenienti dall'impianto di frattamento delle emulsioni gia esistente). L'impianto, realizzato nella nuova
area T5 avra una potenzialitd di 60m3/giorno ed effettuerad una separozione di fipo fisico (filirazione,
osmosi inversa ed evenfuadle termocompressione).  Tale impianto ‘di trattamento delle emulsioni oleose
" produmd un nuovo flusso di reflui iquidi che la Ditta chiede di avviare in fognatura con una deroga per il

parametro COD a 2.000 mgOz»/l, con un rapporto COD/BOD stimato pari a 1,53;

8. redlizazione di unimpianto per la produzione di basi lubrificanti in area T4, attraverso un impianto TFE (thin
film evaporato) della potenzialita di 18.000 t/anno.

9. aumento dei quantitativi dirifiuti trattati e stoccati da 30.000 t/anno a 68.000 t/anno, divisi in;

30.000 t/anno (gia autorizzate) per le operazioni R3, R12, D13, D14, D15,R13 precedentemente autorizzate

20.000 t/anno (200 /giorno) per le operazioni di miscelazione R12 e D13

- 18.000 t/anno (72 f/giomo) per la nuova attivita di igenerazione delle basi lubrificanti R9;

10. stoccaggio in area 4 dirifiuti (CER 130101* e 130301*) gid autorizzati in area 1;

11. inserimento delle operazioni di lavaggio dei contenitori degli oli vegetali in comodato d'uso dlla clientela
in area 5.

12. redlizazione di una nuova polamna uffici - Ioborofon’o per una superficie complessiva di circa 180 m?2 -
altezza massima 10,50 m e aliri locali tecnici. .

Con nota provinciale protf. n. 122046 del 28/12/2C11, il progetto & stato escluso da ossoggéﬁqbilik‘: a
Valutazione di Impatto Ambientale, demandando alla istruttoria per il rilascio dell’A.LA. Y approfondimento di
alcuni aspetti da valutarsi di concerto con gli enti competenti:
dovranno frovare definizione le soluzioni impiantisfiche e/o gestionali, atte ad ev:fore qualsiasi commistione
fra le diverse tipologie di reflui per i quali viene previsto lo sfoccczgg;o nei n. 6 serbatoi di nuova
realizzazione.  Tali reflui sono costituiti da emulsioni oleocse povere ed acque di separazione stoccate in
attesa di essere addotte al nuove impianto di fratftamento nonché dalle acque in uscita da tale impianto,
una velta terminato il frattamento e stoccate neiserbatoi in attesa di essere scaricate in fognaotura;
dovrd essere prevista la ricollocazione’ del serbatoio a servizio al nuovo impianto di preparazione di basi
lubrificanti al di fuori della fascia dirispetto di cui al R.D. n. 368/1904) e Polizia idraulica R.D. n. 523/1904;

- dovrd essere acquisito nulla osta da parte del Consorzio di Bonifica e della societd SNAM rete gas $.p.A. in
relazione alle nuove opere previste;

dovrd trovare definizione il Piano di Monitoraggio e Controllo (PMC) deli'attivitd, come aggiomato o
seguito delle varianti impianfistiche previste.

La provincia con nota prot. 18822 del 24.02.2012 ha avviato il relativo procedimento.

Inolire:

- con nota prot. 60759 del 12.06.2012 la Provincia ha subordinato il prosieguo dell'istruttoria Provincidle e lo
svolgimento della Conferenza dei Servizi al parere favorevole del gestore del servizio di fognatura,
Uniacque S.p.a.;

- con nota prot. 8685/12-MG/sb del 27.06.2012 [atti provinciali prot. 67655 del 29.06.2012} Uniacque s.p.q.
ha subordinato la concessione delle deroghe richieste dalla ditta alla verifica dell‘idoneitd della stazione
di sollevamentc e alla assenza di fuoriuscite di reflui dalla medesima “per froppo pieno, guasto o
interruzione di comrente”;

- con note del 28 giugno 2012 e del 3 luglio 2012 (trasmesse dalla Ditta in ollegofo alla nota prot prov.

70140 del 06.07.2012} il comune ha precisato che l'impianto di sollevamento & a tenuta, non & dotato di

troppo pieno e l'impianto elettrico & allacciato alla rete di pubblica illuminazione ed & dotafo di

interruttofi di riarmo automatico;

con nota datata 03.07.2012 (prof prov. 70140 del 06 07.2012} la Ditta ha dichiarato che "in caso di

impossibilita di ottenere la deroga, saremo in grado, in condizioni di gestfione normale dell’ impianto, di

garantire la possibilita di rispettare i valori della tabella 3 all.5 Parte il del D.l.gs 152/06 e s.m.i.”

Con nota prot. 83137 del 13.08.2012 la Difta ha presentato il Piano di adeguamentc alla d.g.r. 6 giugno 2012 n,
IX/3596 per I'attivitd di miscelazione dei rifiuti. In data 17 maggio 2013 & stata pubblicata la d.g.r. 14 maggio
2013 - n.X/127 che abroga il punto 8 della d.gr. é giugno 2012 n. IX/3596 e sospende per 6 mesi I'applicazione
delle prescrizioni di cui al punto 6 all. A e di cui al’all. D della medesima, in attesa di un “approfondimento
fecnico ‘al fine di pervenire alla definizione di standards tecnici operativi suila miscelazione ex art. 187 del d.lgs
152/06 da approvarsi con successivo decreto dirigenziale”. Tale adeguamento non viene pertanto trattato

nell’ambito della presente modifica.

Con le note precedentemente citate prot. prov. 8437 del 25.01.2012 e prot. Prov. n®49504 del 15.05.2012, i&
R.O.B.I. Srl. ha tra I'altro frasmesso i pareri favorevoli del Consorzio di Bonifica e di Snam Rete Gas, mentre con
mail del 7.01.2013 (prot. 2419 del 9.01.2013) ha trasmesso it parere fovorevole di ASL.

il progetto ha'ottenuto parere di conformita ai sensi della nomatiye-ontincendio da parte del Comando
Provinciale dei Vigili del Fuoco in data 20.06.2011.  Per gI| _mérvehﬁ edllm la ditta ha dichiarato nello




conferenza dei servizi del 2.8.2012 di volersi avvalere del comma 6 art.208 del d. Igs 152/2006 e s.m.. e ha
conseguentemente fornito la documentazione richiesta con la nota integrativa del 30.10.2012 (sopra citata).

La ditta ha dichiarato che I'impianto non & soggetto agli adempimenti di cui al d.gs. 334/99 e s.m.l.

Incltre poiché: .

- La ditta con-nota del datata 24,12.2012 [aghi afti provinciali con prot 1255446 del 24.12.2012) ha
presentato, ai sensi del’art. 29-octies del D.Lgs 152/2006, istanza di rinnovo della autorizzazione integrata
ambientale;

- lad.gr. n 2970 del 2 febbraio 2012 - Determinazioni in merito alle procedure e modadlité di rinnovo e dei
criteri per la caratterizzazione delle modifiche per I'esercizio uniforme e coordinato dell’autorizzazione
integrata ambientale {AlA] nell'allegato G {che ha sostituito I'allegato A della d.g.r. 7492 del 20 giugno
2008} precisa che "il procedimento qutorizzativo di cui all’art. 29-nonies, comma 2, del d.gs. 152/06 e
s.m.i. sostifuisce quello precedente e i fermini di validitd delfautorizazione integrata ambientale
decorrono dalla data di efficacia del medesimo”;

con nota prot. 22327 del 4.3.2013 la scrivente provi:ncio ha avviato il rinnovo dell' Autorizazione infegrata
Ambientale di R.O.B.I. Srl. specificando che lo stesso sard svolto nell'ambito del procedimento di modifica

‘sostanziale in corso.

Nel’ambito del presente procedimento si prendono inolire in considerazione le proposte di ARPA all' Autoritd
Competente avanzate nell’ambito delle visite ispettive condotte nei mesi di settembre-novembre 2011 e
marzo 2013 presso I'insediamento della ditta, proposte finalizate a migliorare/refttificare alcuni aspetti

- dell’ autorizzazione stessa.

Si cogdlie inoltre I'occasione per effettuare la revisione complessiva delle operazioni di trattamento in base
alle disposizioni infrodotte dal D.L.vo 205 det 3 dicembre 2010, in particolare le operazioni R3 ed R9 dovranno
. essere riservate ad operazioni di recupero delle emulsioni oleose e degli’oli usati che portano anche alla
cessazione della qualifica di rifiuto rispettando i requisiti previsti dal art. 184-ter del D.Lgs 152/2006 mentre la
cemita verrd ricondotta al’operazione R12°{D13 se finalizata allo smaltimento). Le operazioni R4 e R5
vengono pertanto stralciate. L'operazione D14, originariamente attribuita a operazioni di miscelazione e
pressatura viene invece sostituita con |'operazione D13. '

A.1.1 Inquadramento del complesso produttivo

Le tabelle A2 "Quantitativi auterizzati di rfiufiin ingresso™ e A3 “Quantitativi massimi autorizzati per le
operazioni R3 e D14" vengono sostituite dalle seguenti:

Codice attivita IPPC | Operazioni svolte
5.1 Impianto per

I'eliminazione ol
recupero di rifiti R3,R%, R12, R13,D13,D14, D15,

pericolosi
Aftivitad NON IPPC Operazionj svolfe
Eiminazione o

recupero di rifiuti - ' '
speciali non RS,»R]Z R13,D13,D14, D15,

pericolosi

tabella A2 “attivita ippc e non ippc”

operazione t/anno t/giomo
R3, R12,D13,D14, 30.000
‘DI5RI3 ' _ 200
R12/D13 [miscelazioni) 20.000
R% 18.000 72
Totdle 48.000

tabella A3 "Quantitativi autorizzati di rifiuti in ingresso"
/‘ ",




Lo tabella A4 — Quantitativi massimi autorizzati per le operazioni R13 e D15, & sostituita dalla seguente:

[ Aree operative superficie (m2) | stoccaggio (m3) pericolosita D15 RI3 |
1 Stoccaggio oli ed 390 594 P X X
emulsioni oleose 35 . NP X X
2 Oli ed emulsioni - 80 - P - _
vegetali 63 NP X X
3 Solventi 83 P X X
140 \ - P - -
4 Rifiuti pericolosi o 295 P X X
380
sotto capannone - NP - -
5 | Rifiuti non pericolosi 380 - . P - _
sotto capannone ' 280 NP X X
6 Containers ' . .
scarrabil 330 125 P/NP X X
sotto capannone '
7 Containers, 60 P
cassonetti e cumuli 540
sotto capannone 400 NP X X
T Trattamento - P - -
- 65
emulsioni . - NP - _
T2 | Trattamento fanghi 5 . 40 P X R
- : NP - -
T3 Pressaturarifiuti | 15 - : P - -
' ‘ 25 NP X X
T4 | Cernita e deposito 140 40 P X X
temporaneo . 40 NP X X
T5 | Trattamento acque 360 - P X X
ed emulsioni 225 _ NP j
povere
Té quporo’rgre strato 0 . ) PRODOTTI ) ]
sottite
Totale rifiuti pericolosi 1597
Totale rifiuti non pericolosi 808 |

* il quantitativo massimo di stoccaggio istantaneo nell'area rimane pari a 594, con la possibilita che parte di
questa volumetria sia destinata ai rifiuti non pericolosi, fino ad un massimo di 35 mc in serbatoio 4 come
previsto dalla D.D. n. 3443 del 27/11/2009.

Al verificarsi di tali condizioni (presenza dirifiuti non pericolosi nel serbatoio 4 ), lo stoccaggio tra rifiuti pericolosi

e non pericolosi potrd essere cosi suddiviso: - . '

Totale rifiuti pericolosi 1562
Tolale rifiuti non pericolosi 843

Tabelia A4 bis — Quantitativi massimi autorizzati per le operazioni R13 e D15

La tabella A5 “condizione dimensionale dello stabilimento” della Scheda tecnica dllegata alla
Determinazione Dirigenziale n.3547 del 30.11.2010, viene sostituita con la presente

i —
Supetficie Superficie Supefficie Superficie scoperta Supetticie a
totale coperta scolante (¥) impermeabilizzata verde
7561,49 m2 ’ 4576,22 m2 2985,27m? 2627,27 m? 358 m2

tabella A5 ter -condizione dimensionale dello stabilimento

A.1.2 Inquadramenio geografico-territoriale del sito

Il riferimento alla appartenenza deilo stabilimento dlla “zona critica di Bergamo" ai sensi della d.g.r. n.7/6501
del 19/10/2001, viene sostituito con il riferimento alla "FOSCIG 1" dellc D g.r. n.IX/3934 del 6/8/2012.
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A 2. Stato autorizzative e autorizzazioni sostituite dall’AlA

Nel sottoparagrafo “Certificazioni” il riferimento alle certificazioni in possesso delia ditta & aggiornato con le
- seguenti scadenze:
o UNIENISO 9001: scadenza 3/12/2015; .
¢ UNIEN ISO 14001: scadenza 03/12/2013.
s EMAS: scadenza 26/10/2013

B. QUADRO PRODUTTIVO-IMPIANTISTICO
B.1. Descrizione delle operazieni svolte e dell'implanto
Al paragrafo “B.1.1 aftivita svolte all'inferno del centro™ sono modificate e aggiunte le seguenti informazioni

Le operazioni gia effettuate dalla ditta e le operazioni la cui autorizzazicne & stata vaiutata all'intemo del
presente procedimento sono elencate di seguito:

O R3riclclaggio/recupero delle sostanze organiche non utilizzate come solventi, in paricolare:
- recupero di oli usati in formulazioni di additivi per bitumi e conglomerati bituminosi
- fratfamento di emulsioni oleocse povere ed acque di separazione (provenienti dallimpianto di
" trattamento delle emulsioni oleose gid esistente) i
- trattamento di rifiuti speciali pericolosi costituiti da fanghi (separazione pode ocquoso da parte
palabile)

O R9 rigenerazione od altri reimpieghi degli olii in particolare:
- produzione di basi lubrificanti in impianto di evaporazione a strato sofhle

O R12 scambio di rifivti per soh‘oporh a una-delle operazioni indicate da R1 aR17, in por‘hcolore
- operazioni di cemita di rifiuti speciali non pericolesi (imbdallaggi)

- selezione pile ed accumulatori '

- svuotamento di oli da trasformatori, con successiva messa in riserva (R13) o D15, e recupero del metalio,
destinato poi allo stoccaggio in R13 - 7

- trattamento di rifiuti speciali- pericolosi costituiti da emulsioni (sepdroziéne parte oleosa da parte
acquosa) ' : '

- operazioni di miscelazione di alcune lipologie di rifiuti pericolosi € non, al fine di otteneme partite di rifiuti
omogenee e quindi pib faciimente alimentabili all'impianfo di frattamento interno o ad impianti di
recupero esterni

- pressatura
O R13 messa in riserva di rifiuti, per softoporli a una delle operazion! indicate nei punti da R1 a R12;

0 D13~ °*Raggruppamento preliminare prima di una delte operazioni di cul ai punti da D1 a D12” consistente
in: !

- operazioni di miscelazione di rifiuti pericolosi, tra loro o cen altri rifiuti, sostanze o materiali che presentino
diversa caratteristica di pericolo, purché chimicamente compatibili e classificabili all'interno della stessa
categoria (ex dllegafo G) del D.Lgs. 152/04, al fine di predisporre partite omogenee e quindi piU
faciimente alimentabili ad impianti di smaltimento esterni

- operazioni di cemita di rifiuti speCIoll pericolosi e non pericolosi precedenti allo smolﬁmenfo .

- pressajura
0 D14 ricondizionamento preliminare prima di una delle operazioni di cul al punti da D1 a D13; poiché le
operazioni di miscelazione, cemita e pressatura originarlamente attribuite a tale codice, in base alle
disposizioni introdotte dal D.L.vo 205 del 3 dicembre 2010, sono da attribuire a D13,|' operazione D14
rimane come attivitd di sconfezionamento del rifiuto dal contenitore originario

[d D15 deposito preliminare di rifivti speciali pericolosi € non pericolosi, prima di una delle operazioni di cu|
ai punti da D1 a D14;

Viene agglunto il paragrafo “B.1.1 bis varlanti archltettoniche":

L'intervento prevede un ampliamento volumetrico, completamente compraso nelllambito dell'attuale
perimetro dell'insediamento produttivo, ampliamento che sara reclizzato in elementi portanti prefabbricati in
c.c. precompresso e strutture di tamponamento in cls leggero. Le coperture, anch'esse in c.a. precompresso
saranno prevalentemente piane con resistenza al fuoco par ad almeno 120 minuti e saranno destinate ad
accogliere un impianto fotovoltaico perla produzione di energia, asservito ai nuovi impianti progettati.




L omphcsmen’ro consta di:
1. un locale a tutt'altezza (circa 9 metri) nel quale verranno installate le macchine necessarie per il

frattamento delle emulsioni oleose povere e delle acque di separazione (area T15), fornito di ampie
vetrate poste sul Jato sud e portoni d'accesso posti all'interno verso it fransetto coperto. Tale corpo di
fabbrica sard posto a sud ovest del'attucle capannone di area é e unito dllo stesso mediante una
copertura piana; poiché tale locale & destinato ad accogliere solo impianti, sard privo di impianto di
climatizzazione.

2. un prefabbricato sul lato sud est dell’aftuale capannone di area 6 nel quale saranno delocdlizate
alcune aftivitd atualmente svolte in area 6, e che costituird I'area 7 in progetto. Analogamente
ali'attuale capannone di area 6, il nuovo capannone sard provvisto di elementi portanti dimensionati per
realizzare ampie aperture, consentendo facili manovre agli automezzi in circolazione per-lo scarico dei
materiali, Lo stesso & pertanto privo diimpianti di riscaldamento o raffrescamento.

3. Una palazzina, posta a ridosso dell'impianto di area T5, ospiterd il laboratorio, distribuito su due piani. La
struttura realizzata in elementi prefabbricati, pilastri e solette, tamponature in cls alleggerito, scale in c.a.
eseguito in opera & dotato di diversi servizi. Le finestrature saranno realizate in alluminio con vetri a basso
emissivo, in grado di garantire una buona climatizzazione dei locali. Questi ultimi saranno dotati di un
impianto di riscaldamento e raffrescamento in pompa di calore oftenuto con unitd estema posta sulla
copertura. Le pavimentazioni della costruzione saranno in ceramica, le pareti ed i soffitti saronno rivestite
in cartongesso e finite a civile. | bagni posti a piano terra saranno in uso al personale a presente nelie
aree di carico e scarico delle autobotti. Per questo motivo ['‘accesso per un servizio avviene dall’esterno
della costruzione. Gli stessi avranno rivestimenti in ceramica fino a 2 mt, ed i piU grande posto
internamente, avrd accessibilitd anche a portatori di handicap.

4. Prospiciente ai laboratori verd realizzata, in continuitd con il parco serbatoi esistente, una vasca di-
contenimento in grado di dlloggiare 3 serbatoi asserviti al nuovo impianto di produzione det lubrificanti. La
stessa redlizzata in c.a. gettato in opera & un prolungamento dellc vasca esistente e manterrd profili e
quote della stessa.

5. due tetftoie, una con montanti e struttura in ferro, con lamiere grecate in ferro zincato, che andré a
completamento dell’esistente, da posizionare in posizione antistante al prolungamento del bacino
serbatoi esistente (area Té), I'altra verrd reaiizzata in fravature tuboleri retficolari in ferro zincato, con
copertura in kastre intere di policarbonato compatto da 2 mm, elementi di resistenza al fuoco di classe 1,

a copertura dell’ attuale area di pesa.

L'accesso alle coperiure di tutte le nuove costruzioni realizzate avverra dalla scala gia esistente posta a nord
dell'impianto, e gid dotata dei sistemi di sicurezza previsti dalla normativa sull'accesso ai tetti, che veranno

integrate nelle nuove costruzioni.

Vend inoltre delocalizzato il serbatoio interrato del carburante, da posizionare con la colonnina erogatrice
vicino al cancelio di ingresso.

Le pavimentazioni dei piazzali saranno in cls rinforzato con spolvero al quarzo della parte superficiale.

I materiale di risulta derivante dai lavori di scavo che verranno autorizzati ai sensi dell’art. 208 ¢.6 del D.Lgs.
152/2006 smi vend conferito come rifiuto ad impianti di recupero autorizzati.

Olire alle opere sopra descritte, che sono autorizzate nell’ambito della presente modifica ai sensi dell’art, 208
c.6 del D.Lgs. 152/2006 smi, per adempiere dlle richieste di Uniacque S.p.A. in merito alla laminazione delle
acque meteoriche, la ditta prevede di costruire due vasche interate del volume complessivo di 80 me per la
redlizazione delle quali intende presentare richiesta per I'ottenimento del titolo abilitative direttamente al

Comune di Treviolo.




Al paragrafo “B.1.2 caratteristiche delle principali macroaree individuate cﬂl lmerno del sito” sono modificate e
aggiunte le seguenti Informazioni

Come proposto da Arpa al termine delia visita ispettiva, le aree identificate con lettere nell’allegato tecnico
AlA al decreto n.7128 del 28.06.2007, vengono uniformate alla numeroz:one adottata nell'insediamento e
indicata dalla Ditta con la seguente comispondenza:

f

Area operativa Descririone Denominazione originaria
Area Sloccagglo oll ed emulsioni Area a
Area2 ~ Oli/Emulsioni vegetdali Areab
Area 3 » Solventi Areac -

' - _Rifiufi pericolosi softo
Area 4 capannone Aread .
Rifiuti non pericolosi sotto
Area 5 capannone Area e
Aread ‘ Containers scamabili Area f
Areq 7 Rifiuti pericolosi € non sotto _
capannone
Area Tl Traftamento emulsioni Area g
Area 12 Trattamento fanghi Areah
Area T3 Pressatura rifiuti Areai
AreaT4 | Cemila e deposito temporaneo Areqj '
Area T5 Trcmcnm’e_n?q acque ed .
emulsioni povere

Area T6 Evaporatore strato sottile —_

Area 1 (ex area c) - Stoccaggio oli esausti ed emulsioni oleose esc:usfe (gid modificata con DD n.3443 del
12.11.2009 e DD n. 489 del 25.02.2010)

L' opercmone di miscelazione degli oli ed emulsioni, gi& autorizata nella presen're areq, & individuata nelle
operazioni D13/R12 {e non D14 e R12 come indicato nella AlA).

Il diagramma di fiusso relativo atle differenti operazioni effettuate sui rifiuli costituiti da oli/emulsion, introdotio
con DD 3443 del 12.11.2009 e modificato con DD 489 del 25.062.2010, viene cosi ulteriormente aggiornato:




Verifica accettabilitéy rifivto e pesa

v

Scarico da ATB nei serbatoi

v

Verifica analitica

% acqua >15% PCB>50ppm
\ 4
Emulsione QOlio usato Olio contaminato
VL V} Y

Stoccagglo nei serbatoi

Stoccaggio nel serbatoio

Stoccaggio nei serbatoi: >
provvisorl come emulsione provvisori come olio usalo - degli oli contaminati o In
- colli in area 4
Frazi Lne
) olepsa
Concentrato
Trattamento Trattamento J Impianto di
delle delle evoporou’ope
emulsioni emulsioni astrato soifile
magre grasse
t Frazione
acquosa
' ' l
Carico su ATB .
€ - fsocgor?:tou:z . . e : Carico su ATB Cailco su ATB
conferimento (pemmeaio) - Qlio per formulazione additivi e e
finale bitume: confefimento conferimento
’ finole finale

- Olio per mescole gomma

Area 3 (ex area c) - Solventi
La modifica non comporta variazioni a tale area

Area 4 (ex area d ) - rifiuti pericolosi sotto capannone (gid modificata con DD n.3443 del 12.11.2009)

La presente modifica prevede la possibiiita di stoccare i CER 130101* (oli per circuiti idraulici contenenti PCB) e
130301 *{oli isolanti e fermoconduttori, contenenti PCB) in colli in area 4 senza operare alcuna lavorazione sugli
stessi, in alternativa al pompaggio diretto nel serbatoio 99 (come fino ad ora attuato). Cid nell'oftica di una
gestione piU razionale dello smaltimento finale, in quanto, in funzione delle caratteristiche di tali rifiuti, pud
risultare piU razionale, ai fini di un cometto smaltimento degli stessi ed alio scopo di non peggiorare
necessariamente le caratteristiche di contaminazione da PCB delle miscele contenute nel serbatoio 99,
mantenerli stoccati separatamente nei colli in cui sono conferiti, da destinare a successivo smaftimento presso

impianti autorizzati.

Area 5 (ex area e) —rifiuti non pericolosl soto capannone (gid modificata con DD n.3443 del 12.11.2009)

La presente modifica prevede I'inserimento in tale area di un sistema di lavaggio dei contenitori di ol vegetali
concessi In comodato d'uso al fine di offimizzare il servizio svolto presso la propria clientela. L'impianto &
costituito da una macchina di lavaggio che si intende inserire nell’area individuata in planimetria come "Zona
fusti/cisternette vegetali”. Relativamente alle caratteristiche e provenienza dei fusti da sottoporre a lavaggio,
la ditta R.O.B.I. ha dichiarato c¢che non rtirerd contenitori da terzi per sottoporli ad operazioni di
Javaggio/bonifica, ma semplicemente fornird in comodato d'uso a operatori del settore quali ristoratori,
ecc... i fustini in plastica, muniti di etichettatura "R.O.B.I. srl”. (T‘T,J\
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La macchina consiste in una vasca lavapezzi a spruzzo, dotata di cestello rotatorio per il contenimento dei
pezzi da lavare, nella quale la pulizia avviene mediante acqua calda e detergenti biodegradabili.

Lo spruzzo della soluzione acquosa a temperature di 60-70°C assicura un grado di pulizia oftimale grazie
anche dl sistema di ugelli che permette una completa copertura della superficie da sottoperre al processo di
lavaggio. La pressione combinata con la. temperatura e Fazione chimica del detergente permette la
rimozione di ofi, grassi e incrostazioni derivanti da use meccanico. Il calore accumulato dai pezzi durante il
ciclo di lavaggio permette una rapida asciugatura degli stessi, una volta aperto il coperchio. L'apertura dello
sportello da parte dell'operatore comporta I'immediato arresto di tutti ghi organi in movimento.

La soluzione di lavaggio & rivtilizzata per diversi cicli di lavoro fino al suo completo esaurimento, ed ogni ciclo
di lavaggio & chiuso e senza dispersioni delle soluzioni di lavaggio. La soluzione esausta sard destinata in R13in
area 1 ( per essere destinata al trattamento dall'impianto di trattamento emulsioni oleose povere e acque di

separazione (area T15)):

Area & (ex area f): container scarrablli (gid modificata con DD n.3443 del 12.11.2009)

Con la presente modifica I'area 6 subisce una riduzione di superficie (per far posto ai serbatoi della nuova
area T5) e pertanto al suo interno it numero di container posizionabili risulia pari a 5, rispettivamente destinati a
batterie {n.2), filtd (n. 2) e imballaggi misti pericolosi e non pericolosi. Questi ullimi saranno posti in container

/press-contdiner per la riduzione volumetrica.

I quantitativo massimo di stoccaggio lstcntoneo nell'area & pari a 125 me, sia di rifiuti pericolosi che non
pericolosi. . . s

Il contdiner per imbo"bggi misti pericolosi /0 non pericolosi sard destinato a tipologie omogenee di rifiuti
[pericolosi o non pericolosi) fino ail iempimento/esaurimento della relativa volumetria, '

Sard sottoposto ad operazioni di lavaggio/bonifica nel momento in ‘cui vengono destinati ad operazioni di
stoccaggio di rifiuti non petricolosi successivamente ad un'operazione di stoccaggio di rifiuti pericolosi.

| reflui derivanti da tali operazioni saranno destinati al sistema di stoccaggio presente in impianto e, da qui,

allo smaltimento estemo.

Area 7: rifluti pericolosi e non softo capannone
Si tratta di un'area di nuova.redlizazione mediante copertura con nuovo capannone dell'area pavimentaia

antistante I'ingresso dell'insediamento.

In area 7 & presente un container e/o press-container per lo stoccaggio di materiali assorbenti, ed un

container o press-container per lo stoccaggio di imballaggi misti pericolosi e non pericolosi. Le alfre tipologie

di rifiuto sono rifiuti pericolosi e non pericolosi sfusi, in container o press container, quali legno, plastica,

pneumatici, fanghi. '

Anche in questo caso il container o press-container per lo stoccaggio di imballaggi misti pericolosi e non

. pericolosi sard sottoposto ad operazioni di lavaggio/bonifica nel momento in cui viene destinato ad
operazioni di stoccaggio di rifiuti non pericolosi successivamente ad un'operazione di stoccaggio di rifiuti

pericolosi. | reflui derivanti da tali operazioni saranno deshnaﬂ al sistema di stoccaggdio presente in impianto e,

da qui, allo smaitimento esterno.
L'area & suddivisa in settori delimitati da barriere tipo new—jefsey.

Area T1 (ex area g)- tratamento emulsloni
In seguito all'inserimento del nuovo impianto di trattamento delle emulsioni oleose povere ed acaue di

separazione, le acque in uscita dall'area Tl non saranno pib destinate dllo smaltimento ma all' ulteriore
trattamento entro I'impianto. In funzZione di esigenze di mercato o di casi di manutenzione degli impianti, le
acque in uscita dall'area T1 potranno anche essere destinate allo smaltimento. Pertanto lo schema dell’area

Ti presente in AIA viene cost modificato:




(Olifemulsioni stoceati nel serbatoio Aggiunta .
7 (R13) -+ prodotto
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| I ' - |
Stoccaggio parte acquosa-nel Stoccaggio parte oleosa nel
serbatoio 30 4 serbatoio 1301408
(R13/D15) (R13)
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Area T2 (ex area h) ~ frattamento fanghi (gis modificata con DD n.3443 del 12.11.2009)

La modifica che si intende apportare riguarda semplicemente una diversa disposizione dell'impianto di
separazione della frazione palabile dalla frazione liquida; la coclea verra disposta ortogonalmente rispetto
all’attuale posizione. Tale modifica redlizza un duplice effetto positivo:

> consente un miglioramento della viabilita locale, ampliando gli spazi di passaggio;

» consente di mantenere il cassone di accumulo al copedo e quindi non soggetto ad eventi

meteorologici.
In seguito dlla revisione delle operazioni di frattamento sui rifiuti in adeguamento al D.Lgs 205/2010, la
separazione della parte palabile da quellaliquida dei fanghi viene individuata anche con I'operazione R12
invece della sola R3 nel caso in cui le emulsioni separate non siano inviate al recupero intemo.
Le acque di separazione dai fanghi potranno essere destinate al recupero interno solo se provenienti da

fanghi con matrice oleosa.

Lo schema di frattamento viene cosi aggiomato:

Stoccaggio pc:m‘ej

palabile in

~35% container o in Big
| Separazione parte Bags (R13,015)
Fanghi in arrivo palabile da parte
(R13) : ) liquida :

(R3/R12) Stoccaggio parte
\ liquida in serbatoi

v : . "65% [R]S/DIS)

Area T3 (ex area i) - Pressatura rifiuti

In seguito alla modifica tale area subird una riduzione areale. Inolire la ditta intende estendere I'operazione dl
pressatura, originariamente autorizzata solo per la categoria di rifiuti costituita da imballaggi e materiali
assorbenti non pericolosi, anche dlle seguenti categorie dirifiuto:

> imballaggi e materiali assorbenti pericolosi;

> plastica; '

> legho. .
L'attivitad di pressatura vera effettuata mediante 'impiego di press-containers da ubicarsi in area 6
(imballaggi misti) ed in area 7 (materiali assorbenti e imballaggi misti).

Area T4 - Cernita e deposlto temporaneo di transito

La presente modifica prevede diinserire in tale area la selezione di pile ed accumulatori, Tale operazione, che
sard svolta essenzialmente in modo manuale da un operatore, ha 'obiettivo di separare tra loro le different
tipologie di pile ed. accumulatori allo scopo di favorirme l'invio presso le destinazioni di recupero. L'operatore
sard assistito nello svolgimento dell'operazione da atirezzaturé di soflevamento e trasporto e sard

debltomenfe formato -nel riconoscimento delie diverse tipelogie dl pile ed accumulator. La ditta ha st
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dichicrato che limpianto & conforme a quanto disposto dal D.Lgs 188/2008. Questa operazione & sfcdo
rficondotta all'operazione R12.

Area TS - Trattamento acque di separazione ed emulsionl oleose povere

Si tratta di una nuova areq, inserita con la presente modifica, nella quale sard installato un nuovo impianto di
trattamento di emulsioni povere ed acque di separazione, di tipo esclusivamente fisico, costituito da una
unita di filtrazione, osmosi inversa ed eventudle termocompressione, avente potenziality di 60 mce/g, allo
scopo di trattare le emulsioni oleose povere e acque di separazione provenienti dall'impianto dl trattamento
delle emulsioni oleose gid esistente e dall'Area 1.

Nell'area di pertinenza dell'impianto, precedentemente di competenza dell'area 6, saranno posizionati n. 6
serbatoi aventi funzione di vasche di equalizzazione per:

¢ acque derivanti dalle operazioni di trattamento (IN);

«  acque in uscita dall'impianto di nuova redlizazione e destinate allo scarico in fognatura (OUT)

Questo trattamento & riconducibile all'operazione R3.

Si rimanda per approfondimenti al capitolo B.1.6.

Area Té - Evaporatore sirato sottile
In area Té sard installato un impianto di evaporazione su strato sottite definito TFE, che consentird all'impianto

di R.O.B.I. srt di completare il proprio ciclo di recupero di basi lubrificanti.

Questo frattamento & riconducibile all’ operazione R9.

L'impianto sard alimentato col olio da un serbatoio esistente posto in ared 1 {preferibilmente dal serbatoio n®
8), mentre per la gestione dei flussi a seguito. delle vare fasi di frattamento (cleaning,
frazionamento/finissaggio) é prevista l'installazione di 3 nuovi serbatoi da 35 m3 ciascuno.

Al paragrafo “B.1.5 “moddlita di movimentazione dei rifivti’ sono modificate e aggiunte le seguenti
informazioni:

Il nuovo impianto di trattamento delle emuisioni oleose povere e acque di separazione prevede il pompaggio
dai serbatol di stoccaggio, ubicati in area T5, medianfe tubazioni contenute in ‘condotto/cunicolo
tecnologico ispezionabile. Analogamente, il sistema di pompaggio tra i silos di area 1 ed i serbatoj di
alimentazione ali'impianto, sard realizato mediante cunicolo tecnologico ispezionabile.

Il nuovo impianto di produzione basi lubrificanti sard collegato al serbatoio n.8 di area 1 o ad altr serbatoi
della. medesima areq, mediante collegamento at sistema di tubazioni in accidio esistente, mentre il
collegamento con i tre serbatoi dedicati in area T5 avverrda tramite canale tecnico impermmeabilizato ed
ispezionabile con tubazioni in accidio con caratteristiche analoghe a quelle esistenti in area 1.

Al paragrafo “B.1.6 “impianti dedicali alle operazioni di trattamento rifiuti” sono modificate e aggiunte le

seguenti informazioni:
All'elenco impianti di trattamento rifiuti autorizzati presso I'impianto si modificano i porogroﬂ 1.2e3es

aggiungono i seguenti paragrafi:

4. impianto di tfrattamento di-emulsioni povere ed acque di separazione
5. impianto di evaporazione su strato softile definito TFE

1) Impianto di separazione fanghi

La modifica che si intende apportare a tale impianto riguarda semplicemente una diversa disposizione
dellimpianto di separazione della frazione palabile dalla frazione liquida; la coclea verd disposta
ortogonalmente rispetto all’attuale posizione. Tale modifica realiza un duplice effetto positivo:

» consente un miglioramento delia viabilita locale, ampliando gt spazi di passaggio;
> consente di mantenere il cassone di accumulo al coperfo e quindi non soggetio ad eventi
meteorologici.

2) Impianto di trattamento/separazione delle emulsioni

La modifica non apporterd variazioni a tale impianio. Le dcque di separazione in uscita veranno
ulteriormente trattate nel nuovo impianto previsio in area T5 (impianto di trattamento di emulsioni povere ed
acque di separazione). A guesto impianto viene inolfrg alimentato il concentrato dell’uttrafiftrazione e
dell’osmosi inversa in uscita dalf' impianto di traﬁomentodl emu|5|on| povere ed acque di seporozlone ‘

o
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3) pressa e press container

L'operazione di pressatura & attualmente autorizzata solo per la categoria di rifiuti costituita da imballaggi e
materiali assorbenti non pericolosi; si richiede la possibilita di estendere |'operazione anche alle seguenti

categorie dirifiuto:
> imballaggi e materiali assorbenti pericolost;

> plastica;
> legno.

L'atfivitad di pressatura verrd effettuata mediante I'impiego di press-containers da ubicarsi in afeo 6
(imballaggi misti} ed in area 7 {materiali assorbenti e imballaggi misti).

4) implanto per il ratamento di emulsioni oleose povere ed acque d! separazione

In huova area T5 sard installato un nuovo impianto di frattamento di emulsioni oleose povere ed acque di
separazione (provenienti dall’'impianto di traitamento delle emulsioni gia esistente in area T1 e dalla
separazione delia parte oleosa dalia parte acquosa operata in via gravimetrica nei serbatoi di area 1} e
tratterd anche le emulsioni oleose decadenti dall'insediomento costituite dalle acque di lavaggio interno
degli automezzi adibiti al trasporto ofi e di lavaggio dei contenitor di oli e le acque dei disoleatori a servizio del
sistema di raccolta delle acgue meteoriche interne.

Il trattamento & di fipo esclusivamente fisico, filtrazione, osmosi inversa ed eventuale evaporazione per
termocompressione. L'impianto ha una potenzialitd di 60 m3/g.

Nell'area di pertinenza dell'impianto (oreo T5), saranno posizionati n. 6 serbatoi aventi funzione di vasche di

equalizzazione per:
¢+ acque derivanti dalle operazioni di ’rroﬂomemo gid presentiin azienda;

s« .acque in uscita dal nuovo impianto di tfrattamento e destinate alio scarico in fognofuro

{l nuovo impianto sard dotoato di uno sfoccaggio per 'accumulo e I'omogeneizzazione delle acque in
alimentazione pari a 198 m3 di volume geometrico, equivalenti a 180 m3 di volume utile, suddiviso tra 3
serbatoi (TK 001/A, TK 001/B e TK 001/C) da é6 m? ciascuno {equivalenti a 60m3 di volume utile ciascuno).
L'impianto di frattamento sard in grado di frattare 50 +10 m3/d di acque (comprensive dei ricircoli intemi e dei
volumi di acque che vengono riprocessate), attraverso operazioni successive di ultrafiffrazione, doppia osmosi
inversa ed eventuale termocompressione del! flusso di concentrato in uscita dai vari stadi dell'impianto.

Per quanto riguarda 'accumulo e I'omogeneizzazione delle acque in scarico alla fognaturg, & previsto uno
stoccaggio pari a 198 m3di volume geometrico, equivalenti a 180 m3 di volume utile, suddiviso tra 3 serbatoi
(TK 002/A, TK 002/B e TK 002/C) ciascuno di 66 m3 di volume geometrico (60m3'di volume utile). Questo
accumulo in uscita consentird di avere 3-4 gg di autonomia, anche in caso di forzata interruzione dello
scarico dovuto a problemi deli'ente gestore del collettore fognario.

Pimpianto di cui si progetta l'instaliazione prevede i seguenti steps di frattamento delle emulsioni oleose
povere ed acque di separazione (schematizzati nella figura sottostante):

+ lasoluzione da trattare viene pompata dal serbatoio di accumulo iniziale (ire serbatoi intercambiabili
da 60 mc ciascuno TK 001 A/B/C, uno in preparazione, uno in alimentazione e uno in stand-by) alla
sezione di ultrofiltrazione; quest’ultima & fornita di membrane ceramiche caratterizzate da etevate
performances e atta resistenza chimico-fisica. I supporto della membrana & ‘composto da una
struttura macroporosa di aliumina a geometria multicanale, sulla cui superficie interna & situata la
membrana attiva composta di ossidi metallici, ottenuta per sinterizazione.

« il concentrato in uscita dalla ultrcfiltrazione pud essere ricircolato nel medesimo serbatoio di
accumulo iniziadle oppure inviato ad un serbatoio di 10 m3 {TK 300) e da qui pud essere alimentato ad
una unitd di termocompressione, dllo scopo di concenirare ulteriormente il refluo, oppure, in
alternativa, inviato allimpianto esistente di trattamento emulsioni. Il concentrato & inviato alla
termocompressione piutfosto che all'impianto di recupero esistente (area Tl) a seconda delle
caratteristiche del concentrato e delle condizioni di mercato.

« Il permeato in uscita dalia ultrafiifrazione, previo accumulo in un serbatoio da 5 m3 (TK100) viene
alimentato al primo stadio di un sistema ad osmosi inversa, funzionante in continuo;

« il concentrato del primo stadio di osmosi inversa viene scaricato in continuo nel serbatoio TK300 e da
qui, analogamente al concentrato dell'ulirafifrazione, pud essere alimentato ad una unita di
termocompressione, alio scopo di concentrare ulteriommente il refluo, oppure, in alternativa, inviato
allimpianto esistente di trattamento emuisioni. | sistemi NARO® di osmosi inversa prevedono uno
schema di funzionamento in continuo; il concentrato viene pertanio scaricato (in continuo) alla
concentrazione impostata dall'operatore. La supemoe delle membrane & distribuita in una sene di
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loop indipendenti {ognuno composto da membrane, pompa di circolazione, sirumentazione, etc.),
con una configurazione dei moduli serie/pardllelo.

« il concentrato del secondo stadio di osmosi inversa viene rcircolato in testa al pnmo stadio
{inviandolo nef serbatoio TK 100);

+ ilpermeato del primo stadio di osmosi viene accumulato in un serbatoio mtermedlo da 5m3 (TK 200) e

: da qui alimentato al secondo stadio;

o il permeato del secondo stadio di osmosi viene stoccato in uno dei tre  serbatoi di accumulo
intercambiabili (TK 002/A/B/C) prima dello scarico verso I'impianto ricettore. ‘

e Lo soluzione prescelta per il frattamento, eventuale, dei concentrati & ['evaporazione mediante
terrmocompressione, in cui I'energia termica per I'evaporazione viene fornita dalla condensazione
dello stesso vapore prodotto In camera di evaporazione dopo compressione mediante un
compressore volumetrico, a.iobl. Il vapore viene aspirato dal compressore (che quindi crea un certo
grado di depressione nella caldaia, con abbassamento del punto di ebollizione dell’acquayl, quindi
viene compresso, con aumento della temperatura. Data la differenza di temperatura tra vapore
compresso ed acqua nella caldaia, il vapore condensa cedendo all’ acqua il suo calore latente di
vaporizazione, che fa evaporare I'acqua nella caldaia. i condensato viene quindi inviato ol primo
stadio ad osmosi inversa previo accumulo in un serbatoio da 1 m3 denominato TK 301. £ prevista
I'installazione di un ﬂTro autopulente sulla inea di alimentozione all"evaporatore. L'evaporatore
trafta anche le soluzioni di lavaggio esauste dei sistemi a membrana. La capacitd evaporativa
dell'impianto, in relazione al refluo alimentato, & pari a circa 13,5 m3/d a fronfe di una alimentazione
media di 17 m3/d. Nel caso in cui l'unitd di osmosi non fosse in grado di raggiungere il fattore di
concentrazione di progetto, I'eccesso di concenirato andrd accumulato nel serbatoio da 10 m3
denominato TK 300 per essere riprocessato successivamente nell evaporatore o smattito all’estemo
deli'impianto di trattamento delle emulksioni povere.
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Il funzionamento di tutte le unitd & previs’ro in automatico; le condizioni operdative e la procedura di lavaggio
avvengono sotto il controllo di un PLC. E inoftre prevista una stazione di dosaggio di NaOH ed una di HaSO4
per regolare il pH delle emuilsioni da trattare, al fine di preservare le membrane ed oftenere il rendimento

migliore.
Sono inoltre previsti dei sistemi CIP {cleaning in ploce) per la pulizia delle sezioni di ultrafitrazione ed osmosi

inversa e delle stazioni di dosaggio dei reagenti.

Sono di seguito sintetizzati i dati base dell'impianto:

I'alimentazione effettiva tiene conto delle acque
Volume di dlimento [m3/d] 50+10 dirisciacquo che vengono rlprocessa’re dal

. ‘ sisterna
Permecto findle (m3/d] 49 + 53 ni valore di permeato finale hene contodel - =) i
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ricircolo del distilato dell'evaporatore, alimentato
alla prima unitd di osmosi inversa

Produzione netta [m3/d] 37 +41

Al fine di contenere le eventuali emissioni in atmosfera si prevede di:
- installare un filtro a carboni affivi a cartuccia in corrispondenza del serbatoio del Concenfrcn‘o
- captare dii sfiati dei 3 serbatoi in ingresso all'impianto di frattamento (TK 001/A, TK 001/8 e TK 001/C},
collettarii ed inviarli all'impianti di trattamento E1;
- captare e convogliare all’esterno dell'ambiente di lavoro dell'area 75 sia lo sfiato del serbatoio dei
concentrati, sia lo sfiato del serbatoio di condensazione dell'impianto di termocompressione.

Non & previsto il collettamento deg!l sfiati in corispondenza dei 3 serbatoi di stoccaggio del refluc in uscita
post-trattamento.

5} implanto di evaporazione su sirato sottile definito TFE

In area Té sard installato un impianio di evaporazione su strato sottile definito TFE, dall'inglese Thin Film
Evaporato che consentird all'impianto di R.O.B.I. srl. di completare il proprio ciclo di recupero di basi
lubrificanti. . ‘
Mediante un impianto di questo genere, come indicato nelle "Linee guida recantii criteri per 'individuazione
e I'utiizzazione delle miglior tecniche disponibili” in materia di igenerazione degli oli esausti, modaificando solo
le condizioni operative, diventa possibile redlizzare le seguenti fasi de! processo:
> Cleaning: si applica all*olio usato gid disidratato come seconda fase di lavorazione per ottenere olio
usato completamente privo degli idrocarburi pit basso bollenti. La rimozione della frazione
idrocarburica leggera e dell'eventuale acqua residua avviene nel TFE attraverso la tecnica della
Preflash Secondaria (PF-2), ottenuta mediante il riscaldamento fino a 220-250°C a pressione
olmosferica o leggermente sottovuoto, dall'ofio usato proveniente dal trattamento esistente.
> Frazionamento: atfraverso if frazionamento si ottiene la suddivisione dell'olio, precedeniemente
sottoposto alle fasi di pretratiamento e di cleaning, in vari tagh con diverso grado di viscosité. ’
> Finissaggio: & l'ultima delle macro-fasi del ciclo produttivo che si applica alle basi iubrificanti
semilavorate in uscita dali'unitd di Frazionamento o di Cleaning. in tale fase le basi lubrificanti
migliorano le proprie caratteristiche, soprattutto colore e odore, dando luogo a basi lubrificanti finite.

Nell'impianto Robi la fase di prefrattamento che precede le fasi su indicate, verrd effettuata con la tecnica a
sedimentazione e centrifugazione nell'impianto T gia autorizato. le successive fasi di cleaning,
frazionamento e finissaggio avverranno tutte all'intemo del TFE. Potendo I'impianto funzionare a diversi livelii di
T e P, si presta a lavorare per campagne a scopi diversi. E' prews’ro I'eventuale dosaggio di reagenti chimici

costituiti da soluzioni alcaline concentrate.
L'impionto sard alimentato con olio dal serbatoio esistente n° 8 di area 1, o da aitri serbotoi della medesima

area 1, mentre per la gestione dei flussi a seguitco delle varie -fasi di. frattamento - [cleaning,
frazionamento/finissaggio} & prevista 'installazione di 3 serbatoi da 35 m3 ciascuno.
La Ditla intende richiedere, a seguito dell'instaliazione di tale impianto, {a cui potenzialita & pari a 3.000 kg/h,

I'autorizzazione a trattare:;
3.000kg/h x 24h/g x 250 g/a =18.000 t/a

L'evaporatore sard accoppiato ad un condensatore a superficie del distilato come indicato nello schema
tipo di seguito riportato:
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Fig. 2 - schema fipo dell'impianto TFE - nel'impianto Robi lo scambio termico avviene con olio diatermico (non vapore
come indicato in figura)

L'olio sard inviato all'impianto framite pompa di alimentazione con una portata di progetio pari a 3.000 (/h,
ed una portata massima di 3.500 I/h, cormispondenti a 2.975 kg/h per un olio di densitd media pati a 850 kg/m3.
Da questo parametro si & preso a riferimento un valore di pofenzialitd massima dell'impianto pari a 3.000 kg/h
trascurando, conservativamente, di considerare che il punto di lavoro della pompa, dato dall’intersezione
della curva caratteristicd della stessa con la curva di funzionamento dell'impionto, consentira portate di
lavoro certamente inferiori a quelia massima nominale a causa delle perdite di carico del circuito.

E prevista I'installazione di un filtro autopulente sulla linea di alimentazione all’* evaporatore.

(I prodotto da alimentare ail’evaporatore verrd preriscaldato da uno scambiatore utilizzante olio diatermico,
con una superficie di scambio pari a 12 m?, adatto per riscaldamento con olio diatermico fino a 8 bar g e
300°C. Lo scambiatore sard completo di controllo eletironico della temperatura e di valvola di controflo del
flussc dell'olio. La centralina di riscaldamento dell’olio diatermico avrds potenzialitd termica 204.400 keal/h,
comprende un riscaldatore elettrico a fascio, potenza installata 240 kW, temperatura massima 300 °C, valvola
di sicurezza, pompa centrifuga di circolazione olio di portata 50 m3/h. Il controllo della temperatura sard con
trasmettitore di segnale 4- 20 mA, elaborazione e conversione del segnale da quadro.

L'evaporatore avrd una superficie utile di riscaldamento part a 6 m2, le parti a contatto con il prodotto
saranno in acclaio inox AlSI 316 L.
La camera di evaporaziong avra un diametro pari a 600 mm, avra superficie satinata con rugosita massima
Ra 0.8, sara fomnita di un rotore bilanciato staticamente e dinamicamente e pure satinato afio stesso grado
delie pareti delia camera, come tutte le parti a contatto con il liquido. |l rotore & adatto per il frattamento di
prodotti a bassa e media viscosita. Ciascuna pola ruota ad alta velocita in prossimita della parete di scambio,
agitando e favorendo la concentrazione del prodotto. La camera d| evoporcmone sardt dotata di porefe di




scambio termico in lamiera in acciaio AlSt 316 L, calcolata per vuoto a 8 bar g e pressione atmosferica a
temperatura tra-10 e 300 °C. '

Trattandosi d'impiego di un mezzo riscaldante in fase liquida, la camicia sard candlizzata da una spirale
interna per il miglioramento dello scambio termico. Anche lo stadio d'uscita vapori sard provvisto di camicia

. diriscaldomento. ) '

L'evaporatore &€ comandato da un motore da 11 kW, ramite un motoriduttore, l'accoppiamento tra il
riduttore e la macchina avviene con giunto elastico. L'evaporatore & dolato di camera di tenuta con
flussaggio da apposito serbatoio della capacita 6 litri, completo di serpentino di raffreddamento, manometro,
termometro, pressostato, allarme di minimo livello e pompa per la circolazione forzata nella camera tenuia.

il concentrato, costituito dagli oli pib pesanti che andranno a costituire le basi lubrificanti,-viene scaricato alla
base dell’evaporatore mediante un tubo ONT00 in AlSI 316 L, dotato di trasmettitore di livello per il comando
della pompa di estrazione comandata da motoridutiore regolato da inverter e dotata di valvola di non

ritorno sulia mandata.

Il condensatore accoppiato all’evaporatore sard del tipo a fascio tubiero ad “U", installazione verticale,
superficie 24.5 m? costituita, sul lato processo (lato mantello) in AlSI 316 L. Il raffreddamento sard ad acqua,
con una temperatura in enfrata di +25 °C, T e in uscita di 30°C; & previsto un consumo di circa 20 m3/h.
L'acqua di raffreddamento sard gestita in circuito chiuso, realizando un sistema di raffreddamento della
stessa, il sistema  non prevede rabbocchi di acque. It sistema. di raffreddamento & costituito da un
refrigeratore raffreddato ad arig, di tipo modulare, di potenza frigorifera é8.000 keal/h, potenza compressore
13,80 kW, potenza ventilatore 7,5 kW, portata d'aria complessiva 26,300 m3/h.

Il distillato, costituito dalla frazione idrocarburica basso bollente e acgua residug, viene scaricato alia base del
condensatore; sulla linea di scarico € installata una specola per il controlio del flusso dello stesso. Il liquido si .
raccoglie in un serbatoio, in AlSI 316 L con guamnizioni in PTFE di capacitd 500 litr, dotato di controllore di livello
di tipo on/off, per it comando della pompa d'estrazione, completo d'indicatore dilivello esterno.

L'acqua eventuaimente presente nel distillato viene poi separata gravimetricamente.,

Il sisterna & fomito di una pompa da vuoto a secco per l'uscita dal sistema degli incondensabili, in modo da
non produrre olio o acqua contaminati, La portata della pompa sard di 250 m3/h, vuoto massimo 1 mbar a,
con motore anfideflagrante, in esecuzione ATEX. La pressione di lavoro & controllata mediante una valvola di
regolazione asservita ad un trasmettitore di pressicne assolufa. La ditta esclude che lo scarico della pompa
del vuoto possa contenere tracce di sostanze volatili considerata la natura (oli lubrificanti) dei prodoiti trattati,
a maggior cauiela si prevede comunque di inviare gli incondensabili ali’esistente sistema di collettamento
sfiati dei serbatoi e quindi al trattamento sul filiro a carboni attivi.

Il sistema prevede una strumentazione per il controllo elettronico del processo, in particolare dei parametr:
portata e temperatura del prodofto alimentato, pressione assoluta per il vuoto operativo, temperatura
dell'olio diatermico. It quadro di comando & in esecuzione antideflagrante con protezione IP 55 da instailarsi
in campo e comprendente gli interruttori di marcia/arresto per i motori elettrici con spia luminosa, gli
interruttori manuale/automatico dove necessari, e le spie d'allarme per livello e pressione della camera
tenuta evaporatore, oltre al pulsante d'arresto d'emergenza a fungo. : -

I‘impiontb TFE verd ufilizato per produrre additivi per bitume e additivi per gomme gid oggetio delle
autorizzazioni rilasciate. La Ditta non prevede al momento di attivare nuove produzioni di basi lubrificanti per

settori diversi.

Al paragrafo “B.1.7 “Modifiche operative richleste per I'impianto in esame” sono modificate e aggiunte le
- seguenti informazioni:

it soﬁoparogrdfo “c. Inserimento di press container per rifiuti non pericolos!” viene aggiomato con quanto
descritto al punto f. del paragrafo B.1.7.bis seguente.

Al softoparagrafo “e. travaso e ricondizionamento rifiuti” I'operazione di svuotamento del trasformatori viene
identificata con 'operazione R12 (in sostituzione dell'operazione R4 individuata in AtA), mentre ['olio viene
posto in R13 o in D15 (in sostituzione dell'operazione D14 indicatain AIA) a seconda delia sua composizione.,

Il sottoparagrafo “g. Estensione del'operazione D14 a oli, emulsioni e solventi” viene sostituito con quanto
descritto al punto d. del paragrafo B.1.7.bis seguente. ’




Viene aggiunto il paragrafo “B.1.7 bis "Modifiche operative richieste per I'impianto in esame":

inserimento di nuovi codici CER

utilizzo di nuova superficie autorizata per operazioni di stoccaggio e/o selezidone
estensione delle operazioni di preparazione R12, D13 e D14

inserimento dell' operazione. di selezione di pile ed accumulatori

estensione dell' operazione di pressatura ad dlire categorie dirifiuto

aumento dei quantitativi di rifiuti stoccati e trattati

stoccaggio in area 4 dirifivti gid autorizzati in area |

@Toeoao00Q

g. ihserimento di nvovi codici CER

Con la presente modifica la ditta Robi chiede l'insefimento dei seguenti codici CER:

Aran 1 =& ~rAq jo ofi ad & yisi

010505 fanghi e rifiuti di perforazione contenenti oli

Pericoloso

0501 14  Rifluti prodotti dalle tori di ratfreddamento

Non pericoloso

rifiuti prodotti dalle acque di raffreddamento, contenenti oli, da metallurgia termica di altri

100819 minerali non femosi

Non pericoloso

1101 14 Ritivti di sgrassaggio diversi da quelll di cui dllo voce 110113

Non pericoloso

Solo nello stato fisico liquido

Ared 4 - Rifiuti pericolosl sotto capannone

... . - -
010505 Fanghie riﬁufi di perforazione confenenti oli : Pericoloso
040219 Foﬁghi prodoﬂli dal trattamento in loco degli effluenti, cénienenﬁ sostanze pericolose Pericoloso
0501 15 Filtri d'argilla esauriti Pericoloso
06 03 <1 1 Salie loro soluzioni, contenenti cionurir Pericoloso
040313 Salie loro soluzioni, contenenti metalli pesanti -Pen'coloso
060404  Rifiuti contenenti mercurio Pericoloso
06 0405  Rifiuti contenenti altri metalli pesant Pericoloso
0702 14  Rifiuti prodotti da additivi contenenti sostanza pericolose Pericoloso
07 02 16  Rifiuti contenenti silicone pericoloso Pericoloso
67 0413 I;iit;lé?il C;f%r:ézrr:?gﬁ sostanze pericolose da PFFU fitosanitari, agenti conservativi del legno, altri Pericoloso
070513 RIifiuti contenenti sostanze pericolose da PFFU prodotti farmaceutici Pericoloso
0803 16  Resldui di soluzioni chimiche perincisione da PFFU inchiostri qo s_tampc Pericoloso




08 0501 Isocianati discarto . v : Pericoloso
100211 Rifiutl prodotti da frattamento ccque diraffreddamento contenenti oli da processi termici det Pericol
ferro e dell'acciaio encoloso
Rifiuti prodotti dalle acque di raffreddamento , contenenti oli, da metallurgia termica .
100327 deli'alluminio Pericoloso
10 04 09 Rifiuti prodotti dalle acque di raffreddamento, contenenti ol, da metallurgia termica del Pericoloso
piombo
100508 za: gg prodotti dalle acque di raffreddamento, contenenti oli, da metallurgic termica delio Pericoloso
100609 2\?}1:2 prodotti dalle acque di raffreddomento , coqtenenh oli, da metaillurgia termica del Pericoloso
Rifiuti prodotti dalle acque di rcffreddomemo, contenenti oli, da metallurgia termica di .
100707 argento, oro, platino Pericoloso
1008 19 I;ggg;]}';« e residui di filtrozione prodot!i dal trattamento dei fumli, diversi da quelli di cui alla voce Pericoloso
Eluati e fanghi di sistemi a membrana e sistemi a scambio fonico, contenenti sostanze .
110115 . Pericoloso
pericolose
130501  Rifiuti solidi delle camere a sabblo e di prodotti di separazione olio/acqua Pericoloso
130508 Miscugli dirifiuti delle camere a sabbia e dei prodotti di separazione olio/acqua | Pericoloso
1501 11 imbaliaggi metaliici contenenti matrici solide porose perlcolose (ad esempio amianto), Pericol
m compres! i contenitori a pressione vuoli oloso
160203 _?&%?;ﬁcmlc?ure fuori uso contenenti sostanze pericolose diverse da quelle di cui alle voci Pericoloso
16 05 06 Sostanze chimiche di laboratorio contenenti o costituite da sostanze pericolose, comprese le Pericol
miscele di sostanze chimiche di laboratorio eficoioso
16 0507 Sostanze chimiche inorganiche di scarto contenenti o costituite da sostanze pericolose Pericoloso
16 11 03 Altri rivestimenti e materiali refrattari provenienti dalle lavorazioni metallurgiche, contenenti Pericolo
sostanze pericolose ' ficoloso
170301  Miscele bituminose contenenti catrame di carbone . Pericoloso
200115 Sostanze alcaline A : Pericoloso
200117  Prodotti folochimici "~ | Pericoloso
200119 Pesticidi ‘ Pericoloso

(1) I rifiuti di cul of codice CER 150111, nel caso in cui contengano amianto, saranno inviati presso impianti
autorizzafi al loro trattamento/smaltimento. Su tali nﬁuh non saranno svolte operazioni che non siano di

sfoccogglo/deposno preliminare.

Area 5 - Rifiuti non pericolosi softo capannone

BT

040220 Fanghi prodofti dal frattamento in loco degli effluenti, diversi da quelll di cui alla voce 04 02 19 | Non Pericoloso

0501 14  Rifiuti prodotti dalle torri di raffreddamento . ‘ ) Non Pericoloso
050117  Bitumi Non Pericoloso
07 0213 Rifiuti plastici do processi chimici organici Non pericoloso

07 0215 Rifiuti prodotti da additivi diversidi quelli di cul alla voce 07 02 14* : Non pericoloso




Rifiuli contenenti sllicone diversi da quelli di cui dllo voce 07 02 16

070217 Non pericoloso
1101 14 Rifiuti di sgrassaggio diversi da quelli di cui allo voce 110113 Non pericoloso
120105 Limaluro e frucioli di materiali plasfici Non pericoloéo
1602 16  Componenti imossi da apparecchiature fuori uso, diversi da quelli di cui alla voce 160215* Non pericoloso
190203 Miscugli dirifiuti composti esclusivamente da rifiuti non pericolosi Non pericoloso
191201 Carta e carlone Non pericoloso
191209 Minerali {ad es. sabbia e rocce) Non pericoloso
200101 Carta e cartone Non pericoloso
200110 Abbigiamento Non pericoloso
200130 Delergenti diversi da quelli di cui alla voce 20 01 31 Non pericoloso
Areo - Rifiuti »ar err sc _
.g

_ _ 3 _
010505 Fanghi e rifiuti di perforazione contenenti oli Pericoloso
040219 Fanghi prodofti dal frattamento in Ioéo degli effluenti, contenenti sostanze pericolose Pericoloso
040220 Fanghi prodotti dal trattamento In loco degll effiuenti, diversi da quelli di cui alla voce 04 02 19 | Non Pericoloso
0501 14  Rifiuli prodotti dalie tori di raffreddamento Non Pericoloso
07 0213  Rifiuti plastici da processi chimici organici Non pericoloso
1002 11 Rifiull prodotii da tfrattamento &cﬁue di raffreddamento contenenti oli Vdd'prbcessi termicl del . Pericol

ferro e dell’'acciaio ericoloso

‘ Rifiuti prodotti daile acque diraffreddamento , contenenti oli, da metallurgia termica )
100327 e aluminio _ ) Non Pericoloso
— - " " o oo -

1004 09 RI‘ﬁUTI prodotti dalle acque diraffreddamento, contenenti ofi, da mg allurgia termica del Pericoloso

piombo

. iftuti i i raf to, t ti ofi, lurgial termi .
1005 08 le:f::Jg prodotii dalle acque di raffreddamento, contenenti oli, da metallurgia termica dello Pericoloso
- . - ‘. - . T I 0 .

10 06 09 Rifiuti prodotti dalle acgue diraffreddamento , contenenti oli, da metallurgia termica del | Pericoloso

rame : .

’ Rifiuti prodotti dalte acque di raffreddamento, contenenti ofi, da metallurgia termica di .
100707 "argento, oro, plafino o ' Pericoloso
p N T - ot ; [ divers A — :

1008 19 Fanghi e residul di filirazione prodofti dai Irattamento dei fumi, diversi da quelli di cui alla voce Pericoloso

100817
110115 Eluati e fonghi di sistemi a membrana e sistemi a scambio ionico, contenenti sostanze pericol

pericolose ericoloso
120105 Limatura e trucioli di materiali plastici Non pericoloso
130501 Rifiuti solidi delle camere a sabbia e di prodotti di separazione olio/acqua Pericoloso
130508  Miscudli dirifiuti delle camere a sabbia e dei prodotti di separazione oflc/acqua Pericoloso
170301 Miscele bituminose contenenti catrame di carbone Pericoloso

19




191201 Carla e cartone Non pericoloso

200101 Carta e cartone ' Non pericoloso

2001 10  Abbigliamento Non pericoloso

Si specifica che o stoccaggio dei CER 040219 e 040220 avverrd in big-bags e confenitori chiusi.

b. utilizzo di nuova superficie autorizzata per operazioni di stoccagaio e/o selezione
L'area precedentemente identificata come area é verra ridotta in estensione, e vi saranno stoccate batterie,
filtri e imballaggi misti in press-container. La restante porzione dell’ex area é divenrd di competenza dell’ area
di frattamento T5 e vi saranno ospitati i serbatoi di stoccaggio ed equalizazione delle acque da trattare nel
nuovo impianto di frattamento delle emulsioni oleose povere e delle acque di separazione, nonché le acque
trattate da avviare al depuratore consortile.

Nell’areq, coperta e di nuova realizzazione, identificata come Area 7 in plcmmetnc saranno invece sTocccm i
rifiuti ed eseguite le operazioni riepilogati nella tabella di cui al par. B 1.9 aggiornato.

La modifica prevede inoltre di rinominare/riclassificare lo spazio in container in area 4, precedentemente
destinato agli "Imballaggi misti”, come "Imballaggi misti pericolosi /0 non pencolosf‘ Anafoga operazione &
prevista per il press-container in area 7 destinato agli "imballaggi pericolosi”.

¢. inserimento delle operazioni di preparazione R12, D13, D14

Si tratta di una modifica di carattere gestiondle; rispetto all'autorizzazione attuale, che prevede la possibititds di
redlizare lo stoccaggio e/o la selezione di alcuni codici CER solo in determinate aree dello stabilimento, si
intende richiedere, mediante la presente istanza, la possibilite di estendere le aree dove & possibile effettuore

le operazioni di ricondizionamento, cemita e preparazione dei rifiuti. -

d. inserimento dell'operazione di selezione di pile e di accumulatori

Per ovviare alla problematica rappresentata dal fafto che i rifiuti ritirati dalle stazioni ecologrche contengono
spesso pile di diverso tipo (ad esempio, accumulatori al piombo mescolati con pile dlcaline), si chiede di
inserire, fra le operazioni autorizzate, la selezione di pile ed accumulatoriin area dedicata.

Tale operazione, che sard svolta essenzialmente in modo manuale da un operatere dedicato, ha 'obiettivo di
separare tra ioro le differenti tipologie di pile ed accumulatori allo scopo di favarime 1'invio presso destingzioni
specializzate in operazioni di recupero. L'operatore sard assistito nello svolgimento dell’ operazione da
attrezzature di sollevamento e trasporto e sard debitamente formato nel riconoscimento delle diverse
tipologie di pile ed accumulatori. Tale opercmone sard eseguita nell’area operativa identificata in pianimetria
come T4, .

Questa operazione & stata ricondotta all'operazione R12 “Scambio di fifiuti per sottoporli ad una delle
operazioni indicate da R1 a R11" ai sensi del d.Igs. 152/06 e s.m.i.

e, estensione dell’ ogerczlone di pressatura ad glire cateqorie di rifiuto

L'operazione di pressatura & attualmente autorizata solo per la categoria di rifiuti coshtuﬂa da imbadllaggi e
materiali assorbenti non pericolosi; si richiede la possibilita di estendere |'operazione anche alle seguenti

categorie dirifiuto:
> imballaggi e materiali assorbenti pericolosi;
> plastica; '
> legno.

L'attiviths di pressatura verra effettuata mediante I'impiego di press-containers da ubicarsi in area 6
(imballaggi misti] ed in area 7 {materiali assorbenti e imballaggi misti).

f. aumento dei quantitativi dirifiufi stoccati e frattati
Sebbene resti invariato il quantitative giornaliero cttualmente autecrizato part a 200 ton/g, si intende
aumentare il quantitativo annuo in moda da rclpportorlo ol Ilmlie massimo giornaliero sui 250 giomi lavorativi.




Complessivamente, per le operazioni gid autorizzate R3/R4/R5/R12/D13/D14 (operozioni' R3/R12/D13/D14 in
seguito alla revisione delle operazioni di cui al D.Lgs 205/2010) si chiede pertanto un passaggio da 30.000
ton/anno a 50.000 ton /anno.

Parte di questa potenzialitd, pari a 20.000 ton anno, potrd essere dedicata all’aftivitd di miscelazione, anche
in deroga, ora inquadrabile nelle operazioni R12/D13 ai sensi delle modifiche normative di recente
approvazione (D.Lgs. 152/06 e s.m.i.) [precedentemente, I'attivitd di miscelazione non era considerata
distintamente dalle altre operazioni di frattamento).

La valutazione di 20.000 ton/a deriva, in primo luogo, da una valutazione dei quantitativi medi sottoposti, negh
anni pregressi, a tale operazione, pari a circa 10.000-15.000 t/a.

Il resto della capacita di trattamento, pari a 30.000 ton/anno, verra dedicato dlle operazioni di recupero vere
e proprie (R3) oppure alle attivita di gestione preliminare [selezione, cemita, etc. etc. ~R12, D13, D14).

Pertanto, al di fuori delle operazioni di miscelazione, con le attivitd R12/D13 non si intendono nuove
operazioni, ma le operazioni di frattamento preliminare gia effettuate ma attualmente classificate in RS/R4/R5

E' previsto inoltre I'inserimento di una nuova copocno di traftamento, per I |n1rodu2|one d| nuova attivita di
rigenerazione oli - R9 ~ perund pofenmoll'rc di progetto di 18.000 ton/anno.

)l quadro risultante & di seguito riporiato:

Trattamento Potenzidlita auvtorizzata futura :
t/anno t/giomo
a) R3, R12, D13, ' 30.000
DI14,R13,D1S 50.000 200
b) R12/D13 [miscelazicni) 20.000 ,
c/RY , 18.000 72
Totale 68.000

a. stoccaggio in area 4 dirifiuti gid autorizzati in area 1

Nell’ottica di una gesﬂone piU razionale dello smaltimento finale, la ditta richiede la possibilita di stoccare i
CER 130101* e 130301* in colli in area 4 senza operare dlcuna lavorazione sugli stessi.

Attuaimente, la gestione di tali CER prevede che siano direttamente pompati nel serbatoio 99.

Tuttavia, in funzione delle caratteristiche di tali rifiuti, pud risultare pil razionale, ai fini di un corretto
smaltimento degli stessi ‘ed allo scopo di non peggiorare necessariamente le caratteristiche di
contaminazione da PCB delle miscele contenute nel serbatoio 99, mantenerli stoccati seporotomenfe ner colii
in cui sono conferiti, da destinare a successivo smaltimento presso impianto autorizzati.

Al paragrafo “B.1.9 “rifiuli in ingresso al complesso” sono modificate e aggiunte le seguenti informazioni:
{gi& modificato con DD 3443 del 12.11.2009)

Le tabelle relative ai rifiuti in ingresso alle varie sezioni impiantistiche, compreéi quelii oggetto di variante, sono
qui di seguito aggiornate (in sfonde grigio i nuovi CER, I'operazione di miscelazione & stata mantenuta ove gia
precedentemente autorizzata ed & indicata nella colonna R12M):

AREAT- " ¢ © oli e emulsioni

AR 21 |
01 05 OS * | fanght e nfiuti di perforazione contenenti ol X X | x X
0501 03 | *| morchie depositate sul fondo dei serbatoi X X X X X
0501 05 | * | perdite diolio X
0501 14 Rifiuti prodotti dalle torm di raffreddamento X | ¥
0603 14 ?c;h e loro soluzloni, diversi da quelli di cui alie voci 0603110603 X ¥




06 05 03 fanghi prodotti dal trattamento in ioco degli effiuenti, diversi da
quelli di cui alla voce 06 05 02 K| X
0701 01 | *| soluzioni acquose dilavaggio ed acgue madri ‘ ’ X e
070201 | *|soluzioni acquose dilavaggio ed acque madr X X
07 0301 * | soluzioni acquose di lavaggio ed acque madri ' X X
07 0401 | * | soluzioni acquose di lavaggio ed acque madri o X X
070501 | *|soluzioni acquose di lavaggio ed acque madri ’ X X
07 0601 | * | soluzioni acquose dilavaggio ed acque madri ’ X X
0706 12 fanghi prodotti dal frattamento in loco degli effluenti, diversi da
quelli di cui alla voce 070611 X X
07 07 01 | * | soluzioni acquose dilavaggio ed acque madri X X
0801 16 fanghi acquadsi contenenti pitiure e vernici, diversi da quelli di cui
alla voce 080115 XX
080119 |* sospensioni acquose contenenti pitture e vemici, contenenti
solventi organici o alire sostanze pericolose X X
0801 20 sospensioni acquose contenenti pitfure e vemici, diverse da
quelle di cui alla voce 080119 X X
08 03 07 fanghi acguosi contenenti inchiostro
08 03 08. rifiuti iquidi acquosi contenenti inchiostro
080319 |*|olidispersi X X X
fanghi acquosi contenenti adesivi e sigillanti, diversi da quelli di
0804 14 cui afla voce 08 04 13 X X
. | fifiuti liquidi acquosi contenenti adesivi e sigillanti, contenenti .
080415 . o A . X X
solventi organici o altre sostanze pericotose
080416 rifiuti liquidi acquosi contenenti adesivi e sigillanti, diversi da quelli '
: di cui alla voce 080415 X | X
080417 |*]oliodiresina X X X
1001 23 fanghi acquosi da operazioni di pulizia caldaie, diversi da quelli di
N cui alla voce 100122 i XX
1003 26 fanghi e residui di filirazione prodotti dal frattamento dei fumi, ‘
. diversi da quelli di cui alla voce 100325 . X X
100819 | ¢ rifivti prodotti dalle acque di raffreddamento, contenenti oll, da X
metaliurgia fermica di altri minerali non ferrosi XX | X
1oy |x soluzio'ni'ccquose dilavaggio, contenenti sostanze pericolose ‘ , X X
soluzioni acquose di lavaggio, diverse da quelle di cui alla voce
110112 ‘ X | x
100111
110113 | * |rifiuti di sgrassaggio contenenti sostanze pericolose X X X X | X
1101 14 rifiuh di sgrassaggio diversi do quelli di cui alla voce 110113 X X | X X
110207 | *|aliririfiuti contenenti sostanze pericolose X X X | X X
. | oli minerali per macchinari, contenenti alogeni.{ecceito emulsioni X
120106 e soluzioni} X XXX
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1201 07 lenrglisrzsr:cixiiglrurggri;:hindri, non cqntenenﬁ alogeni (eccetto M X X

1201.08 emulsioni & soluzioni per macchinar, contenenti alogeni x | X X | X | X X
1201 09 emulsioni e soluzioni per macchinari, non contenenti alogeni X X | x X
1201 10 oli sintetici per macchinari X X X

1201 15 fanghi di lcvoroziohe, diversi da quelli di cui alla voce 120114 X | X X
1201 19 oli per macchinari, faciimente biodegradabili X | X X

1203 0t soluzioni acquose di lavaggio X X X | X | x X
120302 rifiuti prodotti da processi di sgrassatura a vapore X X X X X X
1301 01 oli per circuiti idraulici contenenti PCB X X X | X | X X
1301 04 emuisioni clorurate X X X | X | X X
1301 05 emulsioni hon clorurate X X X X X X
1301 09 oli minerali per circuiti idrautici, clorurati X X X X X X
130110 oli minerali per circuiti idraulici, non clorurati X X X

1301 11 oli sintetici per circuiti idraulici X X X

130112 ofi per circuiti idraulici, faciimente biodegradabili X X X

130113 altri oli per circuiti idraulici X X X

1302 04 i:cl:oc:‘r:)lrgflio"o minerale per motori, ingranaggi e lubrificazione, X X . x| x| x X
1302 05 iT;rllrgl;iorllo minerale per motori, ingranaggi e Iubnﬁcqzone‘ non X X ¥

130206 scarti di olio sintetico per motori, ingranaggi e lubrificazione X X X

1302 07 g!gdp;egrrg?;gﬂgngranaggl e lubrificazione, faciimente X X X

130208 altri oli per motori, ingranaggi e lubrificazione X X X

130301 oliisolanti & termoconduttori, contenenti PCB X X X1 X | X X
130306 gtingllr}wc?{%l!seollgn& eof]ermocondlut.fon clorurati, diversi da quelli di X w | x| x X
1303 07 oli minerali isolanti e termoconduttori non clorurati X X X

130308 oli sinfetici isolanti e termoconduttort X X X

13.03 09 oli isolanti e termoconduttori, faciimente biodegradabili X X X

130310 altri oli isolanti e termoconduttori X X X

130401 ofi di sentina della navigazione interna X X | X | X | x X
1304 02 oli di sentina delle fognature dei moli X X | ¥ X X X
1304 03 aitri oli di sentina della navigazione X | X X | X | X X
130502 fanghi di prodotti di separazione olio/acqua X X X X X X
130506 oli prodotti dalla separazione olio/acgua X X X X X X '
130507 acqye oleose prodotte dalla separazione olio/acqua X X X 1°X | X X
1307 01 olio combustibile e carburante diesel X X X | X X X
1307 02 petrolio X X X | X | X X
1307 03 altri carburanti (comprese le miscele) X X X | X | X X
1308 01 fanghi ed emulsioni prodotti dai processi di dissalazione X X X | X'| X X
130802 altre emulsionj X X X | X | % X
1308 99 rfiuti non specificati altriment limitatamente a rifiuti oleosi x| X | x| x| x| x
160113 liguidi per freni X X | X | X X
1601 15 liguidi antigelo diversi da quelli di cui alla voce 16 01 14 X | X X
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160303 | * | ifiuti inorganici contenenti sostanze pericolose X | X X
1603 04 rifiuti inorganici, diversi da quelii di cui alla voce 16 03 03 X [ X X
160305 |*|rnfiuti organici, contenenti sostanze pericolose X | X X X
160508 | * sostanze chn:mche organiche di scarto contenenti o costituite da x| x y
o sostanze pericolose
sostanze chimiche di scarto diverse da quelle di cut alle voci 16 05
160509 1164160507 e 160508 X x|ox
160708 | * | rifiufi contenenti olio X X | x| X
16 07 09 | * | rifiufi contenenti altre sostanze pericolose X X | <X X
161001 | * [soluzioni acquose di scarto, contenenti sostanze pericolose X X X X X
soluzioni acquose di scarto, diverse da quelle di cui alla voce 16
161002 1001 ) X | X X
161003 | * | concentrati acquosi, contenenti sostanze pericolose X X X X X
1'6 1004 concentrati dcquosi, diversi da quelli di cui allavoce 16 10 03 X X X
- 4 | nfiuti liquidi acquosi prodotti dal tfrattamento dei fumi e di altri ]
190106 rifiuti iquidi acquosi XX X
190207 | *|oli e concenirati prodotti da processi di separazione X X X | X X |-
190208 | * | rifiuti combustibili liquidi, contenenti sostanze pericolose X X X X X
19 08 09 miscele di ‘O|Il & grassi prodo?tg dafla separazione glllo/ocquo, M X X X
contenenti esclusivamente oli e grassi commestibili
« | miscele dioli e grassi prodotte daila separazione olio/acquaq, X
190810 diverse da quelle di cui alla voce 19 08 09 X ‘X X X _
1908 14 fanghi prodotti da dltri trattamenti delle acque reflue industriali, ]
diversi da quelli di cui alla voce 1908 13 X X X
191103 | * | rifiuti iquidi acquost X | X X
rifivti iquidi acquosi e concentrati acquosi prodotti dalle
191308 operazioni di isanamento delle acgue di falda, diversi da quelli di X X X
cui atiavoce 19 13 07
200126 | *|oliegrassi diversi da quelli di cui alla voce 200125 X X X X X

Solo nello stato fisico liquido

AREA 2 - Oli/Emulsioni veaetali

i
materiale organico proveniente da prodotti naturali {ad es. r
040210 grasso, ceral _ | X X | X X | X
miscele di oli e grassi prodotte dalla separazione olio/acqua,
190807 contenenti esclusivamente oli e grassi commestibili X X X X X
2001 25 oli e grassi commestibil X X X X | X
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» | solventi organici alogenati, soluzioni di .

0701 03 lavaggio ed acque madri X X X X XX
. | altri solventi organici, soluzioni di X

070104 |7 lavaggio ed acque madki X AL XXX

070107 |*|fondie residui direazione, alogenati X X X X X | X

070108 |* |l fondi e residui diredzione X X X X | X | X
. | residui di filtrazione e assorbenti esauriti, | X

070109 adlogenati X X X X X
« | attri residui di filtrazZione e assorbenti X

070110 esaurii X X | X | X | X
. | solventi organict alogenati, soluzioni di X

070203 lavaggio ed acque madri X X X X X
. | altri solventi organici, soluzioni di X

070204 lavaggio ed acque madri X X | X XX

07 0207 | * | Fondi e residui di reazione, alogenati X X X X X X

07 0208 | *| aliri fondi e residui di reazione X X X | X | x| x
« | residui di filtrazione e assorbenti esauriti, X .

07 0209 alogendi , X X | X X | X
- | . | altriresidui difiltrazione e assorbenti - X :
070210 esauriti X X X X X

. | solventi organici alogenati, soluzioni di X
070303 lavdggio ed acque madri X X X X X
- « | altri solventi organici, soluzioni di X
070304 lavaggio ed acque madri X X X.| X X
07 0307 |*|fondi e residui di reazione, alogenati X X X | X X X
07 0308 | * | aliri fondi e residui di reazione X X X X X X
. | residui di filtrazione e assorbenti esauriti, X )
07 0309 adlogenati X X | X | X | X
070310 |* altri rggdw di filfrazione e assorbenti X X X N X X
esauriti v
« | solventi organici alogenati, soluzioni di X
070403 lavaggio ed acgue madii X X X X X
. | altri solventi organici, soluzioni di X
070404 lavaggio ed acque madri X X X X X
07 0407 | *|fondi e residui direazione, alogenati X X X X X X
07 04 08 |* | altri fondi e residui di reazione X | X X | X | X | X
« | residui di fillrazione e assorbenti esauriti, X
07 04 0% dlogenati X X | X | X | X
. | altriresidui di filttrazione e assorbenti X
07 0410 esaurti X X | X | X | X
, . | solventi organici alogenati, soluzioni di X
070503 lavaggio ed acque madri X X X X X
. | altri solventi organici, soluzioni di X
070504 lavaggio ed acque madri X X X X X
07 0507 | * | fondi e residui direazione, alogenati X X X X X X
07 0508 |* | altri fondi e residui di reazione X X X | X | X | X
. | residui di filirazione e assorbenti esauriti, X
07 0509 alogendi X X1 X | X | X
070510 | * altri {(?S‘IdUI difiltrazione e assorbenti N X x| x| x| x
esauriti
« | solventi organici alogenati, soluzioni di X
0706 03 lavaggio ed acque madr X X X X X
« | altri solventi organici, soluzioni di X
07 0604 lavaggio ed acque madri X X X X
07 0607 | *|fondi e residui direazione, alogenati X X X X X




070608 | * | aliri fondi e residui di reazione A A AL X | X | X
« | residui di filtrazione e assorbenti esauriti, X :
07 06 09 alogendti X X | X | X | X
. | altri residui di filtrazione e assorbenti X
07 06 10 esauri X X | X | X | X
; « | solventi organici alogenati, soluzioni di X
070703 lavaggio ed acque madi X XXX ] X
. | altri solventi organici, soluzioni di X
070704 lavaggio ed acque madri X X | X X X
070707 | * |fondi e residui direazione, alogenati X | X X | X | X X
070708 | * | altri fondi e residui di reazione X X X | X | X | X
« | residui di filtrazione e assorbenti esauriti, X
07 07 09 alogenati X X | X | X | X
070710 |* qlfri residui di filirazione e assorbenti X X x| x| x| x
esauriti
090103 |*|soluzioni di sviluppo abase di solventi X X X | X X X
« | altri solventi e miscele di solventi, X '
140602 alogenat | X X | X | X | X
140603 |* | alti solventi e miscele di solventi X X X | X | X X
140604 | * fanghi o r_;ﬁuh solidi, contenenti solventi X X x | x| x X
alogenati
fanghi o rifiuti solidi, contenenti altii X .
*
1406 05 solventi X X1 X | X
200113 |*|solventi X X X | X | X | X
detergenti contenenti sostanze X
*
200129 pericolose X X | X | X | X
A FAA—F i §e o .
| BEH O
010505 | * | fanghi e rifiuti di perforazione contenenti oli X X1 X | X |
040216 | *|tinture e pigmenti, contenenti sostanze pericolose X X | X | X
« | fanghi prodofti dal trattamento in loceo degli effluenti, contenenti . ’ . ,
040219 sostanze pericolose X X | X | X
0501 02 | * | fanghida processi di dissalazione X X X X
0501 03 | *| morchie depositate sul fondo dei serbatoi X X X | X
fanghi oleosi prodotti‘dalla manutenzione di impianti e
*
050106 apparecchiature X XXX
fanghi prodoftti dal frattamento in loco degli effluenti, contenenti
*
050109 sostanze pericolose X XXX
050112 |*|acidi contenenti oli X X | X X
050115 | *|filtri d’argilla esaurifi X X x| X
060101 .| *| acido solforico ed acido solforoso X X | X | x
060102 |*|acido clondrico X X | X | X
060103 | * | acido fluoridrico X X X X
040104 | * | acido fosforico e fosforoso X X | X | x
060105 | *| acido nitrico & acido nitroso X X | X | X
0601 06 - | * | aitri acidi X X | X | x
06 0201 | *|idrossido di calcio X X | X | X
060203 | *|idrossido di ammonio X X | x| x|
060204 | *|idrossido di sodio e di potassio X X | X | x
060205 | *| alire basi ' _ X X | x| x
060311 | *]salieloro soluzioni, contenenti cianuri X XU X {.X
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060313 sall e loro soluzioni, contenent metalli pesanti X X | X
06 04 04 | rifivti contenenti mercurio X X | X | X
060405 | Fifiuti contenenii alfl metalli pesant X X | X | X
' fanghi prodotti dal frattamento in loco dedli effluenti, contenenti
060502 sostanze pericolose X XXX
06 07 04 soluzioni ed acidi, ad es. acido di contatto X X | X | X
061302 .| carbone attivato esaurito (tranne 06 07 02) X X | X | X
070101 soluzioni acquose di lavaggio ed acque madri X X | X X
0701 10 aliri residui di filtrazione e assorbenti esauriti X X X X
fanghi prodotti dal frattamento in foco degli effluenti, com‘enenh
070111 sostanze pericolose X X | X X
07 02 01 soluzioni acquose dilavaggio ed acque madri X X X X
070210 altri residui di filtrazione e assorbenti esauritt X X X X
fanghi prodotti dal fratftamento i in loco degli effluenti, contenenti
070211 sostanze pericolose X XX | X
0702 14 rfivti prodotti da additiivi contenenti sostanze pericolose X X | X X
070216 rifivti contenenti silicone pericoloso X X | X | X
07 0301 soluzioni acquose di lavaggio ed acque madri X X | X | x
070310 altri residui di filtrazione e assorbenti esauriti X A X | X | X
fanghi prodotti dal frattamento in loco degli effluenti, contenenti
07031 sostanze pericolose X X | XX
07 04 01 soluzioni acquose di lavaggio ed acque madri X X X
070410 altri residui di filtrazione e assorbenti esauriti X X | X | X
’ fanghi prodotti dal trattamento in loco degli effluentt, contenenti
070411 sostanze pericolose X XXX
rifiuli conterienti sostanze pericolose da PFFU fitosanitari, agenti ’
070413 consenvativi del legno, alin biocidi organici X K| XX
07 0501 soluzioni acquose di lavaggio ed acque madri X X | X | X
070510 alfri residui di filtrazione e assorbenti esauriti X X | X[ X
fanghi prodotti dal trattamento in loco degfi effluenti, contenenti
0705 sostanze pericolose X XXX
070513 rifiuh contenenti sostanze pericolose da PFFU prodoiti farmaceutici | X X | X X
07 06 01 soluzioni acquose di lavaggio ed acque madri X X | X X
070610 altri residui di filtrazione e assorbenti esauriti X X | X X
fanghi prodotti dal trattamento in loco dedli effluenti, confenent
07061 ], sostanze pericolose X X | X X
07 07 O} soluzioni acquose di lavaggio ed acque madri X X X X
0707 10 alfri residui di filirazione e assorbenti esauriti X X | X | x
fanghi prodotti dal trattamento in loco degli effluenti, contenenti
0707 11 sostanze pericolose X XXX
pitture e vernici di scarto, contenenti solventi orgomm o altre
gor 1 sostanze pencolose R O X XXX
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fanghi prodotti da.pitiure e vernici, contenenti solventi organici o
080113 altre sostanze pericolose ' X A A
fanghi acquosi contenenti pitiure e vernici, contenenti solventi X
080115 organici o alire sostanze pericolose X XXX
0801 17 fanghi prodotti dalla rimozione di pitture e vernici, contenenti X x| x
solventi organici o altre sostanze percolose X
) sospensioni acquose contenenti pitture e vemici, contenenti X -
0801 1% solventi organici o altre sostanze pericolose X X X X
0801 21 residui di vemici o di svemiciatori X X X X
080312 scarti di inchiostro, contenenti sostanze pericolose X . ‘X X | X
0803 14 fanghi di inchiostro, contenenti sostanze pericolose X X X X X
080316 res;dun di soluzioni chimiche per incisione da PFFU inchiostri da M X | ¥ X
stampdg
080317 toner per stampa esauriti, contenenti sostanze pericolose X X X X
08.04 09 ode§|V| e 5|g|!lorm di scarfo, contenenti solventi organici o altre X x| x| x
sostanze pericolose
080411 fanghi di cdgsm e sigillanti, contenenti solventi organici o altre X x| x| x
sostanze pericolose ~ _
. - . . . - . - . . X
0804 13 fongh! acquosi contenenti o_deswl e sigillanti, contenenti solventi X v |y X
organici o altre sostanze pericolose ‘
rifiuti liquidi acquosi contenenti adesivi e sigillanti, contenenti X
080415 | solventi organici o altre sostanze pericolose X X ‘ X | X
080501 isocianati di scarto X x| x| x
0?0101 soluzioni di sviluppo e aftivanti a base acguosa X X X | X X
090102 soluzioni di sviluppo per lastre offset a base acquosa X X X | x| X
0% 01 04 soluzioni fissative X X X X X
0% 01 05 soluzioni di lavaggio e soluzioni di arresto-fissaggio X X X | X | X
0901 11 macchine fotografiche monouso contenenti batterie incluse nelie X X
voci 160601, 160602 o 160603 X | X
0901 13 rifiuti liquidi acquosi prodotti dal recupero in loco delfargento, ¥ X : ’
diversi da quelli di cui alla voce 090106 - X X X
1001 09 acido solforico X X | X[ X
fanghi prodotti dal trattamento in loco dedli effluenti, contenenti '
100120 sostanze pericolose X i XXX
fanghi acquosi da operazioni di pulizia caldaie, contenenti X
100122 sostanze pericolose X X X X
o021 rifiutr prodoth da trattamento acque di raffreddamento contenenti X X
, oli da processi temmic] del ferro e delfacciaio N X | X
fanghi e residui di filtrazione prodotti dal trattamento dei fumi,
100213 contenenti sostanze pericolose X P x| x
fanghi e residui di filtrazione prodotti dal trattamento di fumi,
100325 contenenti sostanze pericolose ' X XX X
rifiuti prodoth dalle acque di raffreddamento , cantenenti oli, da , )
100327 metallurgia termica dell'alluminio X XX X
1004 07 fanghi e residui di filirazione prodotti dal trattamento di fumi X X | X | X
100409 rifiuti prodotti dalle acque di raffreddamento, contenenti oll, da
metallurgia temmica del piombo :
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1005 06 fanghi e residui di filtrazione prodotti dal 1‘rdh‘omento dei fumi X X | X | X
A A rifiuti prodotti dalle acque di raffreddamento, contenenti oli, da . )
100508 metaliurgia termica dello zinco _ X X | XX
10 06 07 fanghi e residui di filfrazione prodotti dal frattamento dei fumi x X | X | X
rifiti prodotti dalle acque di roffreddamento, contenenti oll, da ‘
100609 metallurgia termica del rame X XXX
rifiuti prodotti dalle acgue di raffreddamento, contenenti oli, da .
100707 metaliurgia termica'di argento. oro, platino X X1 X X
fanghi e residui di filtrazione prodotti dal trattamento dei fumi,
100817 contenenti sostanze pericolose ‘ X X | X X
1005 19 1ifiuti prodoth dalle ccque di raffreddamento, confenenti ofi, da
¢ metallurgia temmica di altri minerali non ferrosi X X | XX
101117 fanghi e residui di filirazione prodotti dal trattamento dei fumi, X
contenenti sostanze pericolose ’ XXX
1101 05 acidi di decappaggio X X | x| x
110106 acidi non specificati altrimenti X X1 X ] X
110107 basi di decappaggio X X X X
1101 08 fanghi di fosfatazione X X | X | X
110109 fanghi e residui di fillrazione, contenenti sostanze pericolose X X | X | x
1101 11 | soluzioni acquose di lavaggio, contenenti sostanze pericolose X X | x| x
110115 eluati e fanghi disistemi a merabrana e sistemi a scambio ionico, X ,
contenenti sostanze pericolose X x| X
110116 resine a scambio ionico saturate o esaurite X X | X | x
120112 cere e grassi esauriti ‘ X X | X | x
1201 14 fanghi di lavorazione, contenenti sostanze pericolose X X | X | X
1201 14 materiale abrasivo di scarto, contenente sostanze pericolose X X | X | x
‘ fanghi metallici (fanghi di rettifica, affiatura e lappatura)
1201 18 contenenti olio : X XX | X
corpi d'utensile e matenali di rettifica esauriti, contenenti sostanze i
120120 pericolose X X | X | X
120301 soluzioni acquose di lavaggio X x | x | x
1301 0! oli per circuiti idraulici contenenti PCB X X | X | X
130301 | ol isolanti e termoconduttori, contenenti PCB X X | X | x
rifiuti solidi delle camere a sabbia e di prodoth di separazione .
130501 olio/acqua X X | XX
130502 fanghi di prodotti di separazione olio/acqua X X | x| x
130503 fanghi da collettori X X | X | X
miscugli di rifiuti delle camere a sabbia e del prodotti Ji »
130508 separqzione olio/acqua A X X X
130801 fanghi ed emulsioni prodotti dai processi di dissalazione X X | X | X
1406 04 forighi‘ o rifiuti solidi, contenenti solventi alogenati X X | X X
1406 05 fanghi o rifiuti solidi, contenenti altri solventi X X. | X X
1501 10 imballaggi contenenti residui di sostanze pericolose o contaminati X X M "

da tali sostanze




1507 110 imbaliaggi metallici contenenti matrici solide porose pericolose (ad X ¥ | x| x
esempio amianto), compresl i confenitori a pressione vuot
assorbenti, materiali filtranti {inclusi filtri deil'olio non specificati X {2)

150202 | aliimenti), stracci e indumenti protettivi, contaminati da sostanze X X | X | X
pericolose “

1601 08 componenti contenenti mercurio X X | X | X

160109 componenti contenenti PCB X X | X | X

160110 componenti esplosivi (ad esempio isair bagl.) X X

1601 11 pastiglie per freni, contenenti amianto X | X

160113 liquidi per freni X X X

1601 14 liquidi antigelo contenenti sostanze pericolose X | X
componenti pericolosi diversi da quelli di cui alle voci da 160107 a '

160121 160111, 160113 & 160114 ‘ X XXX

140203 apparecchiature fuorl uso contenenti sostanze pencolose diverse ¥ X
da quelle di cut alle voci 160212* ’

160209 trasformatori e condensatori contenenti PCB X X | X | x

160210 apparecchiature fuori uso contenenti PCB o da essi contaminate, N x| x| x
diverse da quelle di cui alla voce 16 02 09

160211 apparecchiature fuori uso, contenenti clorofluorocarburi, HCFC, X X X x
HFC

160213 apparecchiature fuori uso, contenenti componenti pericolost X X X

: " diversi da quelli di cui alie voci 160209 e 1602 12

160215 'compOn'e'm‘i pericolosi imossi da apparecchiature fuori uso X X X

160303 rifiuti inorganici, contenenti sostanze pericolose X X X X

160305 rifiuti organici, contenenti sostanze pericolose X X X X
gas in contenitori a pressione [compresi gli halon), contenent]

160504 sostanze pericolose X X
sostanze chimiche di laboratorie contenenti o costifuite da

160506 sostanze pencolose, comprese le miscele di sastanze chimiche di X X
laboratorio )

140507 fos.tonze chlmche inorganiche di scarto contenenti o costituite da X y
sostanze pericalose
sostanze chimiche organiche di scarto contenenti o costituite da

160508 sostanze pericolose X XXX

16 06 02 batterie al nichel-cadmio X X X

1606 03 batterie contenenti mercurio X | X X
elettroliti di batterie ed accumulatori, oggetto diraccolta

160606 differenziata : X X X X

16 07 08 fifiuti contenenti olio X X

16 07 0% rifiuti contenenti alire sostanze pericolose X X | X

‘ catalizzatori esauriti contenenti metalli di transizione pericolosi o ‘

1608 02 composti di metalli di transizione pericolosi X X X X

160805 catdlizzatori esauriti contenenti acido fosforico X X | X | X

16 08 07 catalizzatori esauriti contaminati da sostanze pericolose X X X X

161001 soluzioni acquose di scarto, contenenti sostanze pericolose X X X X X
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batterie

16 1003 concentrati acquosi, contenenti sostanze pericolose X X | X
rivestimenti e materiali refrattari a base di carbone provenienti

161101 - : ; ; X X | X | X

- dalie lavorazioni metallurgiche, contenenti sostanze pericolose

161103 altri rivestimenti e materiali refrattar provenienii'dalle lavoraziori X v | x| x
metallurgiche, contenenti sostanze petjcolose

1702 04 vetro, pf_cshgo e legno contenenti sostanze pericolose o da esse ~ ¥ X ¥
contaminati .

170301 miscele bituminose contenenti catrame di carbone X X | X | X

17 0303 catrame di carborie e prodotti contenenti catrame X X | X | X

17 04 09 rifiuti metallici contaminati da sostanze pericolose X X | X X

170410 cavi, impregnati di olio, di catrame di carbone o di dlfre sostanze X x| x| x
pericolose

1705083 terra e rocce, contenenti sostanze pericolose X X | X | x

17 0601 materiali isolanti contenenti amianto X

17 06 03 altri materiali isolanti contenenti o costituiti da sostanze pericolose X X | X | X

17 06 05 materiali da cosiruzione contenenti amianto X
altri rifiuti dell'attivitdr di costruzione e demolizione (compreSI rifi uh ;

170903 misti) contenenti sostanze pericolose X XX X

180108 medicinali citotossici e citostatici X X | X
rifiutl liquidi acquosi prodotti dal trattamento dei fumi e di altri rifiuti

190106 fiquidi acquosi X X1 x| X

190110 carbone attivo esaurito, impiegato per il frattamento dei fumi X X | X | X

190204 miscugli di rifiuti contenenti almeno un rifiuto pericoloso X X | X X

190205 fcnghl prpdof'n da traitamenti chimico-fisici, contenenti sostanze X x | x ~
pericolose :

190304 - rifiuti contrassegnati come pericolosi, parziaimente stabilizati X X X

19 08 06 resine di scambio ionico safure ed esauste X | X X
fanghi contenenti sostanze pericolose prodotti da altri frattamenti

190813 delle acque reflue industriali : X XX | X

191103 rifiuti liquidi acquosi X X | x| x
fanghi prodotti dal trattamento in Ioco degli effluenti, contenenti

191105 sostanze pericolose X XXX

191206 legno contenente sostanze pericolose X X | X X

200114 acidi . X X | X | X

2001 15 sostanze alcaline X X X | X

200117 prodotti fotochimici X X | X X

2001 1% pesticidi X X | X | X

2001 21 tubi fluorescenti ed altri rifiuti contenenti mercurio X X | X | X

2001 23 oppdrecchicsture fuori uso contenenti clorofluorocarburi X X | X X

2001 27 vernici, inchiostr, adesivi e resine contenenti sostanze pericolose X . X X X

2001 31 medicinali citotossici e citostatici ' X X | X X
batterie e accumulatori di cui alle voci 16 06 01, 16 06 02 e 1606 03
nonché batterie e accumulatori non suddivisi contenenti tali X X .
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apparecchiature elettriche ed elettroniche fuor uso, diverse da X
200135 |*|quelle di cuiallavoce 20 01 21 e 20 01 23, contenenti componenti X X
pericolosi
[ 200137 |*|legno, contenente sostanze pericolose . X X| X | X

{1) Irifivti di cui al codice CER 150111, nel caso in cui contengano amianto, saranno inviati presso impianti
autorizzati al loro frattamento/smaltimento. Su tali rifiuti non saranno svoite operazioni che non siano di
stoccaggio/deposito preliminare.

(2) autorizzato alla miscelazione limitatamente i filtri dell*ofio usati

AFAS— T Tror 7t n on
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020110 Rifiuti metallici . X | X
040217 tinture e pigmenti, diversi da quelli di cui alla voce 04 02 16 X X . X X X
} fanghi prodotti dal trattamento in loco degli effluenti, diversi _
040220 da quelli di cui alla voce 04 02 19 X X XX
fanghi prodoti dal frattamento in loco degli effluenti, diversi -
050110 | 44 quell i cui alla voce 05 01 09 X X X | X
05 Ol 13 fanghi residui dellacqua di alimentazione delle caldaie X X X X
0501 14 rifiuh prodotti dalle toni di raffreddamento X X X X
050117 bitumi X X X X
0603 14 sali e loro soluzioni, diversi da quelli di cui alle voci0603 11 e X X N X ¥ ¥
: 060313
fanghi prodotti dal trattamento in loco dedli effluenti, diversi X X
060503 da queli di cui alla voce 060502 - X X X1 X
. fanghi prodotti dal trattamento in loco degli effluenti, diversi
070112 da quelli di cui alia voce 070111 X X XX
fanghi prodotti dal frattamento in loco dedli effluenti, diversi
0702 12 da quelli di cui alla voce 070211 X X X | X
070213 rifiufi plastici da processi chimici organici X X X X
670215 ggu]n4 E)rodo’m da additiivi diversi di quelli di cui dlla voce (% X X ¥ X
070217 ggu]’néc ontenenti silicone diversi da queli di cui alla voce 07 % X x-| x
fanghi prodotti dal trattamento in loco degli effluenti, diversi
070312 da quelli di cui alla voce 070311 X X X X.
fanghi prodofti dal trattamento in loco degli effluenti, diversi . A
070412 da quelli di cui alla voce 070411 X X X X
fanghi prodotti dal trattamento in loco degdli effluenti, diversi
070512 da quelii di cui alla voce 070511 X X X | X
07 0514 rifiuti solidi, diversi da quelli di cui alla voce-070513 X 7 X X X
' fanghi prodotti dal trattamento in loco dedli effluenti, diversi X X
070612 da quelli di cui alla voce 070611 X X X X
fanghi prodotti dal frattamento in loco degdli effluenti, diversi -
070712 da quelli di cui alla voce 070711 X X X X
0801 12 pitture e vernici di scarto, diverse da quelle di cui alla voce X X X X 5
080111
fanghi prodotti dalla rimozione di pitture e vernici, diversi da : ;
080174 | | quelli di cui alla voce 080113 X X X | ox




fanghi acquosi contenenti pitture e vernici, diversi da quelii

080116 1| i cui ala voce 080115 X X XX
fanghi prodotti dalla rimozione di pitture e vernici, diversi da
080118 | | quellidi cui alla voce 080117 X X X | X
‘ sospensioni acquose contenenti pitture e verici, diverse da
080120 quelle di cui alla-voce 080119 - X X X X
08 0201 polveri di scarto di rivestimenti X X X X
08 0307 fanghi acquosi confenenti inchiostro - X X X X
08 03 08 rifiuti liquidi acgquosi contenenti inchiostro - X X X X
080313 scarti di inchiostro, diversi da quelii di cui alla voce 080312 X X X X
080315 fanghi di inchiostro, diversi da quelli di cui alla voce 080314 X X X X
0803 18 (f)%n]e; per stampa esaurit], diversi da quelli di cui alla voce 08 X X x ¥
adesivi e sigillanti di'scarto, diversi da quelli di cui alla voce
0804 10 080409 . | X X X X
080412 "| fanghi di adesivi e sigillanti, diversi da quelli di cui alla voce X X X X
080411
fanghi acquosi contenenti adesivi e sigillanti, diversi da
080414 | | (el di cui alia voce 08 04 13 X X X | X
rifiuti iquidi acquosi contenenti adesivi e sigillanti, diversi da
080416 | | el di cul alla voce 080415 X X X | X
0% 0110 madcchine fotografiche monouso senza batterie X X X X
; : macchine fotografiche monouso diverse da quelle di cui
090112 alla voce 090111 K X X X X
100102 ceneri leggere di carbone X X X X
' rifiuti fangosi prodotti da reazioni a base di caicio nei :
100107 processi di desolforazione dei fumi X X X X
fanghi prodotti dal frattamento in loco dedli effluenti, diversi .
100121 || g queli di cui glla voce 100120 X X X | X
' fanghi acquosi da operazioni di pulizia caldaie, diversi da . ,
100123 quelli di cui alla voce 100122 VX X X X
100202 scorie non trattate X X X
N fanghi e residui di filtrazione prodotti dal trattamento dei
L fumi, diversi da quelli di cui alla voce 100213 X X, X X
100215 altri fanghi e residui di filirazione X X X
10 03 26 fanghi e residui di filtrazione prodotti dal trattamento dei i
furmi, diversi da quelli di cui alla voce 100325 X X
100501 scorie della produzione primaric e secondaria X X X X
]O 0705 ;S:n?hi e residui di filtrazione prodotti dal frattamento dei X X X X
100814 frammenti di anodi X X X
fanghi e residui di filirazione prodotti dal traltamento dei
100818 fumi, diversi da queli di cui alla voce 100817 X X X | X
10 ] ]‘ 18 fanghi e residui di filtrazione prodotti dal trattamento dei X
fumi, diversi da quelii di cui alia voce 101117 X X X
-rifiuti solidi prodotti dal frattamento in loco degli effluenti,
101120 | | gversi da quell di cui alia voce 101119 X X X | X
101205 fanghi e residui di filtrazione prodotti daf troffomemo dei ¥ X X - X

fumi
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101213 fanghi prodotti dal trattamento in icce dedli effluent X X X X

101307 ;Sr?q?h‘ e residui di filtrazione prodotti dal trattamento de| X X X ¥

110110 ];?n()%hcl)s residui di filtrazione, diversi da quelli di cui alla voce X X X X
soluzioni acquose di lavaggio, diverse da guelle di CUE alla X X

o112 1 1yoce 100111 X X X | X

110114 rifiuti di sgrassaggio diversi da quelli di cui alla voce 110113 X X X X

120101 limatura e trucioli di materiali femrosi X X X

120102 polveri e particolato di materiali ferrosi X X X

120103 limatura e trucioli di materiali non ferrosi X | X X

120104 polveri e particolato di materiali non ferrosi X X X

120105 limatura e trucioli di marteriali plastic X X i

120113 rifiuti di saldatura X X X X X

120115 ﬁzgg);mdl lavorazione, diversi da quelli di cui alla voce X X X X X X -
materiale abrasivo di scarto, diverso da quello di cui alla

120017 1 | yoce 120116 X X X | X
corpi d'utensile e materiali di rettifica esauriti, diversi da X

120121 || quelii di cui alla voce 12 01 20 X X X | X

1501 01 imballaggi in carta e cartone X X

1501 02 imbailaggi in plastica X X

1501 04 imballaggi metallici X X X

150105 imballaggi in materiali compositi X X X X

1501 06 imballaggi in materiali misti X X X X

150107 imballaggi in vetro X X X

160112 pastiglie per freni, diverse da quelle di cui allavoce 1601 11 | X X X X

L1601 15 liquidi antigelo diversi da quelli di cui alla voce 1601 14 X X X X

160117 mefalli ferrosi : X X X

160118 metalli non ferrosi X X X

160119 plastica X X X X X

1601 20 vetro X | X | x

160122 componenti non specificati altrimenti X X X X

160214 - apparecchiature fuori uso, diverse da guelie di cui alle voci | ¥ X X -
da 160209 a 140213

1602 16 componenti imossi da apparecchiature fuon uso, diversi da “© X
quelli di cui alla voce 16 02 15*

16 03 04 rifiufi inorganici, diversi da quelli di cui alla voce 16 03 03 X X X X

1603 06 rifiuti organici, diversi da quelli di cui alla voce 16 03 05 X X X X
gas in contenifori a pressione, diversi da quelii di cui dlla '

160505 voce 1605 04 . X X
sostanze chimiche di scarto diverse da quelle di cui alle voci

160507 1 |160506,160507 € 160508 | Xl X X | x

16 06 04 batterie alcaline [tranne 16 06 03) X X X

16 06 05 altre batterie ed accumulatori ) X X 1 X
catalizzatori esauriti contenenti oro, argento, renio, rodio,

160801 palladio, iridio o platino {tranne 14 08 07) ‘ X X X X

1408 03 catalizzatori esauriti contenenti metalli di transizione o X

composti di metalli di transizione, non specifcoh ol]‘nmenh
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cataizaron iqu % esauriti per il crac ing cataitico {irc 1ne

1608 04 1608 07) X X X‘ X
16 08 06 liquidi esauriti usati come catalizaton X X
161001 soluzioni acquose di scarto, contenenti sostanze pen‘colbse X X
_ soluzioni acquose di scarto, diverse da quelie di cui alla X )
161092 | voce 14100 i B alll B
161003 concentrati acquosi, contenenti sostanze pericolose X X X X
1610 04 ggncen?rcﬂ acquosi, diversi da quelii di cui cﬂffj voce 16 10 X X X X X
altri ivestimenti e materiali refrattarl provenienti dalle
161104 lavorazioni metallurgiche, diversi da quelli di cui alla voce 16| X X X X
1101 :
170202 vetro X X |'X
17 0203 plastica X X X X X
170302 (r;';lscele hituminose diverse da quelle di cui alla voce 17 03 X % Cx ¥
17 0401 rame, bronzo, ottone X X X
17 0402 alluminio X | X | X
17 0403 piombo X X X
17 04 04 zinco X | X | X
17 04 05 ferro € acciaio X X X
17 04 06 stagno X X X
17 0407 metalli misti ) X X X
170411 '| cavi, diversi'da quelli di cui allavoce 1704 10 X X
17 06 04 | materiali isolanti diversi da quelli di cui alle voci 17 06 01 e 17 X X X X
0603 :
rifiuti misti dell'attivita di costruzione e demolizione, diversi da ‘
170704 quelii di cui alle voci 17 09 01, 1709 62 e 17 09 03 X X X | X
1801 0% medicinall diversi da quelli di cui alla voce 180108 X X X X
190102 materiali ferrosi estratti da ceneri pesanti X X
190203 mrs;ugh ql rifiuti compaosh esclusivamente da rifiuti non X X X X
pericolosi
fanghi prodotti da trattamenti chimico-fisici, diversi da queli .
190206 di cuiallavoce 19 0205 X X X X
19 08 02 rifiuti dell’eliminazione della sabbia X X
19 08 05 fanghi prodotti dal frattamento delle acque reflue urbane
miscele di oli e grassi-prodotte dalla separazione
19 08 09 olio/acqua, contenenti esclusivamente oli e grassi X X X X
commestibili
: fanghi prodotti da dliri frattamenti delle acque reflue i X .
1908 14 industriafi, diversi da quelli di cui alla voce 19 08 13 X_ ‘ X X X
1909 02 fanghi prodotti dai processi di chiarificazione dell acqua X X X X
19 09 03 fanghi prodotti dai processi di decorbonofozione X X X X
19 09 04 carbone attivo esaurito X X X X
1909 05 resine a scambio ionico saturate o esaurite X X X X
1909 06 §oIL_JZ|on| e fanghi dirigenerazione delle resine a scambio X X X X
ionico
121001 rifivti di ferro e acciaio X X X
191002 rifiuti di metalli non ferros‘i‘ _ X X X X.: 'fX 3




191106 W tranghi p.ro'doﬁ‘i dal trattamento in loco degli effluenti, diversi ¥ X X
da quelli di cui alla voce 191105
191201 carta e carfone X X
191202 metalli ferrosi X X X
191203 metalli non ferrosi X X X X
191205 vetro X X X
191208 prodotti tessili X X X
19 1209 minerali { ad es. sabbia & rocce) , X X X
‘ 3 rifiuti liquidi acguosi e concentrati acquosi prodotti dalle X
19 1308 operazioni di risanamento delle acque di falda, diversi da X X X
quelli di cui alla voce 19 1307 .
200101 carta e cartone X X
200102 vetro X X X
200110 abbigliamento X X X
2001 11  prodotti tessili X X X
vernicl, inchiostri, adesivi e resine diversi da quelli di cui alia
200128 | |\ oce 200127 i JREE X
2001 30 detergent! diversi da guelli di cui alla voce 20 01 29 X X X
2001 32 medicinali diversi da quelli di cui alta voce 200131 X X X X
2001 34 gfggrie e oc‘cumulofori. diversi da quelli di cui alla v§ce 20 ¥ X X '
2001 36 appcrecchiotu.re eleﬂn'c;he ed eletroniche fuori uso, diverse X X X
da quelle di cui clle voci 2001 21,2001 23 e 2001 35
2001 40 metallo X
20 01 41 rifiuti prodotti dalla pulizia di camini e ciminiere X
A ir i :
— w13
| 150101 imballaggi in carta e cartone X X
1501 02 imballaggi in plastica X X X
1501 03 imballaggi in legno X X X X
1501 04 imballaggi metallici X | X X
1501 05 imbaflaggi in materiali compositi X X X X
150106 imballaggi in materiali misti X X X X
1501 07 imballaggi in vetro X X X
1501 09 imballaggi in materia tessile X X1 X X
imballaggi contenenti residui di sost ricolo
150110 \* gafom?r?oﬁ da tali sostanze |sostanze pericolose o X X X
assorbenti, materiali fittrant; {inclusi filti dell'olio non specificati Xt
150202 | *| alirimenti), stracci e indumenti protettivi, contaminati da X X
sostanze pericolose -
assorbenti, materiaii fittranti, stracci e indumenti protetiivi, X
150203 diversi da quelli di cui alla voce 1502 02 ? X X X
160107 |*|filtri dell'clio X X X
16 0601 | * | batterie al piombo X X X
batterie e accumulatori di cui alle voci 16 06 01, 160602 e 16 X
200133 | * |06 03 nonché batterie e accumulatori non suddivisi X X
contenenti tali batterie




(1) autorizzato alla miscelazione limitatamente di fittri dell’ olio usati

AREA 7 ~ Rifiuti pericolosi e non softo capannone

01 0505 fanghi e rifivti di perforazione contenenti ol X X
020110 Rifiuti metallici X X
040216 tinture e pigmenti, contenenti sostanze pericolose X X
040217 tinture e pigmenti, diversi da quelli di cui alla voce 04 02 16 X X
0402 19 fanghi prod?’rh dal atfc;:men.]‘-o inloco degli affluenti, ¥ X
contenenti sostanze pericolose
tanghi prodotii dal trattarmento in loco degli effluenti, divers .
(40220 da quelli di cul ally voce 0402 19 X X
0501 02 fanghi da processi di dissalazione X X
050103 morchie depositate sul fondo dei serbato X X
0501 06 fanghi oleo§( prodotti dalla manutenzione di impianti e X X
apparecchiature
fanghi prodotti dal trattamento in loco degli effluenti,
0501 09 N . X X
contenenti sostanze pericolose
0501 10 fanghi prodotti dal trattamento in loco degii effluenti, diversi X‘
da quelli di cui alla voce 05 01 09 X
050113 fanghi residui dell'acqua di alimentazione delle caldaie X X
N501 14 rifiuh prodott dalle totri di raffreddamentn X X
060314 - sali e loro soluzioni, diversi da quelli di cui alle voci 06 03 11 e X X
: 060313
fanghi prodotti dal trattamento in loco degll effluenti, -
060502 contenenti sosfanze pericolose X X
060503 fanghi prodotii dal trattamento in loco degii effluenti, diversi X
da quelli di cui alla voce 04 05 02 X
070110 alti residui di filtrazione e assorbenti esauriti X X
0701 11 fanghi prodotti dal frattamento in loco degli effluent, X
‘ contenenti sostanze pericolose X
070112 fanghi prodotti dat frattamento in loco dedli effluenti, diversi X
da quelii di cui alla voce 070111 X
070210 altri residui di filtrazione e assorbenti esauritt X X
070211 fanghi prodotti dal trattamento in loco degh efﬂuen’n X
contenenti sostanze pericolose . X
0702 12 fanghi prodotti dal trattamentoin loco degli effluenti, diversi X
da quelli di cui alla voce 070211 ’ X
070213 rifiuti plastici da processi chimici organici X
070310 altri residui di filtrazione e assorbenti esauriti
070311 fanghi prodotti dal trattamento in loco degli effluenti, X
contenentii sostanze pericolose X
0703 12 fanghi prodotti dal trattamento in loco degli effiuenti, diversi X
' da quelii di cui alla voce 070311 X
07 04 10 altri residui di filtrazione e assorbenti esauriti X X

)
v (4




r

fanghi prodotti dal trattamento in loco degli effluent,

0704 11 contenenti sostanze pericolose X XX X X
fanghi prodotti dal trattamento in loco degli effluenti, diversi
070412 1| 4o queli di cui alla voce 070411 X KX | X | X
070510 altri residui di filtrazione e assorbenti esauriti X X | X X X
) fanghi prodetti dal trattamento in loco degli effluent,
070511 contenenti sostanze pericolose - X K| X X _ X
‘ fanghi prodotti datl trattamento in loco degli effluenti, diversi
070512 | | 44 quelli di cui alla voce 070511 X XXX X
0706 10 altri residui di filfrazione e assorbenti esauriti X X | X X | X
fanghi prodotti dat frattamento in loco degli effluenti,
070611 contenenti sostanze pericolose ,X XX | XX
fanghi prodotti dal frattamento in loco degli effluenti, diversi
070612 da quelii di cui alla voce 0704611 X X X X X
07 07 10 altri residui di filtrazione e assorbenti esauriti X X-| X X X
: fanghi prodotti dal frattamento in loco dedgii effluenti,
070711 contenenti sostanze peticolose X XXX | X
fanghi prodotti dal trattamento in loco degli effiuenti, diversi
070712 da quelli di cui alia voce 070711 X XX XX
pitture e vemici di scarto, contenenti solventi organici o altre '
0801 11 sostanze pericolose : ) X X | X X X
0801 12 pitture e vemici di scarto, diverse da quelle di cui allo voce X X % X X
080111
fanghi prodotti da pitture e vernici, contenenti solventi
080113 organici o aftre sostanze pericolose X X x| x|x
fanghi prodotti daila imozione di pitture e vemici, diversi da
080114 quelli di cui alla voce 080113 X X | X X X
‘ fanghi acquosi contenenti pitture e vernici, contenenti solventi
080115 organici o dlire sostanze pericolose X XX X X
fanghi acquosi contenenti pitture e vernici, diversi da gueli di ‘
080116 | | i allavoce 080115 X X X XX
fanghi prodotti dalla rimozione di pitture e vemici, contenenti ‘
080117 solventi organici o alire sostanze pericolose : X X X X X
fanghi prodotti dalla rimozione di pitture e vernici, diversi da '
O§ o118 quelli di cui alla voce 080117 X XX 7 X X
08 01 21 residui di vernici o di svemiciatori X X | X X X
08 0201 polveri di scarto di rivestimenti X X | X | X | X
08 03 07 fanghi acquosi contenenti inchiostro X X | X X X
080312 scarti di inchiostro, contenenti sostanze pericolose X X X X X
08 03 13- scarti di inchiostro, diversi da quelli di cui aila voce 080312 X X X X X
080314 fanghi di inchiostro, contenenti sostanze pericolose X X X X X
080315 fanghi di inchiostro, diversi da QUeIIi di cui dlla voce 080314 X X | X X X
080317 toner per stampa esauriti, contenenti sostanze pericolose X X X X X
adesivi e sigilianti di scarto, contenenti solventi organici o altre
080407 ‘sostanze pericolose X XXX X
08 0410 adesivi e sigillonﬂ di scarto, diversi da quelli di cui aila voce X X X X

> T
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080409 -

fanghi di adesivi e s'igillanﬁ, contenenti solventi organici o altre

da meialiurgia termica delf rame

0804 11 sostanze pericolose X XX X | X

08 04 12 fanghi di adesivi e sigillanti, diversi da quelli di cui alla voce X x| x| x| x
080411
fanghi acquosi contenenti adesivi e sigillanti, contenenti

080413 solventi organici o alfre sostanze pericolose X XX X X
fanghi acquoesi contenent adesivi e sigillanti, diversi da quelli -

080414 dicuiallavoce 08 04 13 X XX X X

0% 01 10 macchine fotografiche monouso senza batterie X X | X X X
macchine fotografiche monouso diverse da quelle di cui alla -

090112 voce 050111 v A X X | X | X | X

1001 02 ceneri leggere di carbone X X | X | X | X
rifiuti fangosi prodotti da reazioni a base di calcio nei processi

160107 di desolforazione dei fumi ) X X | X X X
fanghi prodotti dal fratftamento in loco degli effluenti,

100120 contenenti sostanze pericolose X XX X X
fanghi prodoﬁi dal trattamento in loco degli effluenti, diversi

100121 || 44 quelli o cui alla voce 100120 X XX x| X
fanghi acquosi da operazioni di pulizia caldaie, conTenenh

10 .O] 22 sostanze pericolose X X | X | X | X
fanghi acquosi da operazioni di pulizia caldaie, diversi da

100123 || qiell di cui alla voce 100122 X XX | XX

100202 scorie non trattate X X | x| x| x

100211 | = rifiutl prodotti da trattamento acque di raffreddamento ¥
contenenti ol da process! termici del ferre & defl' acciaio X | X X X
fanghi e residui di filtrazione prodotti dal froh‘omem‘o dei fumi,

10 92 13 contenenti sostanze pericolose X X X X X
fanghi e residui di filtrazione prodotti dal frattfamento dei fumi,

100214 diversi da quelli di cui alla voce 100213 X XX X X

100215 alfd fanghi e residui di filtrazione X X | X | X X
fanghi e residui di filtrazione prodotti dal froh‘omen’ro di fumi,

100325 contenenti sostanze pericolose : X X X X X
fanghi e residui di filtrazione prodotti dal trattamento dei fumi,

100326 diversi da quelii di cui alla voce 100325 X X X X X

: rifiufi prodotti dalle acque di raffreddarmento , contenenti oll, .

100327 da metdallurgia termica dell'alluminio X XKpXpxx

10 04 07 fanghi e residui di filtrazione prodotti dat frattamento di fumi X X X X X
rifiuti prodotti dalle acque di raffreddamento, contenenti i,

100407 da metallurgia termica del piombe X XX X X

100501 scorie della produzione primaria e secondaria X X X X X

10 0506 fanghi e residui di filtrazione prodotti dal trattamento dei fumi X X X X X
rifiuti prodott dalle acque di raffreddamento. contenenti oli, .

100508 da metaliurgia termica dello zinco X X | 71X |¥X

10 06 07 fanghi e residui di filtrazione prodotti dal trattamento dei fumi | X X | X X | X

1006 09 rifiuti prodott dalle acque di raffreddamento, contenenti ofi, ¥ X | x| x| x




1007 05 fanghi e residui di filfrazione prodotii dal frattamento dei fumi X X | X | X | X
. | fifiuti prodotti dalle acque di raffreddamente, contenenti oli, : |
100707 da metallurgia termica di argento, oro, platino X Kop XX | X
1008 14 | | frammenti di anodi A | X x x| x[xx
100817 | * fanght e residui di filtrazione prodotti dal Troﬁomem‘o dei fumi, X X X X X
_ contenenti sostanze pericolose :
fanghi e residui di filtrazione prodotti dal trattamento dei fumi,
100818 diversi da quelli di cui alia voce 100817 X KX | X | X
. | fdfiufi prodotti dalle acque diraffreddoments, contenenti of,
100819 da metaliurgia termica di altri minerali nor, ferrosi X XXX X
101117 | * fanghi e residui di filtrazione prodotti dal fraﬁcmemo dei fumi, X x| x| x| x
contenenti sostanze pericolose ,
fanghi e residui di filtrazione prodoﬁi dal trattamento del fumi, ‘
10 ‘H 18 diversi da quelli di cui alia voce 101117 X X XXX
rifiuti solidi prodoth dail trattamento in loco degli effluenti, ‘
]9 ‘” 20 diversi da quelli di cui dllavoce 101119 ) X XX X X
101205 fanghi e residui di filirazione prodotti dal trattamento dei fumi X X | X[ X | X
101213 fanghi prodotti dal trattamento in loco degli effluenti X X | X { X ] X
101307 fanghi e residui di filtrazione prodotti dal trattamento dei fumi X X | X X X
110108 |*|fanghidifosfatazione X X | X X X
110109 |[* fon‘ghi e residui di filtrazione, contenenti sostanze pericolose X X X X X
110110 fanghi e residui di filirazione, diversi da quelli di cui alla voce X sl x| x|«
110109
« | eluati e fanghi di sistemi a membrana e sistemi a scamblo
110115 ionico, contenenti sostanze pericolose X XX X *
110116 | *|resine a scambio ionico saturate o esaurite X X X | X | X | X
1201 01 limatura e trucioli di materiali ferrosi X X X
120102 | polveri e particolato di materic... . errosi X X X
120103 limatura e trucioli di materiali non ferrosi X X X
1201 04 polveri e parficolato di materiali non ferro_si X X X
120105 limatura e frucioll di materiali plastici X X
120112 | *| cere e grassi esaurifi X X X X X
120113 rifiuti di saldatura X X X | X | x| x
1201 14 | * | fangni di lavorazione, contenenti sostanze pericolose X X X | X | X
120115 fanghi di lavorazione, diversi da quelii di cui alla voce 120114 X X X X X X
1201 16 materiale abrasivo di scarto, contenente sostanze pericolose X X X X X
1201 ]7. E%ﬁe]rf’e abrasivo di scarto, diverso da quello di cui alla voce X X | x x| x
. | fangni metallici (fanghi di rettifica, offilatura e lappatura) '
20118 contenenii olio _ X XX X)X
« | corpi d'utensile e materiali di rettifica esauriti, contenentt :
120120 sostanze pericolose X X X X X
corpi d'utensile e materiali di rettifica esauriti, diversi da quelli X
120121 di cui alla voce 1201 20 X XX X X
. . | fifiuti solidi delle camere a sabbia e di prodotti di separazione '
120501 olio/acqua X X | X | XX
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130502 fanghi di prodotti di separazione olio/acqua X X X X X _X
130503 fanghi da collettori X X | X | X | ¥
miscugli di rifiuti delle camere a sabbia e dei otti dr
130508 sepqrogz.lone ollo/acqua prodefiia X X X X X
130801 fanghi ed emulsioni prodotti dai processi di dissalazione X X X | X | X | X
150101 imballaggi in carta e cartone X X
150102 imballaggi in plastica X X X
150103 imballaggi in legno X X X | X X X
1501 04 imballaggi metalici ) X' | X X
1501 05 imballaggi in materiali compositi X X X | X | X X
1501 06 imbaliaggi in materiali misti X X x X | x | x
150107 imballaggi in vetro X X X ,
1501 09 imballaggi in materia tessile X X X | X | X >X
im i nti residui di sostanz i
150110 |+ meclos contenent eschidisosame peiedese | | [y Ty [ |
assorbenti, materiali filtranti (inclusi filti dell'olio non specificati xm
150202 altrimenti), stracci e indumenti protetiivi, contaminati da X X | X X X
sostanze pericolose
assorbenti, materiali filiranti, stracci e indumenti ivi, X
150203 diversi Zrc]:lqrgel;rieélicz:l(u? ;llo i/osce 150202 entiproteft X XXX | X
1601 03 pneumatici fuori uso ) X X
160117 | | metalli ferrosi X | X | X
1601 18 metalii non ferrosi X X X
160119 plastica X X X | x I'X | X
1601 20 vetro X | X X
1607 08 rifiutl contenenti olio X X X
1607 09 rifiuti contenenti altre sostanze pericolose X X X
rivestimenti e maferiali refrattari a base di corbone'provenienﬁ
16 1101 dalie lavorazioni metallurgiche, contenenti sostanze X X | X | X X
| pericolose
: dliri rivestimenti e materiali refrattari provenienti dalle
161104 lavorazioni meiallurgiche, diversi da quelli di cui alla voce 16 X X | X | X | x
1101 '
17 0201 legno X X X
170202 vetro X X X
17 02 03 plastica , X X |'X | x| x| x
y , plastica no contenenti sostanze pericolose ' ,
170204 «va?géocslnfgrﬁingﬁleg reEp e | x XX | X | X
170301 miscele bituminoze confenenti catrame di carbone X X | X X X
17 03 02 miscele bituminose diverse da quelle di cui alla voce 17 03 01 X X | X | X
17 0303 catrame di carbone e prodotti contenenti catrame X X | X X X
17 0405 ferro e acciaio X X X
17 0407 metalli misti X X X _
17 04 09 rifiuti metallici contaminati da sostanze pericolose X X | X | x| x
170410 cgvi, impregpoﬁ di olio, di catrame di carbone o di altre X- '
sostanze pericolose _ .
170411 cavi, diversi da quelli di cui alla voce 17 04 10 X
17 0503 terra e rocce, contenenti sostanze pericolose X




« | altn matenaili isolantt contenenti o cos..iu..} da sostanze
17 06 03 pericolase X X | X | X | X
materiali isolanti diversi da quelli di cui alle voci 17 0601 e 17 ’
17 06 04 06 03 . X | | X1 X | X | X
‘ . | altririfiuti dell'attivita di costruzione e demolizione (compresi .
170903 rifiuti misti) contenenti sostanze pericolose X X x| XX
{ rifiuti misti dell'attivita di costruzione e demolizione, diversi da”
170904 1| quell di cui alle voci 17 09 01, 17 09 02 & 17 09 03 X XXX | X
190102 materiali ferrosi estratti da ceneri pesanti X X X ,
fanghi prodotti da frattamenti chimico-fisici, contenenti
* -
190205 sostanze pericolose X XX XX
fanghi prodotti da trattamenti chimico-fisici, diversi da quelli di
190206 cui alla voce 19 0205 : X X X XX
190304 | * | rifiuti contrassegnati come pericolosi, parzialmente stabilizzati X X X X | X
1908 02 rifiuti dell'eliminazione della sabbia X X | X X | X .
19 08 05 fanghi prodotti dal trattamento delle acque reflue urbane X X X X X
190806 | *|resine di scambio ionico sature ed esauste X | X X X | X | X
fanghi contenenti sostanze pericolose prodotti da altri 1
*
190813 trattamenti delle acque reflue industridii X XX X X
fanghi prodotti da altri frattamenti delle acque reflue X
1908 14 industriali, diversi da quelli di cui alla voce 1908 13 = X X X X X
1909 02 fanghi prodotti dai processi di chiarificazione dellacqua X X X X X
19 09 03 fanghi prodotti dai processi di decarbonatazione X X X X X
19 09 05 resine a scambio ionico saturate o esaurite X . X X X X
19 09 06 §0192|on| e fanghi di rigenerazione delle resine a scambio x| x| x| x| x
ionico ‘ :
19 1001 rifiuti di ferro e accidio ) - X X X
, | fanghi prodotti dal frattamento in loco degli effluenti,
191105 contenenti sostanze pericolose X X XX X
fanghi prodotti dal frattamento in loco degli effluenti, diversi
191106 || g quell di cui alla voce 191105 X XX x| X
191201 carta e cartone X X
191202 metalli ferrosi X X X
191204 plastica e gomma X X X X X X
19 1205 vetro X X X
191206 |*|legno contenente sostanze pericolose X X X X X
191207 legno diverso da quelio di cui alla voce 191206 X X X '
191208 prodotti tessili X X X | X | X | X
2001 01 carta e cartone X X
2001 02 vetro . X X X
zU0110 abbigliamento X X X X X
2001 1 prodotti tessili X X X | X | X | X
« | vernici, inchiostn, adesivi e resine conienenti sostanze X
2001 27 pericolose X X1 X | X | X
vemici, inchiostr, adesivi e resine diversi da quelli di cui alla X
200128 | |voce 2001 27 X XPX [ XX
200137 | *|legno, contenente sostanze pericolose X X X X
2001 38 legno, diverso da quello di cui ¢lla voce 20 01 37 X X




2001 39 plastica * ‘ X X X | x
2001 40 metallo : X X ‘
2001 41 rifivti prodotti dalta pulizia di camini e ciminiere X X | X

(1) autorizzato afla miscelazione limitatamente ai filtri dell' olio usati
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010505 |*|fanghi e rifiuti di perforazione contenenti oli X
050103 | * | morchie depositate sul fondo dei serbatoi X
0501 05 |*| perdite di olio X
0803192 |*| oli dispersi X
080417 |*|olio diresina X
110113 | * | rifiuti di sgrassaggio contenenti sostanze pericolose X
110114 rifiuti di sgrassaggio diversi da quelli di cui alla voce 110113 X
110207 | *| altririfiuti contenenti sostanze pericolose X
. | ol minerali per macchinari, contenenti alogeni {eccetto emulsioni e
1201 06 s X
soluzioni)
120107 |* oli minerali per macchinari, non contenenti alogeni (eccetto emulsioni e
soluzioni) X
120108 | * | emulsioni e soluzioni per macchinari, contenenti alogeni X
120109 |*|emulsioni e soluzioni per macchinari, non contenenti alogeni X
120110 | * | oli sintetici per macchinari X
120119 | * | oli per macchinar, facimente biodegradabili X
120301 * | soluzioni acquose di lavaggio X
120302 | * | rifiuti prodotti da processi di sgrassatura a vapore X
130100 | *| oli per circuiti idraulici contenenti PCB X
130104 | *| emulsioni clorurate X
130105 | *| emulsioni non clorurate X
130109 | * | oli minerali per circuiti idrautici, clorurati X
130110 | *| oli minerali per circuiti idraulici, non clorurati X
13031 11 | *| oli sintefici per circuiti idraulici X
130112 | *| ol per circuiti idraulici, faciimenfe biodegradabili X
130113 | *| altri oli per circuiti idraulici X
130204 * | scarti di olio minerale per motori, ingranaggi e lubrificazione, clorurati X
. | scarti di olio minerale per motori, ingranaggi e lubrificazione, non
130205 clorurati ' : X
130206 | * | scarti diolio sintetico per motori, ingranaggi e lubrificazione X
130207 | * | olio per motori, ingranaggi e lubrificazione, facimente biodegradabile X
130208 | *| dltri oli per motori, ingranaggi e lubrificazione X
130301 * | oliisolanti e fen'nocondpﬁori, contenenti PCB 1 x
130306 | * oli minerali isolanti & fermocondutiori clorurati, diversi da quelli di cui alla
voce 130301 X\




130307 |*|oli minércﬂi isolanti e termoconduttori non clorurati

130308 * | ofi sinfetici isolanti e termoconduttori

130309 | * | ofi isolanti e termoconduttori, facilmente biodegradabil

1303 10 | * | aitri oli isolanti e termoconduttori

130401 * | oli di sentina della navigazione intema
130402 | *| oli di sentina delle fognature dei moli
130403 | * | alti oli di sentina delia navigazione

130502 | *| fanghi di prodotti di separazione olio/acqua
130506 | * | oli prodotti dalla separazione olio/acqua

130507 | * | acque oleose prodotte dalia separazione olio/acgua

1307 01 * | olio combustibile e carburante diesel

130702 | *| petrolio
130703 | *| dltri carburanti (comprese le miscele)

1308 01 * | fanghi ed emulsioni prodotti dai processi di dissalazione

1308 02 * | altre emulsioni
1308 99 * | rifiuti non specificati altrimenti limitatamente a rifiuti oleosi

160113 | *| liquidi per freni
1607 08 | * | rifiuti contenenti olio

160709 | * | rifiuti contenenti alire sostanze pericolose

16 1001 * | soluzioni acquose di scarto, confenenti sostanze pericolose

161008 | * | concentrati acquosi, contenenti sostanze pericolose

190207 * | oli e concentrati brodoHi da processi di separazione

S XXX X[ > x> x| > x| x [>|>x[xIx]|x x| x

190208 | * | rifiuli combustibili liduidi, contenenti sostanze pericolose

190810 | * miscele di oli e grassi prodotte dalla separazione olio/acqua, diverse da X .
quelle di cui alia voce 19 08 09
2001.26 | *| oli e grassi diversi da quelli di cui alla voce 200125 X
S TTATT =T Ime Al T _
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010505 | * | fanghi e rifiutl di perforazione contenenti oli ‘ X X | X | X X] X
*. fanghi prodotti dal trattamento in loco degli effluenti, contenenti
040219 sostanze pericolose XXX X X X
fanghi prodotti dal trattamento in loco degli effluenti, diversi da
040220 1| yuelli dii cui alla voce 0402 19 XX xpx x| x
050102 |*|fanghi da processi di dissalazione X X | X | X
0501 03 |* | morchie depositate sul fondo dei serbatoi X| X | X X X X
fanghi oleosi prodotti dalla manutenzione di impianti e ‘ !
*
050106 apparecchiature ) XX XX x| x
, | fanghi prodotti dal trattamento in loco degli effluenti, contenenti |
050107 sostanze pericolose : ' KL XXX X | X
fanghi prodotti dal trattamento in loco dedli effluenti, diversi da .
050110 || quelii dli cui alla voce 05 01 09 XXX X X4 X
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08 03 14

/050113 fanghi residui delfacqua di alimentazione delle caldaie
0501 14 rifiuti prodotti dalle torri di raffreddamento
06 0502 fanghi prodotti dal frattamento in loco dedli effluenti, contenenti
sostanze pericolose
706 0503 fanghi prodotti dal frattamento in loco degii effluenti, diversi da
. quelli di cui alla voce 06 05 02
0701 1 fanghi prodotti dal fraftamento in loco degli effluenti, contenenti
sostanze pericotose -
0701 12 fanghi prodotti dal frattamento in loco degli effluenti, diversi da
quelli di cui alla voce 070111
0702 11 fanghi prodotti dal frattamento in loco degli effluenti, contenenﬁ
sostanze pericolose
070212 fanghi prodotti dat trattamento in loco degli effluenti, diversi da
quelli di cui alla voce 070211
1070311 fanghi prodotti dal trattamento in loco degli effluenti, contenenti
sostanze pericolose
070312 fanghi prodotti dal irattamento in foco degli effluenti, diversi da
quelli di cui alla voce 070311
07 0411 fanghi prodotti dal trattamento in loco degli effiuenti, contenenti
) sostanze pericolose
0704 12 fanghi prodotti dal trattamento in loco degli effluenti, diversi da
quelli di cui alla voce 070411
0705 1] fanghi prodotti dal frattamento in loco degli effluenti, contenenti
i sostanze pericolose
07 0512 fanghi prodotti dal trattamento in loco degli effluenti, diversi da
quelli di cui alla voce 070511
07 06 11 fanghi prodotti dal trattamento in loco degli effluenti, contenenti
sostanze pericolose | :
07 06 12 fanghi prodotti dal trattamento in loco degli effluenti, diversi da
quelli di cui alla voce 070611 o
0707 1] fanghi prodotti dal trattamento in loco degli effluenti, contenenti
sostanze pericolose ‘ '
07' 0712 fanghi prodotti dal trattamento in loco degh effiuenti, diversi da
quelli di cui alla voce 070711 _
0801 13 fanghi prodotli da pitture e vernici, contenenti solventi organici o
altre sostanze pericolose
0801 14 fanghi prodotti dalla rimozione di pitture e vernici, diversi da
quelli di cui alla voce 080113 .
0801 15 fanghi acquosi contenenti pitture e vemici, contenenti solventi
‘ organici o altre sostanze pericolose
0801 16 fanghi acquosi contenenti pitture e vemici, diversi ddquel!i dicui
alla voce 080115
OSAOI 17 fanghi prodotti dalla imozione di pitture e vernici, contenenti
solventi organici o dlfre sostanze pericolose
0801 18 fanghi prodotti dalla rimozione di pitture e vemici, diversi da
quelli di cui alla voce 080117
08 0307 fanghi acquosi contenenti inchiostro
fanghi diinchiosiro, contenenti sostanze pericolose




080315

(M

fanghi di inchiostro, diversi da quelii di cui alla'voce 080314

080411

fanghi di adesivi e sigillanti, contenenti solventi organici o dalfre
sostanze pericolose

0804 12

fanghi di adesivi e sigillanti, diversi da quelii di cui alla voce
080411

0804 13

fanghi acquosi contenenti adesivi e sigillanti, contenenti sclventi

| organici o alire sostanze pericolose

0804 14

fanghi acquosi contenenti adesivi e sigillanti, dlverSI da quelli di
cui allavoce 08 04 13

1001 07

rifiuti fangosi prodotti da reazioni a base di calcio nei processi di
desolforazione dei fumi

1001 20

fanghi prodoftti daf trattamento in loco degli effluenti, contenenti
sostanze pericolose

1001 21

fanghi prodotii dal frattamento in loco degli effiuenti, diversi da
quelli di cui alla voce 100120

1001 22

fanghi acquosi da operazioni di pulizia caldaie, contenenti
sostanze pericolose

1001 23

fanghi acquosi da operazioni di pulizia caldaie, diversi da quélli
di cui alia voce 100122

1002 11

rifiuti prodotti da trattamento acque di raffreddamento
contenenti oli da processi termici del ferro e dell'acciaio

100213

fanghi e residui di filtrazione prodotti dal trattamento dei fumi,
contenenti sostanze pericolose

1002 14

.| fanghi e residui di filfrazione prodotti dal trattamento dei fumi,

diversi da quelli di cui alla voce 100213

100215

altri fanghi e residui di filtrazione

1003 25

fanghi e residui di filtrazione prodotti dal frattamento di fumi,
contenenti sostanze pericolose

1003 26

fanghi e residui di filtrazione prodotti dal trattamento det fumi,
diversi da quelii di cut alia voce 100325

10 03 27

rifiuti prodotti dalle acque di raffreddamento , contenenti oli, da
metallurgia termica dell'alluminio

1004 07

fanghi e residui di filtrazione prodotti dal frattamento di fumi

10 0409

ifiutl prodotti dalle acque di raffreddamento, contenenti oli, da
metallurgia termica del piombo

100506

fanghi e residui di filtrazione prodotti dal trattamento dei fumi

100508

rifiuti prodotti dalle acque di raffreddamento, contenenti oli, da
metaillurgia termica dello zinco

10 06 07

fanghi e residui di filtrazione prodotti dal trattamento dei fumi

10 06 09

| rifiuti prodotti dalle acque di raffreddamento, contenenti oli, da

metallurgia termica delrame

10 07 05

fanghi e residui di filtrazione prodotti dal trattamento dei fumi

10 07 07

rifiuti prodotti dalle acque diraffreddamento, contenenti oli, da
metallurgia termica di argento, oro, platino

1008 17

fanghi e residui di filtrazione prodotti dal trattamenio dei fuml
contenenti sostanze pencolose .

100818

fanghi e residui di filirazione prodofh dal trattamento det fum,
diversi da quelli di cui alla voce 100817
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rifivti prodotii dalle acque di raffreddamento, contenenti ofi, da

100817 metallurgia termica di aliri minerali non ferrosi XXX XX X
fanghi e residui di filtrazione prodotti dal trattamento dei fumi, ’
10117 contenenti sostanze pericolose : XXX X X X
fanghi e residui di filtrazione prodotti dal frattamento dei fumi,
101118 diversi da queli di cui alla voce 101117 XXX x| x| x
101205 fanghi e residui di filtrazione prodotti dal frattamento dei fumi X| x| x X X X
101213 fanghi prodotti daf trattamento in loco degli effluenti X1 X | X x X X
101307 fanghi e residui di filtrazione prodotti dal frattamento dei fumi XX | X[ X | X | X
110108 fanghi di fosfatazione X x| x [ x 1 x| ¥x
110109 fanghi e residui di filtrazione, contenenti sostanze pericolose XX | X | X | X | X
110110 {)c]unog9h| e residui di filtrazione, diversi da quelli di cui alla voce 1IN x| x X X N "
eluati e fanghi di sistemi a membrana e sis)‘emi a scambio ionico,
110115 contenenti sostanze pericolose XXX X X | X
1201 14 fanghi di lavorazione, contenenii sostanze pericolose X| X | X X X X .
1201 15 fanghi di lavorazione, diversi da quelii di cui alla voce 120114 X X X X
' fanghi metallici {fanghi di rettifica, affilatura e lappatura) : |
120118 contenenti olio XX ] X X X X
v rifiuti solidi delle camere a sabbia e di prodotti di seporozaone
13050] olio/acqua X _X X | X | X ] X
130502 fanghi di prodotti di separazione olio/acqua X| X X X
130503 fanghi da collettori X | X X | X X
' miscugli di rifiuti delle camere a sabbia e dei prodotti di
130508 separazione olio/acqua XXX ] X X X
1308 01 fanghi ed emulsioni prodotti dai processi di dissalazione X | X X | X | x
1607 08 rifiuti contenenti olio t X[ X | X | X [.x]| X
fanghi prodotti da trattamenti chimico-fisici, contenenti sostanze ~ ,
190205 percolose X| X | X | X | xX
' fanghi prodotti da trattamenti chimico-fisici, diversi da quelli di
190206 cui allavoce 190205 X X X X
1908 02 rifiuti dell'eliminazione della sabbia
19 08 05 fanghi prodotti dal trattamento delle acque reflue urbane X
fanghi contenenti sostanze pericolose prodotti da aftri '
190813 irattamenti delle acque reflue industriali XX X X X X
fanghi prodotifi da dlti trattamenti delle acque reflue industriali,
190814 || Giversi da quelli di cui alla voce 19 08 13 XXX X XX
1909 02 fanghi prodotti dai processi di chiarificazione dell'acqua X| X | X X X X
1902 03 fanghi prodotti doi processi di decarbonatazione X| X | X[ X X | X
19 09 06 soluzioni e fanghi di igenerazione delie resine a scambio ionico X| X | X X X X.
fanghi prodotti dal frattamento in loco degli effluenti, contenent
191105 sostanze pericolose XXX X X X
1911 06 fanghi prodotti dal trattamento in loco deglt efﬂu§nil diversi da x| x| x| x x| x

quelli di cui alla voce 19] 105
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AREA TR Prac ~h e rifiut

15Ul Uz impanaggl in pIaSTICd— —_x
1501 04 imballaggi metallici X
1501 05 mbolloggl in materiali X M
compositi
1501 09 |mb'allogg| in materia x | x
tessile
ARTA 4= mii1e itc t¢ n o0 )
L]
macchine fofografiche |
monouso contenenti
090111 * [ batterie incluse neile X X X
. voci 160601, 160602 o
160603
1501 02 imballaggi in plastica X
1501083 imballaggi in legno- X | X X
1501 04 imballaggi metallici X
1501 05 fmbclioggl in moferlcll N X X
compositi
1501 06 mbgnogg in materiali ¥ | x X
misti .
150107 imbailaggi in vetro X
1501 09 |mb_ollcggf in materia ¥ | x X
tessile
16 06 01 * | batterie al piombo X
. | batterie al nichel-
16 06,02 cadmio X
160603 « bofferlg contenenti X
mercurio
batterie alcaline
160604 (tranne 146 06 03) X.
altre batterie ed
1606 05 accumulatori X
' batterie e
accumulatori di cui alle
voci 16 06 01, 1606 02
. | € 160603 nonché
200133 baiterie e X
accumulatori non
suddivisi contenenti tali
batterie
batterie e
accumulatori diversida |
Sl quelli di cui alla voce X
20071 33 '

AREA T5 - Impianto frattamento emulsioni oleose povere ed acque di separazione

01 0505 fanghi e rifiuti di perforazione contenenti oli

0501 03 morchie depositate sul fondo dei seroatol

110113 rifiuti di sgrassaggio contenenti sostanze pericolose
110114 rifiuti di sgrassaggio diversi da quelli di cui alla voce 110113




110207

I3

altri-rifiuti contenenti sostanze pericolose X
120108 emulsioni e soluzioni per macchinari, contenenti alogeni X
120109 emulsioni e soluzioni per macchinari, non contenenti alogeni X
12030} soluzioni acquose di lavaggio X
120302 rifiuti prodotti da processi di sgrassatura a vapore X
1301 04 emulsioni clorurate X
130105 emulsioni non clorurate X
130401 oli di sentina della navigazione interna X
130402 oli di sentina delie fognature dej moli X
130403 altri ofi di sentina della navigazione X
1130502 fanghi di prodotti di separazione olio/acqua X
130506 oli prodotti dalla separazione olio/acqua X
130507 acque oleose prodotie dalla separazione ofio/acqua X
1307 01 olio combustibile e carburante diesel X
1307 02 petrofio ' X
130703 altri carburanti-{[comprese le miscele} X
1130801 fanghi ed emulsioni prodotti dai processi di dissalazione X
130802 altre emulsioni X
1308 99 rifiuti non specificati altrimenti limitatamente a rifiuti oleosi X
16 07 08 rifiuti contenenti olio X
16 07 09 rifiuti contenenti aitre sostanze pericolose X
16 1001 soluzioni acquose di scario, contenenti sostanze pericolose X
161003 concentrati acquosi, contenenti sostanze pericolose X
190207 oli e concentrati prodotti da processi di separazione X
190208 rifiuti combustibili liquidi, contenenti sostanze péricolose X
1908 10 miscele.di ofi e grassi prodotte dalla separazione olio/acqua, X
' diverse da quelie di cui alla voce 19 08 09
20 01 26 oli e'grossi diversi da quelli di cui dlla voce 200125 X
£ AT =R oot Tyt ~
- ! i D G
01 0505 fanghi e rifiuti di perforazione contenenti oli X | x
) 0507103 morchie depositate sul fondo dei serbatoi X X
050105 perdite di olio X X
080319 cli dispersi X X
0804 17 olio diresina X X
110113 rifiuti di sgrassaggio contenenti sostanze pericolose X X
110207 aliri rifiuti contenenti sostanze pericolose T X X
1201 06 oli m!nerol| per macchinari, contenenti alogeni (eccetto emulsioni e X X
soluzioni)
oli minerali per macchinari, non contenenti alogeni (eccetto _
120107 emulsioni e soluzioni) X X_
120110 oli sintetici per macchinari




120119 F* oli per macchinari, faciimente biodegradabili

130101 | * | oli per circuiti idraulici contenenti PCB
130109 | * | oli minerali per circuiti idraulici, clorurati

130110 | * | oli minerali per circuiti idraulici, non clorurati

1301 11- | * | ofi sintetici per circuiti idraulici

130112 | * oli'per circuiti idraulici, facilmente biodegradabili

130113 | * | altri oli per circuiti idraulici .
scarti di olio minerale per motori, ingranaggi e lubrificazione,

> x| < <] < |x<|x]| =<
X x| > x| x |x<]x]| x

130204 | *

clorurati
130205 | * scarti di olio minerale per motori, ingranaggi € lubrificazione, non - X -X
clorurai '
130206 | * | scarti di olio sintetico per motori, ingranaggi e lubrificazione X X
« | olio per matori, ingranaggi e ubrificazione, facimente
130207 biodegraddbile X | X
130208 | * | altri oli per motori, ingranaggi e Iubrificazione X X
130301 * | oli isolanti e termoconduttori, contenenti PCB X X
oli minerali isolanti e termoconduttori clorurati, diversi da quelii di cui N ¥

130306 " alla voce 13 03 01

130307 * ol mineraliisolanti e termoconduttori non_cloruroﬁ

130308 | * | oli sintetici isolanti e termoconduttori

130309 * | oli isolanti e termoconduttor, facimente biodegradabili

130310 | * | alirioliisolanti e termoconduttori

130401 * | oli di sentina della navigazione intema
130402 | * | oli disentina delle fognature dei moli
130403 | * | altri ofi di sentina della navigazione
130506 | * | oli prodotti dalla separazione olio/acqua
130701 * | olio combustibile e carburante diesel

130702 | * | petrolio
130703 | * | altri carburanti (comprese le miscele)

1308 99 * | rifiuti non specificati altrimenti fimitatamente a rifiuti oleosi

160113 | * |'liquidi per freni
160708 | * |rifiuti contenenti olio

160709 | * | rifiuti contenenti altre sostanze pericolose

190207 | * | oli e concentrati prodotii da processi di separazione

XX XXX XX XX XXX xix]|x] > [>x]|x<
XX XX XX > x> [>| > [>] x

190208 | * | rifiuti combustibili liquidi, contenenti sostanze pericolose

190810 | * miscele di oli e grassi prodotte dalla separazione olic/acqua, diverse X | x
da quelle di cui alla voce 19 08 09 .
200126 | * | ofi e grassi diversi da quelli di cui alla voce 200125 X X
Modalita di stoccaggio per singole aree
| area | Oli usati / Emulsioni Serbatoio, Fusti
Oli contaminati Serbatoio, Fusti
Area 2 Oli / Emulsioni vegetali Serbatoio, cistemstte, Fustino
Area 3 Solvenii alogenati e Serbatoio, Fust




Solventi non alogenati

Serbaiuiu, Fusti

Soluzioni acquose pericolose

Serbatoio in bacino di contenimento, Fusti,
Cisternefte

Liquidi antigelo contenenti sostanze
pericolose '

Serbatoio a doppia camicia, Fusti, Cisternette

Pile pericolose

Container, Cassonetti

Prodotti vernicianti/adesivi e sigillanti
___pericolosi

Fusti, Big Bags, Cisternette, Serbatoio a doppia
camicia .

F Apparecchiature elettriche ed
elettroniche pericolose

‘ Cassonetti, Fusti, Big Bags

Rifiuti solidi pericolosi ([comprendente

Area 4 Pastiglie freni pericolose, Carboni attivi e .
asoutt, Materal fsolanfi, Medicingl Cassonetti, Fusti, Big Bags, Container
" pericolosi) |
Soluzioni acide Serbatoio a doppia camiciq, Fusti, CisTemeﬁe]
Soluzioni basiche Serbatoio a doppia camicia, Fusti, Cistemette
Trasformatori Cassonetti, Cumuli
- Fanghi pericolosi Big Bags, Fusti
© Materiali assorbenti contaminati Container, Big Bags, Fusti
‘ Neon Contenitor specifici
Olii contaminati 130301* 1303001* Colli~ taniche - cisternette
Fusti vuoti oli vegetali Fusti in piU piani |
Liquidi antigelo Serbatoio a doppia camicia, fusti, cisternette
| Materiale isolante ed inerfi _Big bags, fusti; cisternette
Fanghi Big bags, fusti, container
Pile Container, cassonetti, fusti, big bags
cavi Cassonetii
Area s Prodotti vemﬁ];;lﬁgg‘e;l;/l & sigillanti non Big bags, fusti, cisternette, serbatoio
Appcrecc;klm;::rtgrsce;:eeﬁnche ed Cassonetti, fusti e big bags
Pastiglie freni Cassonetti, fusti, big bags
r Medicinali non pericolosi Container, Big bags e fusti
E Metali Container e big bags
[ Rifiuti solidi non pericolosi Big bags, fusti, container
Batterie usate Container e cassonetfi
Filtri dell’olio Containers e fusti
Area 6 - — - -
Imballagg m'Sf.' pe"(.:OIOS‘ & non Container e/o Press container
pericolosi ‘ ,
Fanghi pericolosi Big bags, fusti, container
Pneumatici usati Contdiner e cumuli |
Materiali assorbenti Container/Press container e big bags
Area’7 Legno Container/Press Container e big bags
Plastica Contdiner/Press Contdiner, e big bags
Imballaggi misfi pen‘c;olosi énon Container/Press Container
___pericolosi
Area Tl Trattamento emulsioni Serbatoi :
Area T2 Trattamento fanghi Vasca interrata e container o big bags
Area 13 Pressatura rifiuti Container, big bags
| AreaT4 Cernita rifiuti Cumuli, cassonetti
| Area 15 Trattamento acque ed emulsioni povere Serbqu assenvif olggps)l:n’ro di frattamento
Area Té Evaporatore strato sottile Serbatot asserviti all'impianto, cisternetta J




Al paragrafo B.2 “Materie prime" sono aggiunte le seguenti informazioni:

Le materie prime pnnmpoh in ingresso al complesso, relativamente ai nuovi impianti, sono costiiuite
fondamentalmente dai chemicals richiesti per la stabilizzazZone e regdiazione del pH delle emulsioni do
trattare nell'impianto di trattamento emulsioni oleose povere e nellimpianto TFE, nonché dai detergenti
utilizzati nell'impianto di lavaggio fusti oli vegetali. Nella seguente tabella sono riportate le informazioni relative
dlle materie ausiliarie, intese come reagenti, impiegate nei frattamenti eseguiti:

Soluzione Linea trattamento . o .
" NGOH 30% | @ membrane e TFE 0.5 Corrosivo | Liquido Fusti ‘
Soluzione | Linea trattamento . I , :
HaSO4 50% a merabrane 0.02 7 Corrosivo Liquido Fusti 0.2 B
Linea trattamento | - Non -
Detergente a membrane _ 0.1 pericoloso — . Fustini 0.1
Lavaggio Non
Detergente corﬁemfoq oli 28.000 pericoloso -~ Fustini 0.1
vegetali

Al paragrafo B.3 "Risorse idriche ed energetiche” sono aggiunte le seguenti informazioni:

Dal maggio 2010 la ditta ha iniziato a produrre energia eletirica mediante un impianto folovoltaico da 100 KW -
posizionato sul tetto del capannone. | dati dell'impianto sono i seguenti: :

T 1

: Solare )
( | fotovoltaico | 253 KWP 3728 mq ‘ 125000 kWh ‘ 164.000 ‘

Consumi idrici

In seguito alla modifica si stima che 'incremento di dcquc prelevata dal’ acquedotto & relativa soproHqu
agli usi domestici in relazione all'incremento di personale operativo, stimabile in circa 22 m3/a per ciascun
nuovo addetto (considerando due nuovi addetti si stima un consumo pari a 44 m3/q).

' Relativamente all'acqua prelevata per fini industrial, la scelta di impiegare, per it nuovo impianto TFE, un
refrigeratore d'acqua condensato ad aria, consente di impiegare le acque di raoffreddamento del
condensdto in circuito chiuso, senza consumi significativi della risorsa idrica. ‘

E' inoltre ipotizzabile un consumo contenute della risorsa idrica in relazione all'attivitd di lavaggio fusti oli
vegetali, stimabile in circa 14 m3/a.

Consumi di energetici
Con la rediizazione degli impianti di lavaggio fusti oli vegetdli, trattamento emufsioni oleose povere e TFE, la....
ditta stima, in base alle potenze installate, alla media delle produzioni teoricamente realizabili e a don dl“
letteratura riguardanti impianti analoghi, i seguenti consumi energeilc; .




B - ) Lavaggio conten..ori oli ) T ]
Energia elettrica g vegetal _ 4.725 315.0
Energia elettrica Membrane 183.400 9.3
Energia eleftrica Evaporatore a'strato sottile 500.000 833
Consumo specifico totale 407.4

Per il calcolo dei valori specifici si & preso a riferimento il valore relativo alla quantita di progetto che su ipotizza
d| poter processare in ciascun impianto

> 30 kg/ciclo x 2 cicli/d x 250 d/q, comspondenh alst/aperl |mplonfo di Iovagglo pezz;

> 40 m3/d x 250 d/aq, corrispondenti @ 15.000 t/q, per I'impianto di frattamento delle emulsioni povere e
delle acque di separazione;

> 3.000 kg/h x 8 h/d x 250 d/a, conispondenti a 6.000 t/a




i

C QUADRO AMBIENTALE .
Al paragrafo C.1. Emissioni in atmosfera e sistemi di contenimento sono aggiunte le seguenti informazioni

Nello tabella C1 “Emissioni in atmosfera" nella descrizione della emissione E1 vengono aggiunti: incondensabili
in uscita dalla pompa da vuoto dell'impianto TFE e sfiali dei tre serbatoi di alimentazione dell'impianto di
trattamento emulsioni oleose povere (entrambi aggiunti con la presente modifica), sfiati dei serbatoi delle
soluzioni acquose e del liquido antigelo presenti in area 4 (come rilevalo da ARPA .nel corso della visita
ispettiva).

La riga della emissione El viene sosfituita dalla seguente; & inoltre cgglum‘o la riga relotiva alla esistente
emissione della caldaia a servizio del’impianto di trattamento emulsioni non riportata nella comispondente
tabella degli afti precedenti Viene aggiunta la riga relativa alla emissione in progetto (E4) nella quale
confluiranno  sia lo sfiato del serbatoio dei concentrati, sia lo sfiato del serbatoio di condensazione

dell'impianto di termocompressione.”

EMIS : SISTEMiDl | ALTEZZA | SEZIONE
PROVENIENZA DURATA TEMP. | INQUINANT/{ ABBATTIMENTO CAMINO | CAMINO
SIONE (m) (m)
Sfiati dei serbatoi
durante la fase di
movimentazione
degh oli usati
solventi e degli ofi
vegetdli.- Sfiati  dei
tre  serbatoi o] ] "
. - Stazione di
alimentazione 8h/d adsorbimenio
E1) dellimpianto di 250 &/ 20°C | COVim 3,4 0,03
trattamento a a. caroone
.. attivo
emulsioni oleose
povers.
Incondensabili
impianto TFE.
Serbatoi  soluzioni
acguose e liguidi
antigelo di area 4
aldaia servizio
E3 icr:npiaanltoo ° Izizii dis . 150 °C Nox . )
trattamento oli Isconfinuo - 7 035
emulsioni i co
sfiato del serbatoio
dei concentrati, sia
lo sfiato del
E4 | serbatoio di discontinuo COVam
condensazione '
dell'impianto di
termocompressione

La caldaia ha una potenzialitd inferiore a 3 MW ed é pertanto da con5|deror5| scarsamente rilevante ai
sensi del commma 1 art.272 dei D.Lgs'152/06 e s.m.i,

La caldaia {emissione E3) & a servizio esclusivo dell'impianto di area T1. Vi & una ulteriore caldaia adibita al
riscaldamento della camera calda per oli vegetali e del serbatoio di stoccaggio e del locale in cui &
contenuto (di potenza inferiore a 35 kwj.

Nella successiva descrizione delia “Linea di collettamento sfiat! dei serbatoi” viene aggiunto:
Con la presente modifica si ‘prevede di inviare i prodotti incondensabili in uscita dalla pompa da vuoto

dellimpianto per la produzione di basi lubrificanti (TFE) all’esistente sistema di collettamiento sfiati dei sefp@fai .
Il collegamento sara effettuato mediante fubazione in acciaio diametro 2" che si innesterd nella Tubozl' ne

\,

A
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che va all'impionto di abbattimento, in analogia con Iinnesto proveniente dagii sfiati dei serbatoi, senza
necessita di aspirazione. li sistema di abbattimento esistente & ritenuto sufficiente a gestire anche la portata
incrementata dall'inserimento del TFE, il cui massimo previsto, nelle fasi di avviamento, & pari a 200-250 Nmc/h.
Considerato che e pompe che movimentano i refiui dei serbatoi saranno 3 con portata massima di 60 mc/n
cad., e quindi al massimo potranno essere convogliati allimpianto di abbattimento 180 me/h, ne deriva che il
sistema di abbattimento risulta sufficiente a trattare anche i contributi ad esso collettati. Gli inquinanti
collettati i imarranno i medesimi in quanto i nuovi impianti frattano gii stessi prodotti di prima, inolire poiché si
-opera softo vuoto potranno essere emessi anche prodotfi pit pesanti, quindi meglio adsorbibili sui carboni
attivi.
La ditta hainoltre precisato che il collegamenio degli sfiati del serbatoio soluzioni acquose e liquidi antigelo di
area 4 dlla emissione ET (come segnalato da ARPA) non apporta aliri inquinanti oftre i COV gia monitorati,
La ditta afferma che I'impianto di termocompressione a servizio del sistema di frattamento emulsioni povere
produce una emissione legata allo sfiato del serbatoio di condensazione. La ditta oltre a captare dii sfiati dei
3 serbatoi in ingresso all'impianto di trattamento, ed inviarli all'impianto .di trattamento E1, ha previsto di
installare un filtro a carboni attivi a cartuccia in corrispondenza del serbatoio del concentrato. Quest'ultimo
* filtro rispetta i requisiti previsti dalla dgr 3552/2012. La ditta intende captare e convogliare all'esterno
defl'ambiente di lavoro dell'area T5 sia lo sfiafo del serbatoio dei concenfroh sia Io sfiato de! serbatoio di
condensazione delt'impianto di fermocompressione. .

Non & previsto invece il colleﬁomehfo dedli sfiati in corrispondenza dei 3 serbatoi di stoccaggio del refluo in
uscita post-frattamento. )

Nella Tabella C2 "Sistemi di abbattimento emissioni in atmosfera™ viene aggiomato il dato di portata max di
progetto della emissicne &l rilevato |nescxﬁo da ARPA nel corso della visita ispettiva), pari a crrco 1000 Nmc/h.

Nela successiva descrizione del “Sistema dl aspirazione a tutela dell'operatore” si specifica che:

il sistema posto a presidio della operazione di fravaso solventi non & dotato di ventilatore di aspirazione: il
travaso avviene inserendo nella apertura dei fusti una pescante che effettua o svuotamento per aspirazione,
di conseguenza dal foro del fusio non pud fuoriuscire alcunché, in quanto il contenitore risulta in depressione.,
Si precisa pertanto che la portata di 400 mc/h indicata nella autorizzazione regionale & da intendersi di fipo

naturaie.

In merito all'impianto di lavaggio fusti per oli vegetali, ia ditta afferma che le uniche emissioni che si possono
generare da tale macchinario consistono, in fase di apertura portello, in vapore acqueo o circa 60°.

Al paragrafo C.2. Emissioni idriche e sistemi di contenimento, sottoparagrafo “altri scarichi” sono aggiunte le

seguentt infformazioni
La tabella C3 “Emissioni idriche” viene cost aggiomata:

oAl LOCALIZZA- FREQUENZA DELLO
scaR  LIONE TIPOLOGIE DI ACQUE SCARICO PORTATA | TECETTO | SISTEMA DI
ICO (N-E) SCARICATE hya | d/set [ mesi/ RE ABBATTIMENTO
t anno
‘ Rete '
S Acque meteoriche - |- - Scarico fognaria | -
piwvial : discontinuo | acque
bianche
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1Al LOCALIZZA- FREQUENZA DELLO
?CGALIR\ ZIONE TIPOLOGIE DI ACQUE SCARICO PORTATA RECETTO SISTEMA DI
co - SCARICATE a/set | mesi/ RE ABBATTIMENTO
(N-E) h/d
f anno
Acque meteoriche di
prima pioggia piazzali,
area carco/scarico f. .
autobotte, da bacini Rets Disabbiatore -
N: 5058540 di contenimento non fognaria | disoleatore
S2 E"1548005 contaminate e zong 8 5 12 11/s delle
) trattamento fanghi acqgue
nere
Scarichi civili
Rete
scarico acque di - fognaria
33 laverazione (impianto delle
trattamento emulsioni 60 mc/g acaue -
povere) nere
Acque di seconda Rete _ a
pioggia . 1,61/s fognaria dissabbiatore/d
S4 : delle esolatore
' acque
Scarichi civili nere

Il primo capoverso del paragrafo:"SISTEMI DI RACCOLTA DELLE ACQUE REFLUE AZIENDALI” viene cos) sostituito:

L'impianto & dotato delle seguenti reti di scarico:

» rete acque meteocriche da pluviali;
> rete acque meteoriche da piazzali nella quale confluiscono le acque dei bacini di contenimento dei

serbatol, le acque della zona carico/scarico autobotti e le acque della zona froﬂomenfo fanghi;
» rete acque civili dal capannone € dagli uffici;
> acque decadenti dall’ 4mp|on’ro per il frattamento di emulsioni oleose povere ed acque di

separazione.
Tutte le reti sono tra loro indipendenti ed |spe2|ondb|h Cli scarichi idrici prima di essere inviati in fognatura
possono essere controllati ed analizzati grazie alla predisposizione di pozzetti finali di prelievo in ogni rete. Sono

inoltre stati previsti i seguenti pozzetti di controllo:

N

» PIC1:in corrispondenza dello scarico acque di primga pioggia;

> PIC2:in comispondenza scarico acque di seconda pioggia a valle delle vasche di laminazione; v

» PIC3: sulla rete di scarico acaue decadenti dall'impianto per il frattamento di emulsioni oleose povere )
ed acque di separazione prima deila immissione cllo scarico finale

Al paragrafo:"Acque meteoriche da pluviali e acque reflue civill” viene aggiunto:

La variante oggetto della presente istanza determina un aumento della superficie coperta pari a 1.421 mq,
con conseguente incremento dello quantitd di acgue bianche. Parallelamente, si ottenrd una riduzione delle
acque meteoriche di dilavamento dei piazzali, di cui al successivo paragrafo.

Al paragrafo_*Acque meteoriche di dilavamento piazzali”: -

al secondo capoverso é stralciata ie frase “Le acque di seconda pioggia sono invece immesse direHamente
in fognatura comunale." sostituita da:

La variante prevede inolfre di intervenire su tale sistema di scarico convogliando le acque di seconda pioggia
a due vasche di laminazione del volume di 40 mc ciascuna in modo da consentire it rilascio laminato delle
acque meteoriche come richiesto da Uniacque (10 I/s per ettaro di superficie scolanie ovverosro 2,6 /s

complessivi fra lo scarico S2 ed $4;
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Resta attiva e valida, in caso di sversamenti accidentali nelle’ aree di carico/scarico autobott e area fanghi,
la possibilita di interrompere lo scarico di tali acque nella rete fognaria con if conseguente conferimento nelle
due apposite vasche di raccolta a doppia camicia della capacitd di 1 me. .

Al paragrafo:"Acque meteoriche da bacini di contenimento serbatol” si precisa che il sistema di scarico in

corrispondenza de! bacino di contenimento della sezione oli e emulsioni & controlato mediante un
conduttimetro.

Il paragrafo™ Acque di lavaggio contenltori e automezzi " viene cosi aggiornato:

Con la presente modifica la ditta intende installare in area 5 una macchina di iavaggio fusti e cisternetie per
olii vegetdli, i cui reflui, unitamente alle acque di lavaggio interno degli automezi di trasporto olii, saranno
destinati al nuovo impianto di trattamento di emulsioni povere ed acque di separazione, previo stoccaggio
nei serbatoi/silos di orea 1. :

Le acque di lavaggio esterno degli automezzi continueranno ad essere raccolte tramite grigliato e vasca
interrata e successivamente smaltite come rifiuti all’estemo dell'insediamento.

Anche le acque derivanti dallavaggio dei container saranno come rifiuti all’esterno dell'insediamento.

Viene aggiunto il paragrafo:
Acque decadenti dallimpianto per il trattamento di emulsjoni oleose povere ed acque di separazione

Le acque provenienti dal trattamento di emulsioni oleose povere ed acque di separazione soranno .
direttamente scaricate in fognatura nera, a seguito di stoccaggio all'interno di n. 3 serbatoi da 60 mc di

capacita utile ciascuno.

Le emissioni idriche totali del complesso sono state stimate in funzione dei dati storici sulia produzione annua di

acque reflue, valutata in circa 13.000 m3/a di acque di scarico.

E' prevista la realizzazione di un pozetto di prelievo e controllo delle acque provenienti dall'impicnto di

trattamento, nel rispetto della normativa vigente in materia.

L'impianto, per come & studiato e progettato, & in grado di funzionare in batch. Pertanto, nei casi in cui si
renda necessario sospendere temporaneamente lo scarico in fognaturg, scré‘possibile interrompere la
produzione e pertanto il caricamento dei serbatoi di alimentazione dell'impianto; cosi facendo fungeranno
da accumule "di emergenza” gli stessi silos in cui sono stoccati i reflui da trattare.

Inoltre, ad ultefiore cautela, si provvederd ad installare un sistema di remote-control che segnali eventuali
malfunzionamenti/guasti, ecc... del sistema dirilancio in fognatura a valle dell'impianto.

Relativamente alie caratteristiche dell’emissione, ovvero le concentrazioni massime dei singoli inquinanti ed i
relativi flussi di massa nelle acque di scarico, le prove effettuate neil'impianto pilota dalla ditta che fornird
I'impianto {Hydro Air Research Italia s.rl.) permettono, in condizioni di gestione normale dell'impianto previsto,
di garantire la possibilita di rispettare i valori della tabella 3 Allegato 5 alla Parte Il del D.Lgs. 152/06 e s.m.i.. -

Stante perd I'esigenza di passare dalla fase sperimentale e preindustriale a quella della gestione operativa
ordinaria, la ditta ha la necessitd, specie nei primi mesi di conduzione e gestione reale dell'impianto, di poter
disporre di un margine di sicurezza chiedendo dll'ente gestore una deroga secondo quanto previsto dal

regolamento di fognatura.

Infatti, se per alcuni parametri critici per I'ente gesfore, qudti il fosforo e I'azoto ammoniacale, si & in grcdo di
garantire i limiti di fognatura con un attenfo monitoraggio in ingresso e durante il trattamento, per altri
parametri poirebbero presentarsi crificita che renderebbero opportuna 'adozione di alcune cautele: in

particolare:

—~ COD e BODs: con riferimento alle considerazioni sopra esposte, si ritiene utile richiedere le seguenti
deroghe: COD=2.000 mg/l e BODs = 1.300 mg/! (rapporto COD/BODs=1,53)

Boro: sulla base dei dati teorici {quelli del programma di caicolo delle membrane) e di queli emersi
durante la sperimentazione sul campo, si sono oftenute rimozioni del parametro anche fino al 80-90%
del valore in ingresso. Verrd moniforato comunque il pib possibile if refluo in alimentazione, ma per
cautela si pensa di richiedere unc deroga fino a 12 mg/I pari a 3 volte il valore del limite allo scarico.

Azoto organico: riguardo alla richiesta di contenimento dell'azoto organico {parametro non previsto
dolla tabella 3 Allegato 5 dlla Parte Il del D.Lgs. 152/06 e s.m.i.), la presenza di tale parametro &
attribuibile, in base ai dati storici sulle acque alimentate, a refiui contenenti tensioattivi cationici
presenti nelle emulsioni (molecole grosse trattenute dalle membrane) o basi brgoniche a catena
corta quali TEA o TETA e simill. In_questo caso risulta comunque opportuno un attento monifofé'ﬁgio
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delle acque da inviare al troltamento per‘non danneggiare le membrane con valori maggiori di 100
ppm. Indicativamente & ipotizzabile una concentrazione massima di 10 mg/l di N organico nelle
dcque in uscita.

Riassumendo, i valori in termini di concentrazione e flusso di massa che la ditfa richiede di poter scaricare
sono riportati nella tabella seguente:

m' ! ! azon - masse

pH - 55-9,5 ) T
Solidi sospesi totali mg/ 180 2.340,00
BOD5 mgO2/! 1300 16.900,00
coD " mgO/l | - 2000 ~26.000,00
Alluminio ) “mg/I 1.8 23,40
Arsenico {As] e composti : mg/! 0,45 585
Boro » mg/| 12 156,00
Cadmio {Cd) e composti mg/! 0,018 0,23
Cromo (Cr) e composti ' mg/| 3,6 46,80
Cromo VI ' . mg/| 018 2,34
Ferro . “mg/! 3.6 46,80 .
Manganese mg/I| 3,6 46,80
Mercurio (Hg) e composii ’ mg/| 0,0045 0,06
Nichel {Ni) e composti ' mg/! 3,6 46,80
Piombo (Pb) e composti mg/| 0,27 ' 3,51
Rame (Cu) e composti mg/| 0,36 4,68
Selenio mg/! 0,027 - 0,35
Zinco (Zn) e composti mg/I 0,9 11,70
Sofifati mgSO4/I © 900 11.700,00
Cloruri mgCl/| 1080 14.040,00
Fluoruri mg/I 10,8 140,40
Fosforo totale mgP/I| 10 130

.| Azoto ammoniacale (come NHa) mgN-NHs 30 3%0
Azoto nitroso ([come N) mgN-NO2 0,54 7.02
Azoto nitrico (come N) . mgN-NO3 27 < 351,00
Azoto organico {come N) mgN-org 10 130,00
Grassi e olii animali/vegetali mg/) 34 448,00
Idrocarbur fotali ) mg/! 9 ' 117,00
Fenoli mg/| ‘ 09 11,70
Aldeidi : mg/! ' 1,8 23,40
Solventi organici aromatici mg/ 0,36 4,68
Solventi organici azotati mg/I 0,18 2,34

Al paragrafo C.3. Emissioni sonore e sistemi di contenimento, sono aggiunte le seguenii informazioni

Il soﬁopcrogrofo “Ionizzazione acustica™ viene cosi sostituito;

ll comune di Treviolo ha adotiato nel settembre 2009 la nuova zonizzazione acustica comunale che prevede
per I'area industriale nella quale & compresa la ditta R.O.B.I. Sr.l. 'appartenenza alla classe V con una fascia
di transizione di classe tV.

i imiti applicabili sono i seguenti:
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Limiti assoluti di immissione Limiti assoluti di emissione
Classe Descrizione dB(A) dB(A)
acustica —
Diurno Nofturno Diurno Notturne
\ Aree pfevo!enfemenfe industriali - 70 40 65 55
v aree ad infensa affivitd umana 65 J 55 60 50

Tabella C5 - valori limite di immissione/emissione

| primi recettori sensibili potenziaimente interessati dalle emissioni dei nuovi impianti si frovano a circa 400 m in
direzione SO in aree poste in classe 1. I comune di Cumo ha classificato I'area confinante con il comune di
Treviolo in classe IV. Le aree del comune di Curno, ad esclusione della fascia agricola posta tra 'insediamento
e la SS 671, non saranno interessate dalle emissioni’ acustiche in quanto completamente schermate dal
rilevato della stesso SS 671. ’ :

Al sottoparagrafo "Principall sorgenti di emissione sonora” si aggiunge:

con la presente modifica si individuano due principall fonti aggiuntive di emissioni sonore, entrambe poste sul
lato Ovest dell'insediamento, costituite nspeﬁlvomenfe dagli impianti di rattamento emulsioni oleose povere
"ed acque di separazione (ubicato in capannone chiuso) e impianto per la produzione di basi lubrificanti
(ubicato sotto tettoia).

Alla tabella Cé "Sorgenti sonore"” vengono pertanto aggiunte le righe:

@d. Descrizione sorgente Tempi di funzionamento Orario
Impianto frattamento emuisioni oleose ‘
54 povere ed acque di separazione max 24 h/d .
N . . . . . Diurno
S5 impianto per la produzione di basi lubrificanti | max 8 h/d 8- 18]

| sottoparagrafi “Livelli sonori al confine” e “Confronto con i limiti” sono cosi sostituiti;

| rilievi fonometrici sono stati condotti in 4 diverse poétozjoni situate in comispondenza dej 4 lati del perimetro
aziendale.

—
N° | Descrizione postazione fnc;;gr:'em Sorgenti esterne significative
A | Lato Sud, area verde antistante ingresso Traffico strada locale e SS 671
LB Lato ovest area agricola 2?){?\'}?}%‘3 ﬁTrofﬁco SS &71 ‘
{ C | Lato est area industriale iavorativa | Traffico SS 671 J
E t.ato nord, area agricola Traffico SS 671 . _ —’

Tabella C7 - Livelli sonort al confine o

[ rilievi sono stati effettuati in periodo diumo (tra le 15:00 - 17:00) in data 31.03.2011.
Il clima acustico dell'area ¢ risultato essere determinato prevaientemente dal traffico veicolare sulla $S 671 e
sulla viabilitd locale. 1 livelli di pressione sonora di fondo rilevati si attestano tra 45 dBA e 40 dBA in relazione allg
distanza dalla superstrada. Le misure condotte hanno consentito di escludere la presenza di componenti
tonali pure. L'impatto acustico connesso ai nuovi impianti & risultato essere:
1. per le sorgenti sonore interne al capannone si & stimato un livello sonoro frasmesso all'esterno inferiore
a 35 dBA [livelli sonori intemi pari a 82 dBA con un isolamento delle strutture pari a Rw 50 dBA)
2. per l'unica sorgente sonora esterna ritenuta significativa (gruppo frigorifero), considerando una
potenza acustica di 91 dBA siricava alla distanza di 400 m verso SO, ove sono posti i piU vicini ricettor,
livelli emessi inferiori a 31 dBA.

Sulla base delle stime e considerazioni svolte la ditta conclude che la rumorositd derivante dai nuovi impianti
posti all'intermno ed all’estemno del capannone non modificherd in maniera sensibile il cfima acustico dell'area.

In particolare, le emissioni acustiche saranno, presso i recettori sensibili individuati, entro i limiti assoluti previsti
dai piani di zonizzazione acustica dei Comuni di Treviolo e Cumo. Per quanto riguarda il rispetto del limite
- differenziale, si segncla che nelle immediate vicinanze delle nuove sorgenti non si rilevano ricettori sensibili: le
zone residenziali piU prossime ai nuovi impianti si frovano infatti a circa 400 metri di distanza in direziong, sud-
ovest. A tale distanza le emissioni acustiche, calcolate conservah\famen’re senza considerare |’ cssorbimenfo

t g
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del suolo e la presenza di ostacoli alla dlfoSlone sono molto inferiori al rumore di fondo ed ai limiti di
applicabilita del criterio differenziale. .

Al paragrafo C.3. Emissioni al suolo e sistemi di contenimento, sono aggiunte le seguenti informazioni

| bacini di contenimento dei nuovi serbatol sarannc progettati al fine di garantire il rispetio delle condmom
previste dal D.M. 392/96.

La zona di carico/scarico delle autobotti € posta sotto pensiina e presidiata da canalina di roccolta di
eventuali sversamenti accidentali che verranno convogliati, operando su apposita vaivola di chiusura, verso
n. 2 serbafoi a doppia camicia da 1 me.

It serbatoio del gasolio verd dislocato presso I'ingresso sud dell'insediamento con le medesime caratteristiche
‘e accorgimenti previsti nell' AIA 7128 del 28.06.2007.

Al paragrafo C.5. Produzione rifiuti, sono apportate le seguenti modifiche:

Dalla tabella C9 "Carstteristiche rifiuti prodotti”, andranno stralciate le ocque oleose da disoleatore CER 130507,
in gquanto saranno destinate al trattamento nel nuovo impianto di trattamento a membrane.

D QUADRO INTEGRATO
Al paragrato D.1. “Applicazione delle MTD sono aggiunte le seguenti informazioni

Le BAT “Livelli di emissione di COD e BOD e metalli pesanti associati all'uso delie BAT" non sono "applicate"; lo
scarico recapita in fognatura che & collegata al depuratore finale di Uniacque S.p.A.

Per quanto conceme le nuove attivita di rigenerazione che saranno svolte da R.O.B.I. s.r.l., il documento di
riferimento & costituito dalie “Lines guida relative ad impianti esistenti per le attivitd rientranti nelle categorie
IPPC: gestione dei rifiuti - rigenerazione oli usati”, prodotto nell'ambito delle “linee guida recantii criteri per
I'individuazione e I'utilizzazione delle migliori tecniche disponibili”, ex art, 3, comma 2 del decreto legislativo

372/99.

Alla tabella D1 “Stato di applicazione delle BAT" si aggiunge:

BAT Descrizione Stato di applicazione
Processo produttivo
Pre-flash (primaria per la rimozione dell’acqua e degli idrocarburi . —
leggeri] Non applicabile
Pretrattamento , Sedimentazione Applicata
centrifugazione Applicata
Pre-flash secondaria per la rimozione degli idrocarburi leggeri [PF 2) Applicata
DeosfoHozioné Temica (TDA) ‘ Non applicabile
cleaning -
Deasfaltazione con Propano mediante estrazione liquido/liquido (PDA) Non applicabile
Trattamento acido con terre Non applicabile
VACUUM - Distillazione Frazionata Sottovuoto - Non applicabile
Frazionamento - :
Evaporatore a film sottile (TFE) Applicata
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Hydrofinishing - Non applicabile
Deparaffinazione con terre Non applicabile

- . FiliraZione con temre :
Finissaggio . : Non dpplicabile

- | Evaporatore a film sottile (TFE) ’ Applicata

Trattamento con acido e terre decoloranti : .
Non applicabile

- Al paragrafo D.2 Applicazione dei principi di prevenzione e riduzione integrate deli'inquinamenio In alto e
programmate, sono aggiunte le seguenti informazioni:

Al sottoparagrafo”Emissioni atmosfera direfte e indotte™ viene aggiunto:
- Le emissioni derivanti dalio scarico della pompa da vuoto dell'impianto TFE e gh sfiati dei 3 serbatoi in
‘ ingresso all’ |mp|onto di trattamento emulsioni oleose povere saranno inviate all'esistente sistema di

collettamento sfiati dei serbafoi e quindi al trattamento sul filtro a carboni attivi.

- Si prevede di installare Un filtro @ carboni ativi a cartuccia in cormispondenza de! serbatoio del
concentrato.

- Siprevede di convogliare all’esterno dell’ambiente di lavoro dell'area T5 sia lo sfiato del serbatoio dei
concentrati, sia lo sfiato del serbatoio di condensazione dell'impianio di termocompressione A

Il soﬁoporcgrofo”EmlssIom idriche” viene modificato/aggiornato come segue:

- le acque dérivanti dal lavaggio intemo degli automezz adibifi al trasporto oli e contenitori di rifiuti
oleosi, nonché le acque dei disolea tori a servizio del sistema di raccolta delle acque meteoriche
inferno, non sono piu smaltiti come rifiuti ma inviati alt'impianto di trattamento .emulsioni o|eose
povere;

- le acque derivanti dal lavaggio fusti ofi vegetali, in analogia alle precedenti sono inviate all'impianto
di trattamento emulsioni oleose povere; A

- Le acque decadenti dql nuovo impianto di fraftamento emulsioni oleocse povere saranno inviate in
fognatura

I soﬁoporagrofo“Consumi Idrici ed energetici” viene modificato/aggiornato come segue
- Le modifiche'introdotte determineranno un incremento contenuto dei consumi idrici stimabile in 14
mc/a per usi industriali e 44 mc/a per uso domestico;
- | consumi energetici subiranno invece un incremento massimo stimabjle di 183.400 kw/h.

Il sottoparagrafo”Emissioni acustiche” viene modificato/aggiomnato come segue
- Le aftivitd del centro si svoigono esclusivamente in orario diumo con 'eccezione dell'impianto di
trattamento emulsioni oleose povere peril qucle & previsto un funzionamento sulle 24 ore.

Misure di miglioramento programmate dalla Azienda

MATRICE / SETTORE INTERVENTO MIGLIORAMENTO APPORTATO TEMPISTICA

Recupero acque R S ' . 12 mesi per
acque/ambientale pluviall per lavaggio Ir;/}gsgsggzzcre flriutiizzo delle acque d studio di
automezzi _ fattibilita

Tabella D2 - Misure di miglioramento programmate
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E"QUADRO PRESCRITTIVO
Il paragrafo E.1 Aria viene cosi sostituito:

E.1.1 Valori limite di emissione

P°g‘,"° DE’;@;A umm
EMISSIONE PROVENIENZA INQUINANT! {mg/
progetto| gforno) Nm?)
Nmc/h
Sfiati dei serbatoi.
El Incondensabili 1000 8 coVv 50
. impianto TFE.
Sfiato serbatoio
Concenirato e
E4 sfiato del serbatoio - Discontinuo CoV 50
-| dei condensati del
termocompressore.

Tabella E1 - Emissioni in atmosfera

E.1.2 Requisiti e modalita per il controllo:

1)

Ity
)

V)

Vi)

VIl
)

IX)

XI)

Gli inquinanti, i parametri da controliare, le metodiche di campionamento e di analisi, le frequenze
ed i punti di campionamento devono essere coincidenti con quon?o riportato nel pianc di
monitoraggio e controllo.

Tutti gl impianti di combustione devono utilizzare metano quale combustibile.

| controlli degli inquinanti devono essere eseguiti nelle piv grcvose condizioni di esercizio

dell'impianto.
{ punti di emissione devono essere chiaramente identificati medIOn1e apposizione di idonee

segnalazioni.
L'accesso ai punti di prelievo deve essere garantito in.ogni momento e deve possedere i requisiti dl'

sicurezza previsti dalle normative vigenti.

_ I risultati delle analisi eseguite alle emissioni devono rlpon‘ore i seguenti dati:

a.Concentrazione degli inquinanti espressa in mg/Nm3;
b.Portata dell’ aeriforme espressa in Nm3/h;
c.ll dato di portata deve essere inteso in condizioni normali { 273,15°K e ]OI 323 kPo)
d.Temperatura dell'aeriforme espressa in °C;
e.Ove non indicato diversamente, il tenore dell'ossigeno di rifeimento & quello derivante dall
processo. _
f.Se nell'effluente gassoso, il tenore volumetrico di ossigeno & diverso da quello di riferimento, |a
concentrazione delle emissioni deve essere calcolata mediante la seguente formula:
ﬂ *F Dove:
E=21-0,, ™ |
—Um E = Concentrazione da confrontare con |l limite di legge;
Em = Concentrazione misurata:. ‘
Oam = Tenore di ossigeno misurato;

02 = Tenore di ossigeno di riferimento.

nel termine di 90 giorni dalla messa in esercizio dei nuovi impianti autorizzati con la presente modifica
la Ditta & tenuta ad eseguire un ciclo-di campionamenti volto a caratterizare le emissioni;

Il ciclo di campionamento dovrd essere condotto seguendo le previsioni generali di cui al metodo
UNICHIM 158/1988 e a successivi atii normativi che dovessero essere adoitati su questa tematica.

| risuitati degli accertamenti analitici effettuati, accompagnati da una relazione finale che riporti Ia
caratterizazione del ciclo produttivo e le strategie di rilevazione adottate, devono essere presentati
alla Provincia di Bergamo, af Comune ed all’ARPA Diparlimentale entro 30 giomni dalla dota di

campionamento.
Le anatlisi di autocontrollo degli inquinanti che saranno eseguiti successivamente dovranno seguire le

modalita riportate nel Piano di Monitoraggio.
I punti di misura e campionamento delle emissioni dovranno essere conformi ai criteri generali fissati

dalla norma UNJ 10165.

it AR r‘r' ©; A\"Z‘G f{/"/
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E.1.3 prescrizioni impiantistiche

N
V)

i)

Vil

‘

dovianno essere convogliati ali’esterno dell’ambiente di lavoro dell'area 15 e dotati di opportuni

sistemni di abbattimento conformi alla DGR 3552/2012, sia lo sfiato del serbatoio dei concentrati, sia fo

sfiato del serbatoio di condensozione dell'impianto di termocompressione.

| punti di emissione devono essere chmromente identificati mediante apposizione di idonee

segnhalazioni.

Tutte le emissioni tecnicamente convogliabili (ex art 270 DLgs 152/06 e sml) dovranno - gssere

presidiate da un idoneo sistema di OSpIi’OZIOhe localizzato ed inviate all’ es’rerno dell'ambiente di

[avoro.

Devono essere evitate emission dlﬁ‘use e fuggitive, sia attraverso il mantenimento in condlzzonl di

perfetta efficienza dei sistemi di captazione delle emission, sia affraverso it mantenimento strutturale

degli edifici che non devono permettere vie di fuga delle emissioni stesse.

Per il contenimento delle emissioni diffuse generate da movimentazione, trattamento, stoccaggio dei

rifivti polverosi devono essere praticate operazioni programmate di umidificazione e pulizia- dei

piazzali.

Devono essere tenute a drsposmone di eventuali controlli le- schede tecniche degli impianti di

abbattimento attestanti ta conformita degli impianti ai requisiti impiantistici richiest dolle normative di

seftore.

La ditta dovrd adottare tutte le precauzioni necessarie ad evitare la dispersione nell'ambiente di

inquinanti che possano originare molestie olfattive durante la fase di'frattamento dei fanghi;

Gli interventi di controlio e di manutenzione ordinaria e straordinaria finalizati al monitoraggio dei

parometri significativi dal punto di vista ambientale dovranno essere eseguiti secondo quanto

riportato nel piano di monitoraggio. In particolare devono essere garantiti i seguenh paramein
minimaii:

» manutenzione parziale (controllo delle apparecchiature pneumatiche ed elettriche) da
effettuarsi con frequenza quindicinale;

» manutenzione totale da effettuarsi secondo le indicazioni fomite dal costruttore dell'impianto
{ibretto d'uso/manutenzione o equivalenti), in assenza delle indicazioni di cui sopra con
frequenza almeno semestrale;

« controlli periodici dei motori dei ventilatori, delle pompe e degh organi di trasmissione (cmghre
pulegge, cuscinetti, ecc.) al servizio dei sistemi d'estrazione e depurazione dell'aria.

Tutte le operaziont di manutenzione ordinaria e straordinaria dovranno essere annotate in un

registro che, se informatico dovrd essere stampato mensiimente, e se cartaceo dovrc essere

dotato di pagine con numerazione progressiva. Nel registro dovranno essere riportate:
¢ ladata di effettuazione dell’intervento;

» iltipo diintervento (ordinario, straordinario, ecc.);
» la descrizione sintefica dellintervento; .
e |'indicazione dell'autore dell'intervento.

Tale registro deve essere tenuto a disposizione delle autoritd preposte al controllo.

Nel caso in cui si rilevi per una o piu apparecchiature, connesse o indipendenti, un aumento della
frequenza degli eventi anomali, le tempistiche di manutenzione e la gestione degli eventi dovranno
essere riviste in accordo con ARPA dipartimento di Bergamo.

E.1.4 prescrizioni generali '

)

VIII)

1X)

Gli effluenti gassosi non devono essere diluiti piU di quanto sia inevitabile dal punto di vista tecnico e
dell'esercizio secondo quanto stabilito dall’art. 271, comma 13, del d.lgs. 152/06 {ex art. 3 comma 3
del d.m. 12/7/90).
Tutti | condotti di adduzione e di scarico che convogliano gas, fumi e polveri, devono essere provvisti
ciascuno di fori di campionamento. In presenza di presidi depurativi, le bocchette di ispezione
devono essere previste a valle degli stessi. Tali fori, devono essere allineati sul’asse del condotio e
muniti di relativa chiusura metallica. Nella definizione della loro ubicazione si deve fare rifeimento dllg
norma UNI EN 10169 e successive, eventuali, integrazioni e modificazioni e/o metodiche analitiche
specifiche. Laddove le norme tecniche non fossero attuabili, I'esercente potrd applicare altre opzioni
{opportunamente documentate) e, comunque, concordate con I'ARPA competente per teritorio.
Per i nuovi impianti, le bocche dei camini devono risuitare piU alte come minimo di un metro rispetto
al colmo dei tetti, ai parapetti ed a qualungue ostacolo o struttura distante meno di 10 m: le bocche
dei camini situati a distanza compresa tra i 10 m e i 50 m da aperture di locali abitati possono
sboccare ad altezza non inferiore a quella det filo supenore dell’apertura piU alta, diminuita dx m per
ogni metro di distanza orizzontale eccedente | IO m. o L N

- % , D R A
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X) Qualungue inferruzione nellesercizio degli impianti di cbbattimento necessaria per la loro
manutenzione o dovuta a guasti accidentali, qualora non esistano equivalenti impianti di
abbattimento di riserva, deve comportare la fermata, limitatamente al ciclo tecnologico ed essi
collegato, dellesercizio degli impianti industriali, dondo comunicazione entro le otto ore successive
alllevento all' Autoritd Competente, al Comune e all'ARPA competente per teritorio. Gli impianti
potranno essere riattivati solo dopo la rimessa in efficienza degli impianti di abbattimento a loro

collegati. .

E.2 Aequa
Il paragrafe E.2.1 *Valori limite di emissione” & sostituito dal seguente:

il gestore delta Ditta dovrd assicurare il rispetto dei valori limite delia tabella 3, deII'AII'egoto 5 dlla Parte Terza
del dlgs. 152/06 smi colonna scarico in rete fognaria in corrispondenza del seguenti punti di campionamento
costituti dai pozzet: '

- $2-PICI rete acque meteoriche di prima pioggia dopo frattamento;

- S84 -PiC2rete acque meteoriche di seconda pioggia dopo trattamento

Lo scarico 83 - PIC3 relativo alle acque in uscita dall'impianto di traltamento emulsioni oleose povere ed
acque di separazZione potrd essere attivato esclusivamente a seguito defl’assenso conseguito secondo
quanto previsto dal paragrafo E.2.3. punto IV)bis a partire dal 1° gennaio 2014

Alla ottivazione | Ditta dovra assicurare il rispetto dei valori limite delld tabella 3, dell'Allegato 5 alla Parte
Terza del d.igs. 152/06 colonna scarico in rete fognaria, ad eccezione dei seguenti parametri rispetto i quali
& concessa deroga ai valori limite:

- COD 2.000 mg/I
— BODs: 1.300 mg/i
— Boro: 12mg/!

Al paragrafo E.2.3 “prescrizioni impiantistiche” sono aggiunte le seguentfi prescrizioni.

IV)bis Per la messa in funzione del nuovo impianto di trattamento emuisioni oleose povere ed acque di
seporcmone con la conseguente attivazione dello scarico $3, per il quale il gestore Uniacque S. p.A:sié
espresso favorevolmenie alla concessione di deroghe ai valori limite della tabella 3, dell' Allegato 5 alla
Parte Terza del d.lgs. 152/06 s.m.i. colonna scarico in rete fognaria per i parametri COD, BODs e Boro,
ferma restando la data del 1 gennaio 201 4, dovrd essere previsto un periodo di avviamento di almeno
6 mesi, cosi articolato:

. La Ditta comunica la fine dei lavori di approntamento dell'impianto e prima della messa in funzione
richiede ad Uniacque s.p.a. I'autorizzazione all’attivazione delio scarico {comunicandolo anche a
Provincia di Bergamo. ARPA Lombardia e Comune di Treviolo).

2. Uniacque s.p.a. verificata la possibilitad di dare ‘il via dllo scarico comunica il proprio assenso
stabilendo eventuali condizioni operdtive legate alla funzionalitd dell'impianio ﬁnole {impianto
consortile di Lurano);

3. Trascorsi sei mesi, la Ditta relaziona sui risultati oftenuti; sulla base d| tali risultati propone la
configurazione a regime del proprio impianto e di conseguenza delle condizioni di scarico,
eventuaimente aggiomando le richieste di deroga ai valor fimite della fabella 3, dell’ Allegcn‘o 5 aila
Pdrte Terza del d.Igs. 152/06 s.m.i. colonna scarico inrete fognaria;

4. Uniacque S.p.A., ricevuta larichiesta della Ditta si esprime nei successivi sessanta giorni;

5. L'autorita competente nei successivi sessanta giorni, ocqwsn‘o il parere di Uniacque S.p.A., aggiorna
eventualmente |'allegato tecnico.

é. Nel periodo di cui ai precedenti punti 4 e 5 la Ditta pud confinuare I'attivita con il nuovo impianto.

Durante i sei mesi di avviamento dovrd essere monitorato anche il parametro “Azoto organico”

IV ter) Prescrizioni connesse con |'attivazione del nuovo scarico S3 e la riorganizazione del sistema di gestione
acque meteoriche:
a. Per'attivazione del nuovo scarico in fognatura (S3) dovrd essere otftenuto il permesso di allaccio
di Uniacque S.p.A
b. | parametri previsti dol paragrofo E.2.1. per lo scarico industriale $3 dovranno essere conseguiti al
pozzetto PIC3 posto a valle del trattomento e prima della confluenza con le dltre tipologie di
scarichi. 1 valori limite di emissione non possono in alcun modo essere conseguiti mediante
diluizione con acgue prelevate esclusivamente allo scopo.
c. Deve essere disponibile un volume di emergenza taie da consentire I'accumulo e lo stoccaggio
" delle acque refiue industriali per 48 ore nel caso in cui sia necessario sospendere
temporaneamente lo scarico in pubblica fognatura.




Robisri. - modifica sostanziate

d. Nella stazione di sollevamento di via degli Assini deve essere installato, a cura e spese della ditta,
prima delic attivazione dello scarico S3 un dispositivo di controllo che frasmetta alla ditta e ad
Uniacque S.p.A. un segnale di allarme per eventuali malfunzionamenti delle pompe e anomalie
nella vasca di accumulo. Con segnolazione di anomalia attiva, la ditta dovrd
temporaneamente sospendere lo scarico in pubblica fognatura.

e. dovra essere instaliato un misuratore di portata ed un campionatore automatico di prelievo.sullo
scarico industriale (S3} prima della sua atfivazione. Le caratteristiche del campionatore e la sua
ubicazione dovranno essere concordate con Uniacque Sp.A.. Gli strumenti dovranno essere
sigillabili ed accessibili da parte del personale di Uniacque e manutenuti a cura e spese della
Ditta. La Ditta & responsabile del regolare funzionamento degli strumenti ed & tenuta a segnalare
tempestivamente, ad Uniacque S.p.a ed a ARPA Dipartimento di Bergamo, ogni anomalia che
dovesse comprometterne il buon funzionamento

f.  La Ditta dovrd rendere disponibile in qualsiasi momento, oltre al manuale di uso, anche il
manuale di manutenzione del campionatore automatico installato allo scarico. Nei caso in cui il
campionatore automatico sic a disposizione di ARPA la Ditta dovrd comungue eseguire i
campionamenti  allo  scarico previsti  dal Piano di Monitoraggio e Controllo con
strumentazone/atirezzatura alternativa, garantendo comungue il rispetto di quanto previsto nel
Piano di Monitoraggio.

IV quater) Prescrizioni connesse con gii scarichi di acque meteoriche

a. Lo scarico complessivo delle acque meteoriche di prima e seconda pioggia dei piazzali deve
avvenire a portata controllata pari al massimo a 10 I/s per ha di superficie scolante [per 2. 600 mq
= 2,6 1/s suddivisi sugli scarichi parziali di pima e seconda pioggia).

b. La difta & responsabile del comretto dimensionamento dei sistemi di ripartizione, cccumulo
prefrattamento e smaltimento installati suile linee di raccolia e scarico delle acque reflue e
meteoriche.

c. Fatta solva l'idoneitd del suolo e Iossenzo di vincoli escludenti, i SISTemi disperdenti devono
essere dimensionati per garantire lo smaltimento completo delle acque meteoriche oddoHe La
ditta si assume la responsabilitd in relazione alla salvaguardia del recettore.

d. | manufathi, grigie e pozetti dovranno essere periodicamente soltoposti a pulizic e
manutenzione, con asportazione det residui come rifiuto speciale.

e. Larete che raccoglie le acque di dilavamento del piazzale deve essere dotata di adeguati
dispositivi di intercettazione e contenimento in caso di sversamenti accidentali. Se nelle griglie
dovesse affluire uno sversamento anomalo, I'operatore deve poter chiudere immediatamente i
colleégamento delle canaline/caditoie dlla rete fognaria e avviare il I|qU|do raccolto ad idoneo
smaltimento.

f.  Per lo smaltimento.delle acque meteoriche raccolte nei bacini di contenimento deve essere
seguita la procedura aziendale: in condizioni normali (non contaminazione) le acque piovane
raccolte nel pozzetto sono inviate attraverso un pozzetto di rilancio ad azione manuadle dila rete
di raccolta delle .acque meteoriche di dilavamento dei piazali. In caso di sversamenti
accidentali, sempre attraverso il medesimo pozzetto dirilancio, i reflui sono recuperati e smalfiti
come rifiuto. Le ocque di lavaggio dei bacini di contenimento devono essere smaltite’ come
rifiuto.

g. | soggetti competenti per il conirolic ed Uniacque S.p.A. sono dutorizati al effettuazione, in
qualunque momento, delle ispezoni e dei prelievi ritenuti necessari alla verifica delle condizioni
che danno luogo. alla formazione degli scarichi ed all'accertamento del rispetto dei valori limite
di scarico e delle prescrizioni. La Ditta ha l'obbligo di fomire e informazioni richieste e di
consentire 'accesso allinsediamento dal quale origina fo scarico per poter effettuare controlli e
campionamenti.

h. Qualsiasi difetto, guasto o problema di esercizio che si verificasse nelle condotte di scarico e/o
nei sistemi di pretfrattamento delle acque reflue e meteoriche dovrd essere tempestivamente
comunicato ad ARPA Dipartimento di Bergamo ed a Uniacque S.p.A.

i. La quantitd e la qualitd degli scarichi deve’essere tale da non danneggiare o impedire il
regolare funZonamento della rete fognaria e/o degliimpianti, né costituire motivo di pericolo per
I'ncolumitd e la salute pubblica degli operatori addetti alla manutenzione delie reti.

by

Al paragrafo E.2.4 “prescrizioni generali” é agglunta le seguente prescrizione
Vill}  La ditta entro 12 mesi data di ricevimento della presente autorizazione deve fomire uno studio di

- fattibilita inerente 1l recupero delle acque pluvial da ufilizzarsi per il lavaggio automezzi, -
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E.3. Rumore A
Al paragrafo E.3.3 presc—rfziqni impianlistiche & aggiunte la seguente prescrizione precisazione:

Come proposto da Armpa nel corso della visita ispeftiva alla fine del primo capoverso della prescrizione di cui
al punto Ill] viene aggiunta la precisazione: “solo in caso di modifica che comporti un abbassamento dei limiti

di immissione/emissione acustica”.
Al paragrafo E.3.4 prescrizioni generali é aggiunta la seguente prescrizione

Vi) entro 60 giorn! dalla messa in esercizio dei nuovl impianti autorizzatl con il presente alto la Ditta
dovra efteftuare una campagna dirilievi acustici sia nel periodo diumo che notturmo, per verificare
sperimentalmente i limiti di emissione e immissione sonora. | risultati dei rilievi effettuati doyranno

- essere trasmessi alla Provincia, al Comune di Treviolo e ad ARPA Bergamo.

VIIl) Qualora si riscontrassero apprezabili variazioni rispetto alla situazione precedente alla modifica,

|'azienda dovrd mettere in atto interventi di mitigazione acustica.

E.4. Suolo e acque softerranee si aggiunge la seguente prescrizione

IX) durante i lavori ediliz previsti dalla presente modifica dovrd essere salvaguardata la funzionalittr dei
piezometri adibiti al monitoraggio della falda e dovranno essere adoftati tutti gl occorgmenh per evitare
che i medesimi divengano veicoli di inquinamento della falda.

E.5. Riftuti
Al paragrafo E.5.2 Aftivita di gestione rifiuti autorizzata sano modificate/aggiunte le seguenti prescrizioni:

Nella prescrizione [) la parte inerente le specifiche dei rifiuti identificati dai CER 200133* e 200134 sono cosi
sostituite:

— il rifivto identificato dal codice CER 200133* {batterie e accumulatori di cui alle voci 160601, 160602 e
160603 nonché batterie ed accumulatori non suddivisi contenenti tali batterie}, dovra essere
stoccato nelle aree 4 e 6 in contenitori separatiin base alla natura merceologica dello stesso;

— il iifiuto identificato dai codice CER 200134 {batterie e accumulatori diversi da quelli di cui alla voce
200133) dovrd essere stoccato nell’area 5 ed essere costituito da pile

alla medesima prescrizione viene inoltre aggiunta ia parte:

— inifiuti di cui ai cer 040219* (fanghi prodotti dal trattamento in loco degdii effluenti, contenenti sostanze
pericalose) e cer 040220 (fanghi prodotti dal trattamento in loco degli effluenti, diversi da quedli di cui
alla voce 04 02 19) per prevenire eventuali emissioni odorigene, dovranno essere stoccati in
contenitori chiusi e di conseguenza non potranno essere sottoposti alia separazione della parte
acquosa dalla palabile.

Vengono agqlunte le sequentl prescrizioni:

Xll)bis le sostanze ottenute, mediante il nuovo impianto TFE, dalle operazioni di recupero autorizate’ (R9)
dovranno, ai fini della ¢essazione delia qualifica d rifiuto ai sensi defl’art. 184 ter del D.Lgs 152/06,
essere conformi alle norme indicate al paragrafo B.1.8 “impianto recupero oli* del Decreto n.7128
del 28.6.2007 per guanto concerne la formulazione di additivi per bitumi e conglomerati bituminosi
e alle prescrizioni LVI) e LVI) della Determinazione Dirigenziale n. 489 del 25.02.2010 per quanto
concerne il recupero dedli oli nella preparazione di mescole per I'industria della gomma;
Xll)ter restano pertanto soﬁoposﬁ alla normativa dei rifiuti | materiali derivanti dall'operazione R9 non
rispondenti ai requisiti di cui af precedente punto Xll}bis;
xh) qucﬁer al trattamento emulsioni oleose povere ed acque di separazione poa‘ronno essere inviate solo
emulsioni di tipo oleoso escludendo qualsiasi altro fipo di rifiuto liquido, escludendo quindi tra I'altro
anche le acque di separazione dai fanghi privi di matrice oleosa, le acque di lavaggio dei container, le
acgue di lavaggio esterno degli automezz. Si ritiene possibile I'invio al sistema di trattamento di area 15
delie emulsioni derivanti dal [avaggio interno dei fusti e delle autobotti che hanno contenuto oli,
nonché delle acque dei disoleoatori a servizio del sistema di raccolta delle acque meteoriche interne;

XXII) bis anche ai serbatoi di area 16 {a servizio dell'impianto TFE) dovranno essere applicati i criteri previsti dal
D.M. 392/9¢6 in quanto trattasi di stoccaggi di oli in uscita dalle varie fasi di trattamento dell'impianto
TFE. Inoltre al bacino di contenimento dei serbatoi di area T6 dovranno essere applicate le medemme
modadlita di gestione delle acque meteoriche del bacino di area i1;

XXXIX)bis Entro quattro mesi dalla data di ricevimento della presente autorizzazione il Gestore del’impianto
dovra predisporre e irasmettere all'Autoritd Competenie ed all'Autoritd di controllo [ARPA),
I'aggioramento del Protocolio di gestione dei rifiuti, che sard valutafo da ARPA, in seguifo dlle

nuove modifiche autorizzate .
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La prescrizione XL) viene cost modificata:

XL) Viene determinata in € 524717,2 lammontare fotale della fideiussione che la ditta deve prestare a favore
dell' Autoritd competente, relativa alle voci riportate nella seguente tabelia; la fideiussione deve essere
prestata ed accettata in conformitd con quanto stabilifo dalla d.gr. n. 19461/04. La mancata
presentazione della suddetta fidelussione entro il termine di 90 giomi dalla data di comunicazione del
presente provvedimento, ovvero la difformita della stessa dall'allegato A alla d.g.r. n. 19461/04, comporta
la revoca del provvedimento come previsto dalia d.g.r. sopra citata.

Operazione Pericolosi/ Non Pericolosi Quantita Cosfi
D15/R13 NP 808 m3 €124.517,2
D15/R13 ‘ P 1597 md €564.140,3

D15 | oli contaminati 31,5 m?3
Cl org>2% Solventi organici - 41,5 md 108 md €115.21999
D15/R13 PCB>25ppm | Prodotti vernicianti pericolosi . 15 m3 ‘ o
Trasformatori .15 m3

R3-R9-D14/R12 ) P/NP __]68.000 t/anno € 70.651,29
TOTALE | €874.528,73

- 40% (azienda cerificata 1ISO 14000) )
AMMONTARE COMPLESSIVO FIDEIUSSIONE | €524.717,2

Viene eliminata la prescnmone LX) della DD 3547 del 30.11.2010 relativa al divieto di svolgere qualsiasi attivita
di gestione rifiuti sull'area di ampliamento.

Al paragrafo E.6 Ulteriori prescrizionj sono aggiunte le seguenfi prescrizione:

VII) In merito ai controlli radiometrici, in adeguamento al D.Lgs 100/2011, la Ditta entro sei mesi dalla data di
ricevimento della presente autorizzazione deve predisporre una relazione tecnica a firma di fecnico
qualificato nelia guale siano specificate le procedure di controllo radiometrico, le caratteristiche
tecniche delia strumentazione utilizzata e relative soglie di allarme, modalita di esecuzione dei controlii,
programma di formazione del personale. e procedure di emergenza in caso di rinvenimento di
materiale radioattivo.

VHl) ilavori di realizzazione dell'impianto, autorizzati con il presente atto, dovrarino avere inizio entro un anno
dal suo rilascio e terminare entro tre anni dalla data di inizio; il mancato rispetto di tali termini comportera
la decadenza dell'autorizzazione;

IX) a conclusione dei lavori il Gestore dovrd inviare una comunicazione alla Provincia di Bergamo,
all'A.R.P.A, - Dipartimento di Bergamo ed al Comune di Treviclo. Le attivitd di deposito/trattamento rifiuti
nei nuovi impianti realizzati potranno essere avviate dal frentesimo giomo successivo alla comunicazione
di ultimazione lavori accompagnata da perizia asseverata in cui si dichiari la congruitd di quanto
realizzato con quanto autorizzato. Tale termine potrd essere anticipato qualora A.R.P.A. - Dipartimento di
Bergamo, a seguito di sopraliuogo, verifichi la comispondenza di quanto readlizato con quanto
autorizzato; _

X) le opere edili dovranno essere eseguite conformemente a quanto presentato nelle tavole 1F, 4,5,6,7 (prot,
prov. 106086 del 30.10.2012) e nella tavola 3 allegata alla nota prot. 50444 del 20.05.2013:

Xl) al'inizio dei lavori {a ditta dovra presentare al Comune la denuncia delle nuove opere in cemento
armato ed it progetio degliimpianti ex lege n. 46/1990 e n. 10/198]

Xll) atavori ullimati la ditta dovra presentare al Comune la richiesta del certificato di agibilita dei nuovi edifici
comredandola con il collaudo delle opere in cemento armato, i certificati di coltaudo /conformitd degll
impianti e I'accatastamento dei nuovi edifici.

X1 Prima dell'avvio del nuovo impianto di separazione emulsioni oleose povere ed acque di separazione
del'impianto di evaporazione TFE la ditta dovra proporre le procedure per la gestione per I'awvio, I'arresto
ed il malfunzionamento degli stessi, frasmettendole ad ARPA Lombardia ed alla Provincia di Bergomo

XIV)Quando la ditta intenderd attivare nuove produzioni di basi Iubrificanti oltre a quelle gid oggeﬁo di
autorizzazione {additivi per bitume e additivi per gomme) dovrd comunicarne l'intenzZione ai sensi
dell'art. 29nonies del D.Lgs 152/2006 smi.

XV} Qualora per esigenze di regimazione idraulica della Roggia Serio si rendesse necessario rimuovere ovvero
modificare le opere autorizaie {entro o fascia dei 10 m dalla roggia stessa), la Ditta o i suoi aventi in
causa dovra provvedervi con oneri sia di rimozione/modifica che di ripristino a proprio carico dietro
richiesta del Consorzio di Bonifica e nei tempi e modi indicati nella richiesta stessa;

XVI)Devono essere rispettate le prescrizioni previste dal nulla ostc riasciato da Snam Gas Rete —D|51reﬁo Nord
in data 11.04.2012. : RN

Sy
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F PIANO DI MONITORAGGIO viene integralmente sostituito dal seguente:

F.1 Finalita del monitoraggio
Lo seguente tabella F1 specifica le finalitd del monitoraggio e dei controlli attualmente effeftuati e di queli

proposti per il futuro.

B e , . ) ‘ Monitoragai e coniroli

Obiettivi del monitoraggio e del controlii — '

99 ’ Ahtuagli Proposte

Valuiazione di conformita all’ AIA ‘ X X
Aria X X
Acgua X X
Suolo X . X
Rifiuti ' X X
Rumore X X
Gestione codificata dell'impianto 6 parte dello stesso in funzione della X X
precauzione e riduzione dell'inquinamento :
Raccolta di dati nell'ambito degli strumenti volontari di certificazione e X ¥
registrazione (EMAS, 1SO)
Raccolta di dati ambientali nell'ambito delle periodiche comunicazioni X ’ X
{es. INES) alle autoritd competenti .
Raccotia di dati per la verifica della buona gestione e I'accettabilita dei ~
rifivti per gl impianti di trattamento e smaltimento X
Gestione emergenze (RIR)
Aliro v

Tab. F1 - Finalitd del monitoraggio

F.2 Chi effetlua il self-monitoring
La tabella F2 rileva, nell'ambito dell’ auto-controllo proposto, chi effetfua il monitoraggio.

Gestore dell'impianto [controllo interno) — o - X

Societd terza-contraente (controlio interno appaltato) ’ X

Tab. F2 = Autoconirollo
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F.3 PARAMETRI DA MONITORARE
F.3.1 Impiego di Sostanze
La tabella £3 individua le modalitd di monitoraggio sulle materie derivanti dal trattamento dej rifiuti:

Quantita % di recupero
tite ifi et
Identificazione della Anno di Quantita annua specifica (t sulla quantita
materia recuperoto riferimento fotale recuperata materiay/t di rifiut
] ) (t/anno) rifiuto trattato) cnpua i ol
trattati
Olio wsato al C.O.0.U. X X X X
Additivi per bitumi X . X X X
Additivi per gomme X X X X

Tab. F3 — Recupéri di materie

F.3.2  Risorsa idrica
La tabella F4 individua it monitoraggio dei consumi idrici che si intende redlizare per I'offimizazione
dell' uiilizzo della risorsa idrica.

Consumo
. Anno di I Frequenza 8
Tipologio fferimento Fase di ufilizzo di leftura annuo 1uto_le
(m3/anno)
acquedotto X Processo e usi civili annuale X

Tab. F4 - Risorsa idrica

F.3.3  Risorsa energetica
Le tabelle F5 ed Fé riassumono gli interventi di monitoraggio previsti ai fini della ottimizzazione dell’utilizo della

risorsa energetica:

Consume Consumo annuo
N.ordine Attivita Tipologia Anno _ N Frequenza annuo specifico
IPPC e nono risorsa di Tipo di utilizzo aginlevamentae totale W o
intero complesso | energetica | riferimento (KWh (K th / :fd; fifto
Janno) rattato)
intero complesso metano X Alimantazione annuadle X X
caldaie .
Energia uifici & -
intero complesso cleftica X 1ratfgm§n’ro annuale X X
rifiuti
Tab. F5 - Combustibili
Risorsa energetica Consuma termico. Consumo elettrico Consumo fotale
9 (KWh/t didfiuto trattato) (KWh/t di rifivto trattato) (EWh/t dirifiuto trattato)
X X X g X

Tab. F6 - Consumo energetico specifico |
F.3.4 Aria

La seguente tabella F7 individua per ciascun punto di emissione, in corrispondenza dei parametri elencati, la
frequenza del monitoraggio ed il metodo utilizzato:

B Moddiita di controllo o ,
Parametro El - - Metodi )
Discontinuo
TOC X Annuale (**) < UNIEN 12619

Tab. F7- Inquinanti monitorati

{*) Qualora i metodi andlitici e di campionamento impiegati siano diversi dai metodi previsti dall' avtorita
competente di cui all'allegata tabella o non siano stati indicati; il metodo prescelto deve rispondere i

TaTiny
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pnncrp; stabiliti dalia norma UNJ17025 indipendentemente dal fatto che il Laboratorio che effeﬁuo I'analisi
sia gid effettivamente accreditato secondo la predetta norma per tale metodo.

(**) il controlfo andrd effettyato nelle condizioni di funZonamento pit gravose

F.3.5 Acqua
Per ciascuno scarico, in corrispondenza dei parametri elencati, la tabella F8 riportata di seguito specifica ia
frequenza del monitoraggio ed il metodo utilizato:

. S2 S4 53 -
Parametri (PICT) (PIC2) (PIC3) Metodi ™
Volume acqua {m3/anno) Annuale
pH ‘ Semestrale Annudle Giornaliero 2060
Colore . Mensile 2020
Odore Mensile 2050
Solidi sospesi totali Semestrale Annucle Mensile 2090
BODs B Mensile 5120 .
COD Semestrale Annuale * Giornaliero 5130
Alluminio Semestrale Annuale | Mensile 3050
Arsenico {As) e composti Semestrale Annucle Mensile 3080
Bario Semestrale Annuale Mensile 3090
Boro Semesirale Annuale Giornaliero 3110
Cadmio [Cd) e composti Semestrale Annuale Mensile. 3120
Cromo (Cr} e composti Semestrale | Annudle Menisile 3150
Cromo (Cr} VI Menisile 3150
Ferro Semestrale Annuaie Menisile 3140
Manganese Semestrale Annudle Mensile 3190
Mercurio (Hg) e composti Semestrale annuale Mensile 3200
Nichel (Ni) e composti Semestrale Annuale Mensile 3220
Piombo (Pb) e composti Semestrale Annuale’ Mensile - 3230
Rame (Cu) e composti Semestrale Annuale Mensile 3250
Seienio Semestrale . Annuale Mensile 3260
Stagno Semestrale Annuale Mensile 3280
Zinco {Zn) e composti Semestrale Annuale Mensile 3320
Softati , - Semestrale . Annudle Mensile 47140 )
Cloruri - Semestrale Annuate Mensile 4090
Fluoruri Semestrale annuale Mensile 4100 )
Fosforo totale Semestrale Annuale Mensile 4110
Azoto ammoniacale {come NHa) Semestrale Annuale "Mensile 4030
Azoto nitroso (come N) Semestrale Annuale Mensile 4050
Azoto nitrico [come N) Semestrale Annuale Mensile 4040
Grassi e olii animali/vegetali Semestrale Annuale Mensile 5140
Idrocarburi totali Semestrale Annuale Giornaliero ‘5160
Aldeidi Semestrale Annuale Mensile 5010
Solventi organici aromatici Semestrale Annuale Mensile 5140
Tensioattivi totali Semesirale Annuale Mensile 5170 + 5180
Fenoli Semestrale Annuale Mensite 5070
Solventi clorurati Semestrale Annuale Mensile - 5150
~PCB Semestrale Annuale | Mensile : 5110

70




Robis.r.l. - modifico sostonziole

fricloroetilene Semestrale Annuale Mensile 5150
tetracioroetilene Semestrale annuale Mensile 5150

Tab. F8- Inguinanti moni’roroﬁ

[*) da effettuarsi in concomitanza con eventi meieorlu

(**)Qualora i metodi analitici e di campionamento impiegati siano dlver51 dai metodi previsti dall’ autoritd
competente di cui all'allegata tabella o non siano stati indicati, il metodo prescelto deve rispondere ai

~ principi stabiliti dalla norma UNIT7025 indipendentemente dal faito che il Laboratorio che effettua I'analisi
sia gid effettivamente accreditato secondo la predetta norma per tale metodo.

F.3.5.2 Monitoraggio delle acque softerranee
La seguente tabella F? indica il monitoraggio da effettuare sulle acaue sotterranee, mediante i 3 piezometri
disponibili:

Piezometro Posizione piezometro " Misure qualitative Porome’rri Frequenza | Metodi
N.1 Monte X Idrocarburi totali, | Semestrale

. 5150
N.2 Valle X solventi alogenati, | Semestrale

) 5160
N3 Valle X . tetracloroetilene Semestrale

Tab. F9— Misure piezometriche qudilitative

F.3.6  Rumore
Le campagne di rillevi acustici prescrifte ai paragrafi £.3.3 ed E.3.4 dovranno rispettare le seguenti indicazion:

gli effetti dellinquinamento acustico vanno prmapolmenfe verificati presso i recettori estemni nei punti
concordati con ARFA e COMUNE;

la locdlizzazione dei punti presso cui eseguire le lndoglnl fonometriche dovra essere scelta in base alla
presenza o meno di potenziali ricettori alle emissioni acustiche generate daliimpianto in esame.

in presenza di potenzialiricettori le valutazioni saranno effettuate presso di essi, viceversa, in assenza degli
stessi, le valutazioni saranno eseguite al perimetro aziendale. -

La Tabella F10 riporta le informazioni che la Ditta fornird in riferimento alle indagini fonometriche prescritte:

Codice Descrizicne e I Categoria di limite ] Campagna
univoco locdlizzozione del punito da verificare Classe Modalita della (Indicazione
identificativ [al perimetro/in (emissione, acustica di | misura {durata | delle date e del
o del punto corrispondenza di immissione appartenenz | e tecnicad | periedo relativi
di I recettore specifico: assoluto, a del campionamen Q@ ciascuna

monitoragg | descrizione e riferimenti Immissione recettore to) campagna
i0 univoci di localizzazione) differenziale) prevista)
X X X X X X

Tab. F10 - Verifica d'impatio acustico
F.3.7  Radiazioni

Nella tabella Fi11 successiva si riportano i controlli radiometrici su materie prime o rifiuti trattati che la Ditta
effettua:

Materiale Modalita di controllo FrAequenzo Moddiita di rfegisfrozior_\e dei
controllato : controllo controlli effettuati
RAEE e rifiuti Visivo e con Strumento portatile di Ad ogni Annotazi ]
metallici misura della radlocﬁlvna conferlmenfo nnojazione su registro

Tab. F11 — Controlio rodiomefnco

7
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Per lo svolgimento del monitoraggio radiometrico la ditta dovrd affidarsi ad un esperto qualificato che
definisca le procedure di controllo radiometrico, le quali andranno poi trasmesse ol Dipartimento di Bergamo
di ARPA LOMBARDIA quale aggiornamento del “"Protocolio di Gestione Rifiuti" di cui al paragrafo £.5.2 - punto
n. XXXVIl), ai sensi de!l successivo punto XXXIX}.

Nelle suddette procedure andrannoe indicate in pariicolare:

1. e moddalitd di controllo radiometrico, prevedendo come minimo le seguenti verifiche:

Il primo controllo deve essere effettuato all'esterno di ogni "contenitore” usato per il trasporto di RAEE
e di rifiuti metdllici prima che venga scaricato, e consiste in misure di rrroggmmento effeﬁuo?e
all'esterno del carico.

Il secondo confrollo deve essere effettuato al momento delio scarico del materiale oppure nelle fasi
che precedono la lavorazione e consiste aimeno in una ispezione visiva dello stesso, al fine di
individuare eventuali sorgenti schermate o contenitori delle medesime. Il personale addetio deve
essere istruifo a riconoscere sciitte, etichette, simboli e forme di possibili contenitori di sorgenti
radioattive (la ditta dovra trasmettere il programma di formazione adottato o che intende adoh‘ore e
a cura di chilo stesso & stato effettuato). :

L'ispezione visiva deve essere, quindi, seguita da un controllo stumentale, costituito da misure di
iraggiamento sul materiale in fase di conferimento o di cemita

a)

3

c

2. Le caratteristiche della strumentazione utilizzata; o
3. Le soglie d'allarme impostate sulla strumentazione utiizata. ’

4. Le modaiitd di registrazione delle verifiche effettuate {con evidenza della data, delle fasi di esecuzione
delle verifiche, dell'esecutore e del firmatario).

5. La procedura di emergenza da adottarsi in caso di rifrovamento di materiale radioattivo, la quale dovra

a sua volta indicare:
e  moddlitd di messa in sicurezza del matericle che ha dato origine alt' onomoho con {ndividuazione

dell’area destinata al confinamento,
« modalitd di attivazione dell’Esperto Qucllﬁcofo in Radioprotezione (& opportunc avere un elenco di

rifeimento),
« modadalitd di comunicazione del ritrovamento agli Enti competenti.

F.3.8  Rifiuti
Le tabelle F12 e Fi3 riportanoc il monitoraggio delle quantita e le procedure di controlio sui rifiuti in ingresso ed
uscita dal complesso.

Quanititd
Caratteristiche | Quantita| PTEECC| Modaliter df
CER _Operqzione di pericqlo;l’rd aNua | et cc:m‘rolli Frequenza | registrazione | Anno di
autorizzati| autorizzata e frasi di (t) i ) controllo dei controlii | rifenmento
rischio | trattata | N9resso/ | effettuat effettuati
t di nfivte
trattato)
Ad ogni
carico peri
Visivo, confrolli visivi | Archiviazione
Documentale € . del rfe.ferﬂ di
X R/D X X X (formulari di documentali. | analisi e ‘del %
trasporto), Come formulari di
Analisi prescritto in trasporto
chimiche | qutorizzazione rifiuti
per i controlli
analitici

Tab. F12 — Controflo rifiuti in ingresso
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Quanfita
. Quantita | specifica { ! s
Carutteristiche . Eventuali 7 Modalita di -
CER| di pericolosifd pfgggf‘fq ;rg'd'f#;o/ controll F ::i?:ﬂﬂéc registrazione dei ,fAmo di
e frasi di rischio i ¢ dinfiuto effeftuati ‘ controll effettuat | Tenmento
fraftato)
In funzione
| Accettabiita | - d.‘;"e. :
s . orizzazioni
X X X X impianto di degli Informatica/cartacea X
destinazione o
impianti
riceventi
Tab. F13 - Confrollo rifiuti in uscita
F.4 Gestione dell'impianto
F.4.1 Individuazione e confrollo sui punfi crifici

Le seguenti tabelle F14 e FI5 épeciﬁcono i sistemi di controllo previsti sui punti critici, niportando i relativi
conftrolli {sia sui parametri operativi che su eventudli perdite) e gli interventi manutentivi.

Impionto/parte di
=s5so/fase di processo
[inteso come attivita di

‘recupero)

Parametri Perdite
Modadlita
di
ot Frequenza .« | Modalta di . registraziorie
Parametr dei controll Fase controllc Inquinante dei controlli

Nuovi impianti di

trattamento rifiuti:

a) evaporatore a strato
sottile (TFE)

b} trattamento emulsioni

L'individuazione dei punti critici su cui effettuare i controlii sardy inserita
nell’aggiornamento del Protocollo di Gestione rifiuti, dopo I'instaliazione degii
impianti e previa valutazione efféttuata congiuntamente col costruttore degili

oleose povere ed stessi
altre acque oleose '
Temperatura (°C)
Sistema di abbattimento | dei carboni attivi; . o Libro
emissioni gassose (E1) pressione seftimanale regime Stmmento[e cov macchina
differenziale
Parametri -
Centrale termica stondard da annudle | regime | Strumentale | UMl | Libreftod
controllo fumi scanco caldqio
Vasche di dissabbiaturae { - L 1
disoleatura delle acque o mensile | regime Visiva Inqumgnh Registro
. ordinaria vari
meteoriche .
* Specificare se durante la fase d'indagine 'impianto & a regime o di arresto
Tab. F14 - Controlii sui punti critici
Impionto/parte di esso/fase Tipo i intervento Frequenza

di processo

Nuovi impianti di

trattamento rifiuti:

c) evaporatcre a
softile (TFE)

d) trattamento  emuisioni
oleose povere ed dltre
acgue oleose

strato

Gli ‘in‘rerven’ri di manuienzione dei punti crtici individuati saranno inse’ri’ri
nell'aggiornamento del Protocollo di Gesfione rifiuti, dopo I'installazione degli
impianti e previa valutazione effettuata congiuntamente col costruttore degli

stessi

Sistema di abbattimento

Sostituzione carboni attivi

| . Ogni 40/50 kg di inquinante filtrato o
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T emissioni gassose (E1) annuale
[ Sistema di abbattimento o o ' .
emissioni gassose (E4) Sostituzione carboni attivi (*)
Sistemi di dissabbiatura-e Rimozione solidi decantati e Quando la puliza e lo stato di
disoleatura delie acque sostanze galleggianti, . ‘ .
etecrche Sostituzone fitro CONServazione sono compromessi

(*) Da verificare dopo I'installazione del filiro.
- Tab. F15-Interventi di manutenzione dei punti critici individuati

F.4.2 Aree di stoccaggio (vasche, serbatoi, efc.)
Nella seguente tabella F16 si riportano la frequenza e la metodologia delle prove programmate delle strutture
adibite allo stoccaggio e sottoposte a controllo periodico (anche strutturale).

Aree stoceaggio
Struttura fipo di controllo Frequenza qualitd di
) registrazione
Pavimentazione impianto Verifica visiva dell'integrita strutturale | annuale Regiéfro
Areq dir scarico fusti oli vegetali Verifica visiva dell'integrita strutturole annuale Registro
Vasche interrate di scarico fanghi . . " R .
in ingresso Verifica visiva dell'integrita strutfurale annuale Registro
Verifica visiva dell'integrita strutturale, mensile Registro
Bacini di contenimento serbatoi Controllo funzionamento allarmi
perdite olio nei pozzetti di raccolta annuale Registro
acque piovane .
, . . Controllo funzionamento allarmi di
2 Serbatoi interrati per raccolta N e . . .
sversamenti livello e tenuta cell intercapedine mensile Registro
(manometri)
Serbatoio interato di gasolio Controlio tenuta dell'intercapedine mensile . Registro
_ Verifica visiva dell'integritd strutturale mensile Reqist
Serbatol e dell'assenza di perdite ‘ egisiro
(oli usati contaminati e non, Controlio del rispetto dei parametri
emulsioni, oli vegetali, solventi, tecnici diregolare esercizio " )
liquido antigelo) ~ (indicatori di fivello, disposifivi mensiie Regisfro
antitraboccamento, allarmi, ecc.)

Tab. F16—Tabella aree di Sfoccoggl'o

Istrutfore Agro - ambientale %ﬁ %%
0

dott. Cristina Bigoni

Responsabile del Servizlo

dott. Ing. Andrea Castefli C)&z/l-&(

Dirige el'Se (o]
dott. ierConfalgnier -
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Bergamo,

Prot

Settore Ambiente
Servizio A.L A.

Via Sora, 4 - 24121 Bergamo

Tel. 035.387539 - Fax 035.387597
segreteria.ippc@provincia.bergamo.it
protocollo@pec.provincia.bergamo.it

-09.02/CAM

TRASMISSIONE VIA PEC

Spett.le R.O.B.1. S.r.L.
Via degli Assini, 44
24048 Treviolo BG
info@pec.robiambiente.it

Alla Elba Assicurazioni Spa
Via Mecenate, 90

20131 Milano
elbassicurazioni(@postecert.it

Al Comune di TREVIOLO
comune.treviolo@legalmail.it

AI’A.R.P.A. della Lombardia
Dipartimento Provinciale di Bergamo
dipartimentobergamo.arpa@pec.regione.lombardia.it

AI’A.T.S. Bergamo
all'attenzione della UF Salute-Ambiente
protocollo(@pec.ats-bg.it

Al Ufficio d’Ambito Provincia di Bergamo
info@pec.atobergamo.it

Spett.le UNIACQUE
info@pec.uniacque.bg.it

Al COMANDO DEI VIGILI DEL FUOCO
di Bergamo
com.bergamo@cert.vigilfuoco.it

OGGETTO: Ditta R.O.B.1. S.r.l.. Installazione sita in Via degli Assini, n. 44 Treviolo.

Accettazione appendice n. 6 del 30/06/2021 polizza n. 494227

il decreto Regionale n. 7128 del 28/06/2007 successivamente modificato ed integrato con DD provinciali in particolare per effetto della DD
1362/2013 che ne spostato la scadenza, per il subentro di nuove normative e dato che la Ditta ¢ in possesso della Certificazione EMAS, ha
attualmente scadenza naturale al 03/07/2029.

Si comunica I’accettazione dell’appendice n. 6 del 30/06/2021 della polizza n. 494227, emessa da
ELBA ASSICURAZIONI S.P.A. trasmessa con nota pervenuta in atti provinciali in data
01/07/2021 prot.n. 38592. L appendice estende la scadenza della polizza originariamente prevista al
03/07/2022 al 03/07/2030".

www.provincia.bergamo.it — C.F. 80004870160 — P.I. 00639600162



La presente, conservata in allegato al decreto Regionale n. 7128 del 28/06/2007, modificato ed
integrato con D.D. provinciali n. 3443 del 12/11/2009, n. 489 del 25/02/2010, n. 3547 del
30/11/2010, n. 1362 del 03/07/2013, n. 3001 del 30/01/2014, n. 1476 del 28/07/2016, n. 2204 del
22/11/2016, n. 1668 del 23/08/2019 e n. 1446 del 13/08/2020, comprova I’efficacia a tutti gli effetti
dell’ Autorizzazione Integrata Ambientale (A.L.A)* e va esibita, se richiesta, agli organi preposti al
controllo.

Distinti saluti.

IL DIRIGENTE
Arch. Elena Todeschini

Documento informatico firmato digitalmente ai sensi del
DPR 445/2000 e del D.Lvo 82/2005 e norme collegate

Responsabile del procedimento: p.ch. Monica Castelli Tel 035 387566 — segreteria.ambiente(@provincia.bergamo.it

dando atto che come gia indicato nella nota provinciale prot. n. 39057 del 05/07/2021 di Comunicazione di avvio del procedimento di riesame
dell’ Autorizzazione Integrata Ambientale di cui la Ditta ¢ in possesso ai sensi dell’art. 29 octies comma 11 del D.Lgs 152/06 e s.m.i. “...Fino alla
pronuncia dell'autorita competente in merito al riesame, il gestore continua l'attivita sulla base dell'autorizzazione in suo possesso....”.

2



